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10 krokdow, aby upewni¢ sie, ze jestem gotowy do audytu ICS

v/ Wypetnitem prawidtowo Factory Profile (profil fabryki) w bazie danych ICS, zwracajac uwage na
podanie petnej listy jezykdéw uzywanych w zaktadzie przez pracownikow, szczegotéw dotyczacych ETP
(oczyszczalnia Sciekéw przemystowych), ogélnych informacji o Sciekach, zrédtach energii i odpadach,
a takze lokalizacji hotelu pracowniczego dla pracownikdw, nawet jesli nie znajduje sie on na terenie
nalezacym bezposrednio do zaktadu. W przypadku, gdy audytorzy nie beda mieli czasu na ocene
niezbednych obszaréw i informacji w dniu audytu z powodu btednej deklaracji, mam swiadomos¢, ze
wptynie to na wynik mojego audytu.

v Zgromadzitem wszystkie dokumenty wymienione w zataczniku 1, majgc swiadomosc, ze jesli nie
bede w stanie dostarczy¢ dokumentow do godziny 14:00 pierwszego dnia audytu lub drugiego dnia, jesli
audyt trwa dtuzej niz jeden dzien, zostane oceniony jako niezgodny z wymogami. Mam swiadomosc, ze
za kazdym razem, gdy nie bede w stanie udowodni¢ zgodnosci, powigzane pozycje zostang ocenione
jako niezgodne.

v/ Otrzymatem przedziat czasowy audytu i upewnitem sie, Zze: co najmniej jeden kierownik bedzie
zawsze na miejscu, aby powita¢ audytoréw, dostarczy¢ dokumenty i odpowiedzie¢ na pytania; ze w
przypadku, gdy moja siedziba znajduje sie w budynku wspétdzielonym, poinformowatem inne fabryki,
ze audytorzy beda prosi¢ o przeglad ryzyk wspdlnych dla catego budynku; Poinformowatem cztonka ICS,
jesli moja produkcja bedzie zbyt niska, by przeprowadzi¢ audyt w tym okresie (co najmniej 50%
pracownikéw musi by¢é obecnych na miejscu); upewnitem sie, ze dostepne bedzie odizolowane
pomieszczenie do poufnych rozmdéw z pracownikami i wiem, ze nie bede w nich uczestniczyt.

v/ Zapoznatem sie z podrecznikiem i czuje si¢ pewnie, znajac przebieg dnia audytu. Wiem, ze
przedstawiciele pracownikdéw (wymienieni na liscie oséb do przestuchania) zostang poproszeni o
udziat w spotkaniu otwierajacym i zamykajacym, a moi pracownicy beda przestuchiwani przez
audytorow.

v/ Zdaje sobie sprawe, ze wymagania ICS mogg opierac sie na lokalnych przepisach, miedzynarodowych
konwencjachizasadach lub na specyficznych wymaganiach ICS

v Dlatego jestem gotowy, aby w profesjonalny i przyjazny sposéb powita¢ audytoréw oraz potraktowac
audyt jako doskonatg okazje do zainicjowania lub wzmocnienia mojego poziomu zgodnosci i
zréwnowazonego rozwoju. Sprawi to, ze moja fabryka stanie sie silniejsza i bardziej odporna w obliczu
nowych wymagan dotyczgcych spotecznej odpowiedzialnosci biznesu w $wiatowym handlu.
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Zdaje sobie sprawe, ze nie moge poznac¢ danych kontaktowych audytordw ani przed, w trakcie, ani

po audycie, oraz ze jakakolwiek presja wywierana na audytoréw podwazy moja przejrzystosc¢ i zgodnosc
z przepisami i moze zosta¢ surowo oceniona przez cztonka ICS.

Zdaje sobie sprawe, ze audytorzy nie znajg metodologii oceny ICS i ze nie otrzymam wyniku audytu
pod koniec dnia audytu. Wyniki audytu otrzymam w ciggu 10 dni od momentu zatwierdzenia raportu
audytowego przez cztonka ICS w bazie danych ICS. Otrzymam réwniez powiadomienie z instrukcja, aby
rozpocza¢ wdrazanie Planu Dziatan Naprawczych na stronie na 15 dni przed pierwszym terminem
realizacji planu. W dniu zakonczenia audytu otrzymam jednak wstepny Findings report (sprawozdanie
Z audytu).

Zdaje sobie sprawe, ze otwarte podejscie do audytu i przejrzystos¢ sa kluczowymi elementami
sukcesu i pozwalaja w petni wykorzysta¢ audyt. Ukrywanie informacji przed audytorami bedzie
traktowane jako powazny przypadek braku przejrzystosci wobec klienta ICS i doprowadzi do surowej
oceny. Zdaje sobie sprawe, ze brak przejrzystosci naraza mojg firme na nieufnos¢ cztonkdéw ICS oraz
utrate szansy na bycie odporna i dostosowana do wymagan swiatowej gospodarki w zakresie CSR

W przypadku skarg wiem, ze bede madgt skontaktowaé sie z moim klientem, cztonkiem ICS, aby
uzyskac informacje na temat procedur, o ktérych mowa réwniez w niniejszym podreczniku.
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Prezentacja ICS

Niniejsza przettumaczona wersja Podrecznika dla fabryk zostata uproszczona i ma charakter
wytacznie informacyjny. Nie zastepuje ona petnej wersji angielskiej, ktdra mozna znalez¢ tutaj.
Zauwazyliscie btedy w ttumaczeniu? Napiszcie na adres contact@ics-asso.org

Struktura ICS

ICS to wielosektorowa inicjatywa kierowana przez detalistéw, przeprowadzajgca audyty spoteczne i
srodowiskowe w sektorach tekstylnym, odziezowym, bazarowym, rekreacyjnym, meblarskim, wyposazenia
wnetrz, sprzetu, urzadzen, zywnosci, elektroniki, konserwacji samochoddéw i energii odnawialnej, kt6rej
celem jest:

4+ Wzmocnienie zgodnosci tancuchéw dostaw swoich cztonkéw z wymogami korporacyjnej
nalezytej starannosci w zakresie zrdwnowazonego rozwoju, takimi jak: Wytyczne ONZ dotyczace
biznesu i praw cztowieka w odniesieniu do ram ONZ ,,Chron, szanuj i naprawiaj”, Wytyczne
Organizacji Wspotpracy Gospodarczej i Rozwoju (OECD) dla przedsiebiorstw wielonarodowych w
zakresie odpowiedzialnego prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej, konwencje Miedzynarodowe;j
Organizacji Pracy (MOP), lokalne przepisy dotyczace praw pracowniczych i srodowiskowych, a
takze wszelkie przyszte regulacje, ktérym moga podlegac i ktére dotyczg obowigzku zachowania
czujnosci w odniesieniu do dostawcéw i podwykonawcow.

4+ Przyczynianie sie do przej$cia w kierunku zrownowazonych, sprawiedliwych i integracyjnych
Swiatowych tancuchéw dostaw poprzez zapewnienie swoim cztonkom i ich dostawcom
standard6éw nalezytej starannosci, proceséw, metodologii i narzedzi stuzgcych do identyfikacji,
zapobiegania i korygowania ryzyka naruszen praw cztowieka i Srodowiska w ich taricuchu dostaw.

Celem niniejszego podrecznika jest wspieranie fabryki w zakresie wiedzy i Swiadomosci dotyczacej
zgodnosci z przepisami sSrodowiskowymi. Stanowi on dla fabryki okazje do zainicjowania lub wykazania
swojej zgodnosci partnerom handlowym, a takze do podkreslenia atrakcyjnosci firmy w handlu
miedzynarodowym oraz jej dtugoterminowej odpornosci w obliczu rosnacych standardéw i Swiatowych
wyzwan gospodarczych zwigzanych z wymogami zréwnowazonego rozwoju.

Zapytania i zalecenia dotyczgce programu ICS

Prosby o interpretacje, wyjasnienia i zalecenia nalezy kierowac¢ do zespotu ICS na adres e-mailcontact@ics-
asso.org, skad zostang one przekazane cztonkom ICS.
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Kontakt z ICS: Biuro ICS - 14, rue Bassano, Paryz, FRANCJA
Initiative for Compliance and Sustainability / Fédération des Entreprises du Commerce et de la
Distribution
contact@ics-asso.org
WWW.iCS-asS0.0rg

Wspolna metodologia ICS

Nalezyta starannos¢ to droga do zwiekszenia przejrzystosci i odpowiedzialnosci w globalnych tancuchach
dostaw. Potgczone podejscie obejmujgce audyty spoteczne i Srodowiskowe, a takze Scista wspotpraca z
fabrykami (zwanymi dalej réwniez ,,zaktadami”) w zakresie planéw dziatan naprawczych moga przyczynic
sie do lepszego zarzadzania zrownowazonym tancuchem dostaw.

Podstawg systemu ICS jest kwestionariusz raportu z audytu ICS stosowany w ponad 70 krajach. Dziatania
ICS opieraja sie na wspdlnej metodologii stosowanej przez wszystkich cztonkéw ICS i zapewniajacej
markom petng kontrole nad procesem audytu.

e Audyty ICS sa zlecane i zarzagdzane przez detalistdbw i marki bedgce cztonkami organizaciji.
Rozpoczecie audytu jest prerogatywa cztonkdéw, co zapewnia catkowita kontrole nad
wykorzystaniem ICS. Celem jest zapewnienie bezstronnos$ci procesu audytowego.

e Audyty ICS sa przeprowadzane wytacznie przez niezalezne firmy audytorskie upowaznione przez
ICS.

e Cztonkowie ICS stosujg wspdlne zasady monitorowania w przypadku stwierdzenia w fabrykach
krytycznych przypadkdéw niezgodnosci.

e Audyty Srodowiskowe ICS moga by¢ zapowiadane, czeSciowo zapowiadane lub niezapowiadane,
zgodnie z decyzjg cztonkow ICS.

e AudytICS nie jest ani certyfikatem, ani znakiem jakosci. Celem audytu ICS jest ocena zgodnosci
zaktadu z przepisami dotyczacymi ochrony S$rodowiska oraz zgtoszenie stwierdzonych
nieprawidtowosci i najlepszych praktyk w danym momencie.

Nasi partnerzy w terenie
Jakos¢ audytéw jest monitorowana przez ICS za pomoca wskaznikow statystycznych, audytow kontrolnych

na miejscu, analizy raportéw poréwnawczych oraz wspdélnych opinii i przegladoéw cztonkéw ICS.

Lista firm audytorskich uprawnionych do przeprowadzania audytéw zgodnie ze standardami ICS jest
dostepna na naszej zewnetrznej stronie internetowej: https://ics-asso.org/audit-companies/
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Przejrzystosc i otwartos¢ sg bezwarunkowym warunkiem wzmocnienia zgodnosci fabryk.

Brak informaciji, fatszowanie dokumentéw, odmowa dostepu (w tym pominiecia w deklaracji profilu
fabryki przed audytem), wywieranie presji i zarzuty wobec audytoréw uprawnionych przez ICS sa
surowo oceniane i moga prowadzi¢ do rozwigzania relacji biznesowych.

Kodeks postepowania ICS

Kazdy cztonek ICS wymaga od swoich dostawcow przestrzegania Kodeksu postepowania ICS, ktdry moze
by¢ uzupetniony o szczegétowy kodeks postepowania danego cztonka. Podpisujac ten kodeks, dostawcy
zobowigzuja sie do jego przestrzegania i stosowania, a takze do egzekwowania jego przestrzegania przez
swoich podwykonawcow i partnerow: wspolna odpowiedzialnos¢ jest kluczowg koncepcja. Kodeks
postepowania ICS mozna znalez¢ tutaj.

Proces wymiany informacji

Wymiana danych i poufnosé

Cztonkowie ICS powigzani z tg samg fabryka dzielg sie wynikami audytéw i dokumentami za
posrednictwem bazy danych ICS. Wyniki audytéw ICS sa poufne i niedostepne dla cztonkow ICS
niepowigzanych z audytowang fabryka. Cztonkowie ICS muszg powotaé sie na swoich dostawcow i
powigzane fabryki w bazie danych ICS, aby uzyskac dostep do informacji i wynikow audytéw. Cztonkowie
ICS stosujag wsp6lng metodologie i narzedzia, ktore nie moga by¢ wykorzystywane do pozyskiwania
dostawcow, a jedynie do monitorowania zgodnosci fabryk z przepisami dotyczacymi ochrony srodowiska.

Lista detalistow i marek bedgcych cztonkami ICS jest dostepna na stronie internetowej ICS www.ics-
asso.0rg

Dokumenty z audytu ICS udostepniane dostawcy lub fabryce

Raport z audytu ICS nie moze by¢ udostepniany dostawcy ani fabryce w celu ochrony poufnosci danych,
ktére pracownicy mogli przekaza¢ audytorom. Fabryka otrzyma nastepujace dokumenty, zawierajgce
wszystkie istotne ustalenia i Srodki naprawcze, ktére nalezy podja¢ w celu poprawy i zapewnienia zgodnosci
w przysztosci:

Factory Profile stanowi cze$¢ procesu audytowego ICS i jest pierwszym dokumentem udostepnianym

cztonkom ICS, zaktadowi, dostawcy oraz firmie audytowej w celu zapoznania sie ze strukturg organizacyjna
zaktadu i odpowiedniego zaplanowania dalszego przebiegu audytu. Dokument ten jest przesytany do
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zaktadu droga elektroniczng przez cztonka ICS lub firme audytowg przed rozpoczeciem audytu, a jego
poprawnos¢ zostanie zweryfikowana podczas spotkania otwierajgcego audyt.

Fabryka ponosi odpowiedzialnos$¢ za poinformowanie firmy audytowej i cztonka przed audytem o:

o wszystkich jezykach uzywanych przez pracownikdw na miejscu (jesli nie postuguja sie oni
lokalnym jezykiem urzedowym).

o lokalizacji ETP lub CETP, jesli fabryka je posiada, poniewaz sg one objete zakresem audytu,
niezaleznie od ich lokalizacji.

e Lokalizacji hotelu pracowniczego, jesli fabryka taki posiada, poniewaz wszystkie akademiki
znajdujace sie na terenie fabryki lub poza nim sg objete zakresem audytu, niezaleznie od ich
lokalizacji.

Findings report zostanie sporzadzony w jezyku angielskim oraz w lokalnym jezyku na miejscu, podpisany i
uzgodniony przez przedstawiciela kierownictwa zaktadu, przedstawiciela organizacji pracownikéw oraz
gtéwnego audytora. Jedna kopia raportu z ustalen zostanie zachowana przez zaktad, a druga zostanie
przestana do cztonka ICS. Dokument ten stuzy jako potwierdzenie wizyty audytora, faktu przeprowadzenia
audytu, podsumowanie niezgodnos$ci wykrytych podczas audytu oraz dowodd, ze fabryki uznajg te
niezgodnosci.

Podsumowanie tresci (SOC) wskazuje ocene kazdego rozdziatu audytu oraz ocene ogolng (litere i procent)
i jest wysytane do fabryki za posrednictwem bazy danych ICS po przegladzie przez firme audytorskg i
zatwierdzeniu przez marke. SOC dostarcza audytowanej fabryce szczegétowe informacje o
niezgodnosciach, zgodnosciach i najlepszych praktykach w postaci kompletnego raportu w formacie PDF.

Online CAP: po zatwierdzeniu audytu przez cztonka ICS i uruchomieniu przez niego Online CAP, fabryki
otrzymujg powiadomienie na 15 dni przed pierwszym terminem CAP. Zostang poproszone o podjecie
dziatan naprawczych oraz przestanie za posrednictwem bazy danych ICS komentarzy i dokumentow
potwierdzajgcych wdrozenie tych dziatan. Online CAP to réwniez okazja do podzielenia sie trudnosciamiw
wdrazaniu dziatan naprawczych i zasiegniecia porady cztonka ICS.

Audyt to tylko jedna z czeSci procesu zapewnienia zgodnosci z zasadami nalezytej starannosci.
Gtownym celem audytu jest podjecie, poprzez dialog online z cztonkiem ICS przy uzyciu Online CAP,
dziatan naprawczych, ktére sprawia, ze fabryka bedzie zgodna z przepisami i konkurencyjna w
ramach swiatowego handlu zrownowazonego.
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audytowy ICS

Planowanie audytu ICS

Nazwisko audytora nie powinno by¢ przekazywane fabryce ani dostawcy przed przeprowadzeniem
audytu. Bezposrednie dane kontaktowe (e-mail, numer telefonu) audytora nie powinny by¢ udostepniane
fabryce ani dostawcy przed, w trakcie ani po zakonczeniu audytu.
» Kazda préba uzyskania nazwisk audytoréw przed audytem lub ich danych kontaktowych w trakcie
audytu podwazy bezstronnos$c audytu i przejrzystosc dziatania fabryki.

Kazda prdba skontaktowania sie z audytorami w trakcie lub po zakonczeniu audytu w celu wywarcia
presji, grozenia lub ztozenia propozycji korupcyjnej moze skutkowac zerwaniem relacji
biznesowych.

Rodzaje audytow ICS

Po przeprowadzeniu pierwszego audytu w fabryce (zwanego ,,audytem wstepnym”) cztonkowie ICS
decyduja, kiedy zainicjowac¢ audyt uzupetniajgcy lub ponowny w ramach terminéw okreslonych przez ICS i
opisanych ponizej.

Istniejg 3 rodzaje audytéw ICS:

e Audyt wstepny: jest to audyt przeprowadzany po raz pierwszy w fabryce.

e Audyt uzupetniajacy: jest to audyt przeprowadzany w celu monitorowania skutecznego usuniecia
niezgodnosci wskazanych w poprzedniej ocenie (audyt wstepny, uzupetniajgcy lub ponowny).
Powinien zostac¢ zainicjowany nie p6zniej niz 12 miesiecy po zakornczeniu poprzedniego audytu ICS.
Czas trwania audytu uzupetniajgcego wynosi 1 dzien roboczy, niezaleznie od wielkosci ocenianego
zaktadu.

e Ponowny audyt: jest to petny audyt ICS przeprowadzany zgodnie z tg samg metodologiag, zasadami
i zakresem, co audyt wstepny. Termin ,,ponowny audyt” ma na celu podkreslenie faktu, ze zaktad
zostat juz w przesztosci poddany audytowi zgodnie ze standardami ICS.

Proces ICS pozwala cztonkom ICS zainicjowac audyt uzupetniajgcy lub ponowny na podstawie audytu
wstepnego, niezaleznie od tego, ktéry cztonek ICS zlecit poprzedni audyt. Cztonkowie ICS moga wybrac inna
firme audytorska do przeprowadzenia audytu uzupetniajgcego lub ponownego niz ta, ktéra przeprowadzata
audyt wstepny (tylko firmy audytorskie upowaznione przez ICS moga przeprowadza¢ audyty ICS).

Rodzaje ogtoszen o audytach ICS
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Proces srodowiskowy ICS dopuszcza audyty zapowiedziane, audyty czeSciowo zapowiedziane w terminie
co najmniej dwdch tygodni lub audyty catkowicie niezapowiedziane. Zgodnie z procesem nalezytej
starannosci cztonkowie ICS wybieraja rodzaj zapowiedzi audytu oraz firme audytorska upowazniong przez
ICS.

Audyty zapowiedziane: Fabryka zostanie poinformowana przez jedng z firm audytorskich autoryzowanych
przez ICS, ze w jej siedzibie zostanie przeprowadzony audyt ICS w imieniu cztonka ICS. Firma audytorska
poinformuje fabryke o dacie audytu okreslonej przez cztonka ICS.

Audyty z czesciowym wyprzedzeniem: Fabryka zostanie poinformowana przez jedna z firm audytorskich
autoryzowanych przez ICS, ze w jej zaktadzie zostanie przeprowadzony audyt ICS w imieniu cztonka ICS.
Firma audytorska wskaze fabryce okres, w ktérym moze sie odby¢ audyt, okreslony przez cztonka ICS.
Fabryka nie bedzie znata doktadnej planowanej daty przed audytem.

Audyty niezapowiedziane: Fabryka nie zostanie poinformowana o audycie ICS.

Bezwarunkowym wymogiem dla zaktadu jest zapewnienie, aby co najmniej jeden przedstawiciel
zaktadu byt dostepny na miejscu w okresie audytu, tak aby byt obecny w dniu audytu.

Obowigzki fabryki:

e Kierownictwo fabryki powinno zgtosi¢ terminy, w ktorych nie jest dostepna, w tym Swieta
panstwowe i lokalne oraz dni wolne od pracy, ale okres audytu musi wynosi¢ co najmniej 2 petne
tygodnie po zsumowaniu dostepnych termindw dla fabryki.

¢ Jesliwdanym dniu objetym okresem audytu tempo produkcji w fabryce jest zbyt niskie, fabryka
jest odpowiedzialna za poinformowanie o tym firmy audytowej i cztonkéw ICS.

e Fabryka ponosi odpowiedzialnos¢ za poinformowanie firmy audytowej i cztonka za posrednictwem
profilu fabryki przed audytem o wszystkich jezykach uzywanych przez pracownikow na miejscu.

o Jesliaudytor ma dostep tylko do 25% lub mniej pracownikdw z powodu barier jezykowych,
zostanie to uznane za odmowe dostepu, a audyt nie zostanie uznany za przeprowadzony
prawidtowo.

e Abyaudyt mégt sie odby¢, na miejscu powinno by¢ obecne co najmniej 50% pracownikow. Jesli
w dniu audytu na miejscu jest obecne mniej niz 50% pracownikéw, na przyktad podczas festiwali
lub Swiat:

o Jesli fabryka nie poinformowata firmy audytowej ani cztonka ICS, Ze znaczna czes$¢
pracownikéw fabryki nie bedzie obecna na miejscu z powodu $wieta lub festiwalu, nalezy
to uznac za prébe uniemozliwienia audytorom dostepu do pracownikow (w najgorszym
przypadku) i w zwigzku z tym uzna¢ za odmowe dostepu.

o Zdrugiej strony, jesli fabryka poinformowata firme audytowa i cztonka ICS o tej sytuacji,
ale zarowno firma audytowa, jak i cztonek ICS zdecydowali sie przeprowadzi¢ audyt w tym
okresie, nie uznaje sie tego za odmowe dostepu.
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Odpowiedzialnosc¢ firmy audytorskiej:

Obowiazkiem firmy audytorskiej jest zapoznanie sie z terminami Swiat pafnstwowych w danym kraju i
nieudawanie sie do fabryki w czasie Swiat.

Czas trwania audytu

Czas trwania audytu wstepnego i ponownego zostanie ustalony na 1 do 2,5 roboczodni na miejscu, zgodnie
z zasadami wyjasnionymi ponizej. Czas trwania bedzie zalezat od 3 gtownych kryteriow:

. Kryterium . .
Kryterium 1 2 Czas trwania Kryterium 3
audytu BEZ -
f . o Czas trwania audytu
Scieki Oczyszczanie . weryfikacji listy o
. . Oczyszczanie . . X wraz z aktualizacja
powstajace w na miejscu Wielkos¢ kontrolnej ICS . .
wstepne na . listy kontrolnej ICS
procesach lub poza o zaktadu ClearPath (dni
. miejscu ClearPath
produkcyjnych zaktadem robocze) i
(osobodni)
MALY 2 2,5
ETP NA ;
SREDNI 2 2,5
MIEJSCU D
DUZE 2,5 3
POZA PRZEDOBROBKA MALE 1 1,5
TAK OBIEKTEM LUB BRAK SREDNIE 2 2,5
CETP PRZEDOBROBKI DUZY 2 2,5
MALE 1 1,5
BEZ -
SREDNI 2 2,5
LECZENIA .
DUZE 2 2,5
MALY 1 1,5
NIE SREDNI 1 1,5
DUZE 2 2,5
) . o ) . Wielkos¢ Kryteria (catkowita powierzchnia w
Wielkos¢ zaktadu definiowana jest na podstawie zaktadu metrach kwadratowych)
nastepujacej powierzchni: MALY <5000
SREDNIA 5000-20000
DUZE >20 000

Zakres audytu ICS

Ogolnym celem audytu ICS na miejscu jest ocena poziomu zgodnosci zaktadu z Kodeksem postepowania
ICS, lokalnymi przepisami i miedzynarodowymi standardami, a takze zidentyfikowanie niezbednych dziatan
naprawczych i mozliwosci ciagtego doskonalenia. Audyt ICS zawiera réwniez informacje na temat
najlepszych praktyk zaobserwowanych przez audytoréw w zaktadzie.

Obszary fizyczne objete zakresem audytu Srodowiskowego ICS obejmuja:
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e Obszary produkcyjne

e Pomieszczenia do przechowywania substancji niebezpiecznych lub potencjalnie niebezpiecznych
(magazyn pomocniczy, magazyn gtdwny, magazyn barwnikow, pomieszczenia do przechowywania
olejow i paliw itp.)

e Oczyszczalnie Sciekéw (jesli znajduje sie na terenie zaktadu, w tym laboratorium, specjalny
magazyn chemikaliow dla oczyszczalni, dedykowane zrédto zasilania, obszar sktadowania osadow
itp.)

e Miejsce sktadowania odpaddw (niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne)

e Kottyigeneratory (ciezkie maszyny)

e Wszelkie obszary w fabryce, w ktorych moga byé/sa uzywane chemikalia (pomieszczenie do
usuwania plamiitp.)

e Wszelkie obszary, w ktérych zainstalowano wodomierze / liczniki energii

e Inne miejsca sktadowania, jesli dotyczy

e Pomieszczenia mieszkalne i jadalnie dla pracownikow, jesli dotyczy

e Wszystkie powigzane budynki w poblizu zaktadu produkcyjnego.

W przypadku wspdlnej oczyszczalni sciekdw (ETP) audytowana fabryka powinna zapewni¢ audytorom
dostep do wspdlnej oczyszczalni, poniewaz stanowi ona czes¢ zakresu audytu.

W przypadku wspolnych budynkow fabryki poddawane audytowi musza przed audytem ICS
poinformowac kierownictwo i wtascicieli fabryk znajdujacych sie w tych samych budynkach (jesli rozniag
sie od kierownictwa fabryki poddawanej audytowi) o wymogu ICS dotyczacym wizyty audytoréw w catym
budynku i obszarach wspoélnych (np. na klatkach schodowych budynku), a w razie potrzeby réwniez o
wizycie w innych fabrykach znajdujgcych sie w budynku, poniewaz ryzyko moze wynika¢ ze wspélnych
pomieszczen.

Odmowa dostepu do wszystkich wymaganych czesci lokalu lub nieuzyskanie zgody innych fabryk
na wejscie na ich teren w przypadku budynku wspotdzielonego zostanie uznana przez cztonka ICS
za odmowe dostepu i moze skutkowaé niepowodzeniem audytu.

Proces audytu ICS

Proces audytu ICS sktada sie z 6 etapow

1. Spotkanie otwierajgce ma na celu przedstawienie audytorow, przypomnienie powodu przeprowadzenia
audytu oraz obowigzkow cztonkdw ICS w zakresie czujnosci i mozliwosci, jakie stwarza audyt, omowienie i
docenienie znaczenia Swiadomosci ekologicznej, przeglad zakresu audytu i potwierdzenie czasu jego
trwania, wyjasnienie procedur audytowych, ktore majg zostac przeprowadzone, oraz okres$lenie stron, ktore
maja by¢ zaangazowane.

e Uczestnicy: audytorzy, kierownictwo obiektu, przedstawiciele organizacji pracowniczych
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e Obowiagzki zaktadu: Nalezy udzieli¢ zgody na wykonanie zdje¢ przeznaczonych wytacznie do
udostepnienia cztonkom zespotu klienta ICS (dane poufne, bez pokazywania twarzy osob),
zapewni¢ wydzielone pomieszczenie oraz poinformowac audytoréw, jesli réownolegle z biezgcym
audytem odbywa sie jakakolwiek inna wizyta lub audyt (spoteczny, Srodowiskowy, jakosciowy lub
techniczny, kontrola itp.).

Proces audytu moze, ale nie musi przebiega¢ w tej kolejnosci. Zdjecia beda robione podczas zwiedzania
fabryki i przegladu dokumentacji.

Przejscie przez wszystkie obszary, w ktdrych moga wystepowac aspekty
srodowiskowe i pracownicy, w celu oceny praktyk zwigzanych z zarzadzaniem Srodowiskowym,
uwzglednienia wszystkich potencjalnych aspektéw i oddziatywan srodowiskowych oraz obserwacji
innych praktyk.

Mozna spodziewac sie zwiedzania otoczenia zaktadu.

Audytorzy dokonaja przegladu dokumentéw i zapisdw zaktadu z ostatnich 12
miesiecy w celu potwierdzenia zgodnosci, zidentyfikowania niezgodnosci oraz zgtoszenia
ewentualnych najlepszych praktyk.

Lista dokumentdw, ktére nalezy przygotowac: Zatacznik 1.

Zaktad musi dostarczy¢ dokumentacje przed godz. 14:00 drugiego dnia audytu
(pierwszego dnia w przypadku audytu trwajgcego 1 dzien roboczy).

Wywiady beda przeprowadzane indywidualnie i/lub w grupach i powinny obejmowac
pracownikéw zajmujgcych rozne stanowiska. Dodatkowe informacje na temat doboru préby do
wywiaddw znajduja sie w Zatagczniku 2. Poufnos¢ informacji uzyskanych podczas tych wywiadéw oraz
danych pracownikéw zostanie zapewniona przez audytoréw i cztonkéw ICS.

Obecnosc¢ lub ingerencja kierownika podczas wywiadu bedzie traktowana jako proba
zastraszania i moze zagrozi¢ zgodnosci fabryki z oczekiwaniami dotyczgcymi
przejrzystosci. Proba dowiedzenia sie, co pracownik powiedziat podczas wywiadu,
stanowi powazne naruszenie praw pracowniczych. Fabryka nie bedzie miata dostepu do
raportow z wywiadow.

5. Spotkanie przedzamykajgce polega na prywatnym spotkaniu zespotu audytowego w celu przegladu
audytu i zebrania punktéw niezgodnosci zwiagzanych z kwestionariuszem.

6. Spotkanie korncowe ma na celu przedstawienie i omodwienie ustalen i wynikdw audytu, udzielenie
odpowiedzi na pytania i wyjasnienie niejasnosci, osiggniecie porozumienia w sprawie zaobserwowanych
faktow lub zapewnienie kierownictwu zaktadu mozliwosci przedstawienia audytorom kontrargumentéw
oraz upewnienie sie, ze kierownictwo zaktadu rozumie podstawy prawne lub wynikajgce z Kodeksu
przyczyny niezgodnosci.
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Uczestnicy: audytorzy, kierownictwo obiektu, przedstawiciele organizacji pracowniczych

Wynik: Zaktad zobowiazuje sie do podjecia dziatan i usunigcia niezgodnosci.

Findings report zawiera jasny opis wszystkich niezgodnos$ci oraz uwagi zaktadu dotyczace sposobu
ich usuniecia. Findings report zostanie sporzadzony na miejscu, podpisany i uzgodniony przez
przedstawiciela kierownictwa zaktadu, przedstawiciela organizacji pracowniczej oraz gtownego
audytora. Jedna kopia zostanie zachowana przez zaktad, a druga zostanie przestana do cztonka ICS.

Ocena ogdlna oraz oceny poszczegoélnych rozdziatow nie sa przekazywane podczas
spotkania koncowego.
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Ocena audytu ICS i ocena

Identyfikacja niezgodnosci

Pytania ICS moga by¢ oceniane w odniesieniu do lokalnych wymogéw prawnych, wymogdéw konwencji
miedzynarodowych oraz wtasnych, specyficznych wymogéw ICS. W przypadku, gdy lokalne prawo jest
bardziej rygorystyczne niz standardy okreslone w pytaniach opartych nawymogach ICS, praktyki zaktadu sa
oceniane w odniesieniu do lokalnego prawa.

Jesli audytorzy nie sg w stanie potwierdzi¢ petnej zgodnosci, spostrzezenie zostanie zgtoszone jako
niezgodnosc¢.

Przygotowanie przed audytem dokumentéw wymienionych w zatgczniku 1 pomoze zapobiec
przyznaniu fabryce oceny niezgodnosci, jesli nie bedzie w stanie udowodni¢ zgodnosci.

W przypadku niezgodno$ci, ktéra mozna tatwo i szybko rozwigzaé (np. wyciek wody), audytorzy musza
zgtosic¢ niezgodnos$¢ w raporcie (a w raporcie z ustale moga na przyktad wskazac, ze niezgodno$c¢ zostata
natychmiast usunieta).

Poziomy rozdziatow srodowiskowych ICS

W kazdym rozdziale audytu Srodowiskowego ICS wymagania sa podzielone na dwa poziomy:
e Wymagania podstawowe: Swiadomos¢ ekologiczna, zgodnos¢ z przepisami i wdrozone praktyki
e Wymagania zaawansowane: najlepsze praktyki w zakresie ciggtego doskonalenia (cele i plany
dziatania, analiza wynikéw itp.).

Podwdjny system oceny ICS

Audyt Srodowiskowy ICS opiera sie na podwojnym systemie oceny sktadajgcym sie z wartosci procentowej
i litery (A, B, C, D, E), na przyktad: ogélna ocena audytu moze wynosi¢ 90% B, 70% C itp.

70%C

Wartos$¢ procentowa wskazuje ogélny poziom Litera wskazuje stopien krytycznosci tych
zgodnosci zaktadu. niezgodnosci.

System oceny ICS opiera sie na tabeli progéw w potaczeniu z ustaleniem krytycznych niezgodnosci, ktére
wymagajg natychmiastowej uwagi i dziatania. Na przyktad, jesli zostanie wygenerowane powiadomienie
ostrzegawcze, ocena zaktadu moze wynosi¢ 85% E: zaktad w wiekszos$ci spetnia wymogi sSrodowiskowe, ale
zidentyfikowano jedng powazng kwestie, ktéra spowodowata wygenerowanie powiadomienia
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ostrzegawczego. System audytowy ICS zostat zaprojektowany tak, aby raportowac ogélny poziom fabryki, a
jednoczesnie wyraznie wskazywac¢ powazne niezgodnosci.

Powiadomienia o alarmie

Powiadomienia o alarmie sg uruchamiane przez audytorow, gdy zidentyfikowane zostang okreslone
krytyczne niezgodnosci wymagajace natychmiastowej uwagi cztonkéw ICS, poniewaz:
e moga wptyna¢ na wyniki audytu z powodu oszustwa lub
e stanowig bezposrednie zagrozenie dla S$rodowiska lub bezpieczenstwa pracownikow:
odprowadzanie nieoczyszczonych sciekéw bezposrednio do Srodowiska, niewtasciwe praktyki w
zakresie utylizacji odpadéw niebezpiecznych oraz niebezpieczne praktyki w zakresie postepowania
z substancjami niebezpiecznymiw fabryce.

Odmowa dostepu do obiektu

Zaktad powinien umozliwi¢ audytorom wejscie do budynkéw zaktadu w celu przeprowadzenia audytu
srodowiskowego ICS.

Jesli po tym, jak zesp6t audytoréw zaproponuje przedstawienie celu wizyty, procedury i zasadnosci audytu
przedstawicielowi zaktadu - lub osobie kontaktowej - zaktad odmdéwi wpuszczenia audytordéw na teren lub
do czesci tego terenu, audytorzy natychmiast wysytaja do cztonka ICS powiadomienie o odmowie dostepu.
Audyt zostaje zatem sklasyfikowany jako ,,O0dmowa dostepu”.

Wszelkie ograniczenia w dostepie do ktéregokolwiek z trzech filaréw (zwiedzanie zaktadu, wywiady i
dokumentacja) triangulacji podczas audytu zostang zgtoszone w kwestionariuszu audytowym.

Skargi zgtaszane przez fabryke

W przypadku skarg lub odwotan dotyczgcych audytu lub firmy audytowej fabryki powinny skontaktowac sie
z cztonkiem ICS, kt6ry zlecit audyt, a w razie potrzeby z zespotem ICS pod adresemcontact@ics-asso.org ,
szczegbtowo opisujgc problem. Jesli fabryka bedzie swiadkiem nietypowego i nieprofesjonalnego
zachowania audytoréw, moze poprosi¢ cztonka ICS o wypetnienie listy kontrolnej zachowan audytoréw ICS
w celu wszczecia szczegétowego dochodzenia.
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Zatacznik 1: Przeglad dokumentacji

Typ

OGOLNE

Dokument
Uktad zaktadu

Schemat procesu produkcyjnego

Powiadomienia o naruszeniach lub grzywny od organu regulacyjnego

Korespondencja z organami regulacyjnymi ds. Srodowiska dotyczaca naruszen
przepisow srodowiskowych i zdarzen zwigzanych z zanieczyszczeniem (powietrze,
woda, Scieki, odpady, zapachy i hatas).

Certyfikat/zezwolenie srodowiskowe

Zezwolenie na prowadzenie dziatalnosci

EMS

Poziom podstawowych wymagan

Polityka srodowiskowa firmy

System Sledzenia zmian w przepisach

Schemat organizacyjny

Opis stanowiska kierownika odpowiedzialnego za koordynacje dziatan w zakresie
zarzgdzania Srodowiskowego

Okreslenie aspektow sSrodowiskowych i oddziatywania na srodowisko

Cele i zadania $srodowiskowe oraz plan dziatania

Dokumentacja komitetu ds. zarzadzania Srodowiskowego (z wyraznym wymienieniem
listy pracownikow wchodzgcych w sktad komitetu, poruszanych tematow itp.)

Dokumentacja szkolen z zakresu Swiadomosci ekologicznej

Poziom zaawansowany

Norma srodowiskowa stosowana przez fabryke do oceny dostawcéw oraz dowody
przeprowadzonej oceny

ZUZYCIE ENERGII,
TRANSPORT | GAZY
CIEPLARNIANE (GHG)

Poziom wymagan podstawowych

Dokumentacja zuzycia energii: catkowite zuzycie energii z réznych zrodet: energii
elektrycznej, gazu ziemnego, ropy naftowej, wegla itp.

Rejestry podziatu zuzycia energii wedtug réznych
dziatéw/procesow/sekcji/zastosowan w fabryce

Raport z kontroli wewnetrznej rurociggéw parowych (kontrola wyciekéw pary) oraz
ogolna kontrola zaktadu w celu zidentyfikowania tatwych do wdrozenia mozliwosci
oszczedzania energii

Poziom zaawansowany

Obliczenie bezposrednich emisji gazéw cieplarnianych SCOPE 1 (scope 2 i scope 3,
jesli sa dostepne)

Cele, zadaniai plan dziatania zwigzane z energia, transportem i redukcjag emisji gazéw
cieplarnianych
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Szkolenie dla odpowiednich pracownikéw w zakresie energii, transportu i gazow
cieplarnianych (GHG)

ZUZYCIE WODY

Poziom podstawowych wymagan

Rejestry zuzycia wody: ogdlne zuzycie wody ze wszystkich ré6znych zrodet

Rejestry podziatu zuzycia wody: dla ré6znych dziatéw/procesdéw/sekcji w fabryce

Raporty z kontroli wewnetrznych przeprowadzonych w zaktadzie w celu wykrycia
wyciekéw wody, kontroli konserwacji maszyn wykorzystujgcych wode, rurociggow
wodnych itp. oraz ogélnej kontroli zaktadu w celu zidentyfikowania tatwych mozliwosci
oszczedzania wody

Poziom zaawansowany

Dokumentacja dotyczaca oszczedzania wody: cele i plan dziatania

Szkolenia dla odpowiednich pracownikow w zakresie: zuzycia i oszczedzania wody

SCIEKI | ODPADY

Poziom wymagan podstawowych

Umowa z wspdlng oczyszczalnig Sciekéw (CETP), jesli zaktad jest podtaczony do takiej
oczyszczalni w celu oczyszczania sciekow, lub zezwolenie na odprowadzanie Sciekéw
do sieci kanalizacyjnej

Plan odwodnienia lub schemat rurociggow

Raporty z badan jakosci sciekéw po oczyszczeniu (sporzadzone przez strone trzecia)

Zapisy pomiardow przeptywu wody w punktach wlotowych i wylotowych oczyszczalni

Wewnetrzne zapisy z badan parametréw $ciekow

Procedury wewnetrznego badania parametréw Sciekow

Udokumentowana wydajnos¢ oczyszczalni

Instrukcja obstugi i konserwacji oczyszczalni

Dokumentacja szkolen lub dowody odbycia szkolen (wewnetrznych lub zewnetrznych)
operatora oczyszczalni (dowdd, ze operator posiada odpowiednie kwalifikacje do
obstugi oczyszczalni)

Umowa z dostawcg CETP lub porozumienie z dostawcg CETP

Poziom zaawansowany

Procedura awaryjna ETP

Cele, zadania i plan dziatania majace na celu ograniczenie zanieczyszczenia wody,
zmniejszenie ilosci $ciekow lub usprawnienie procesu oczyszczania

W przypadku planowanego wzrostu produkcji - dowdd, ze wydajnos¢ zaktadowej
oczyszczalni Sciekdw jest wystarczajgca do oczyszczenia dodatkowej ilosci Sciekdw,
ktére beda wytwarzane

EMISJE DO POWIETRZA

Poziom wymagan podstawowych

Okreslenie gtownych punktowych zZrédet emisji do powietrza (pytanie informacyjne)

Wszelkie zapisy dotyczace konserwacji/kontroli urzagdzen (np. kottéw i generatoréw)

Raporty z badan emisji z kominéw

Spis tresci
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Wykaz Zrodet emisji do atmosfery (Zrodta punktowe i emisje ulotne, w tym potencjalne
Zrédta emisji substancji zubozajacych warstwe ozonowa i gazéw fluorowanych)

Dokumentacja konserwacji urzagdzen do oczyszczania powietrza

Poziom zaawansowany

Cele, zadaniai plan dziatania majace na celu ograniczenie zanieczyszczenia powietrza
i/lub ilosci generowanych emisji substancji zubozajacych warstwe ozonowa (ODS)
oraz gazow fluorowanych

Raport z badania jakosci powietrza atmosferycznego

Szkolenia dla odpowiednich pracownikéw w zakresie emisji do atmosfery i substancji
zubozajacych warstwe ozonowa (np. operatorzy konserwac;ji)

GOSPODARKA
ODPADAMI

Poziom podstawowych wymagan

Wykaz odpadoéw

Rejestr ilosci osadu wytwarzanego przez oczyszczalnie S$ciekéw (moze byc
uwzgledniony w wykazie)

Umowy z podmiotami zajmujacymi sie gospodarka odpadami (dla wszystkich
rodzajow odpadow)

Procedura/polityka gospodarowania odpadami

Umowy z podmiotami zajmujgcymi sie odpadami, w ktérych wymieniono metody
ostatecznego unieszkodliwiania/przetwarzania (dla wszystkich rodzajéw odpadow, z
wyjatkiem osaddw)

Umowa z podwykonawcg dotyczaca odbioru osadu, okreslajgca spos6b ostatecznego
unieszkodliwiania/przetwarzania osadu

Szkolenie dla wszystkich odpowiednich pracownikéw w zakresie gospodarowania
odpadami (np. dla pracownikdw odpowiedzialnych za zbieranie odpaddw)

GOSPODARKA
ODPADAMI

Poziom zaawansowany

Dowody na to, ze zaktad przeprowadza audyty firm zajmujgcych sie odpadami

Cele, wskazniki i plan dziatania majgce na celu ograniczenie wytwarzania odpaddéw
oraz poprawe ostatecznego przetwarzania/unieszkodliwiania odpaddéw

Dowody na recykling odpaddéw

ZAPOBIEGANIE
ZANIECZYSZCZENIOM,
SUBSTANCIJE
NIEBEZPIECZNE |
POTENCJALNIE
NIEBEZPIECZNE

Poziom wymagan podstawowych

Inwentaryzacja zbiornikéw do przechowywania materiatéw luzem (w tym zawartosc,
pojemnosc¢ itp.), jesli na terenie obiektu znajduja sie takie zbiorniki

Rejestry/raporty z kontroli zbiornikéw do przechowywania materiatéow luzem oraz
rejestry/raporty z badan integralnosci zbiornikéw do przechowywania materiatow
luzem, jesli na terenie obiektu znajdujg sie takie zbiorniki

Inwentarz chemikaliow

Oryginalne wersje kart charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS/SDS)
zawierajace 16 sekcji

Szkolenia dla odpowiednich pracownikéw w zakresie zarzgdzania i stosowania
substancji niebezpiecznych (np. pracownikéw majgcych kontakt z chemikaliami...)

Spis tresci

18




Podrecznik dla zaktaddw produkcyjnych 1
Wymagania Srodowiskowe ICS CS

System monitorowania zgodnosci z MRSL w zaktadzie

Procedura postepowania z chemikaliami i ich przechowywania

Poziom zaawansowany

Cele, zadania i plan dziatania w zakresie ograniczenia stosowania chemikaliow oraz
zastagpienia i wyeliminowania niebezpiecznych substancji chemicznych.

ZARZADZANIE REAKCJA
NA SYTUACJE
AWARYINE

Poziom podstawowych wymagan

Rozpoznawanie sytuacji awaryjnych / Plan reagowania kryzysowego

Procedura reagowania w sytuacjach awaryjnych zwigzanych z wyciekiem substanciji
chemicznych

Raport z ¢wiczen symulacyjnych dotyczacych usuwania wyciekdw chemicznych

Procedura reagowania na wypadek pozaru

Raport z ¢wiczen symulacyjnych na wypadek pozaru

Dowdd na wyznaczenie zespotu pracownikdw reagowania kryzysowego

Szkolenie z zakresu BHP dla nowych pracownikow

Szkolenie z zakresu BHP dla obecnych pracownikow

Rejestr wyciekéw/incydentow oraz podjetych dziatah naprawczych, w tym
korespondencja z wtadzami dotyczaca np. wyciekow, przeciekéw, zapachow, hatasu
itp.

Poziom zaawansowany

Proces przegladu planu reagowania kryzysowego

SKARGI | MECHANIZM
ROZPATRYWANIA
SKARG

Poziom zaawansowany

Rejestr otrzymanych skarg od sgsiadéw, spotecznosci lokalnych, instytucji lokalnych,
... Wtym miedzy innymi:

e Date skargiinadawce

e Ocena ryzyka ze strony fabryki

o W razie potrzeby plan dziatan naprawczych

e W razie potrzeby - wyniki planu dziatah naprawczych
Przedstawienie polityki lub systemu zbierania skarg od sgsiadow
Dokumentacja lub protokoty spotkai z interesariuszami w zwigzku ze skargami
otrzymanymi od sasiadow
Plany dziatan naprawczych i monitorowanie skutecznosci dziatan naprawczych

ROZNORODNOSC
BIOLOGICZNA |
OCHRONA GRUNTOW

Spis tresci

Poziom wymagan podstawowych

Pozwolenia lub zezwolenia na modyfikacje budynkow

Polityka lub sposéb postepowania w zakresie stosowania sekwencji ,,Unikaj-Ogranicz-
Zrekompensuj”

Poziom zaawansowany

Przyktad udokumentowanych kryteridw dotyczacych wptywu na réznorodnosé
biologiczng przy zakupach
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Prezentacja uswiadamiajaca dla pracownikow

Prezentacja uswiadamiajgca dla pracownikéw pracujgcych w strefach
zatadunku/roztadunku na temat tego, w jaki sposéb tadunki mogg przyczynia¢ sie do
rozprzestrzeniania sie gatunkéw inwazyjnych

Dokumentacja z identyfikacja obszaréw chronionych, obszaréw o wysokiej wartosci
pod wzgledem réznorodnosci biologicznej oraz gatunkéw chronionych w poblizu

Polityka zawierajgca cele w zakresie ograniczania wptywu na réznorodnosc
biologiczna

Spis tresci
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Zatacznik 2: Wywiady z pracownikami i kierownictwem

Zarzadzanie

Pracownicy, z ktérymi nalezy przeprowadzi¢ wywiad (wymagania minimalne)

1 pracowniki 1 kierownik

Przyktady

powigzanych

pytan

¢rodowiskowe Na przyktad: kierownik ds. zgodnosci lub kierownik odpowiedzialny za system 1.5,19i1.11
zarzadzania Srodowiskowego (EMS) oraz losowo wybrany pracownik, ktéry
uczestniczyt w szkoleniu srodowiskowym
1 kluczowy pracownik i 1 kierownik
Zarzadzanie . . . - . —

. Na przyktad: 1 pracownik w dziale produkcyjnym zajmujacym sie substancjami .
substancjami . . . . . . 7.16i8.5
chemicznymi chemicznymi lub 1 pracownik pracujacy w magazynie chemicznym oraz 1

v kierownik/osoba odpowiedzialna za zarzadzanie substancjami chemicznymi

(osoba odpowiedzialna za magazyn chemiczny)
1 kluczowy pracownik
Woda, energiai 2.9 3.11i
.9, 3.11i
emisje do Na przyktad: kierownik ds. konserwacji lub pracownik odpowiedzialny za ciezkie 511
atmosfery maszyny, instalacje uzdatniania powietrza i urzadzenia chtodnicze / operator )
odpowiedzialny za rurociagi, konserwacje maszyn (wykorzystujgcych wode)
1 kluczowy pracownik
Sciekiiodpady 4.19
Operator/kierownik oczyszczalni sciekow
1 kluczowy pracownik i 1 kierownik
Gospodarka ) . N A )
odpadami Przyktad: 1 pracownik odpowiedzialny za zbieranie odpaddw i ich segregacje w 6.19
P celu tymczasowego sktadowania na miejscu oraz 1 kierownik/osoba
odpowiedzialna za nadzorowanie gospodarki odpadami
Zarzadzanie . .
i 2 pracownikow (w tym 1 nowy pracownik)
reagowaniem w
. 8.4,8.9
sytuacjach . L . . . .
k Dwadch dowolnych nowych pracownikow, ktdrzy niedawno przybyli do fabryki
awaryjnych
Uciazliwosci i
mechanizm s .
. 1 pracownik i 1 kierownik 9.3,9.6
rozpatrywania
skarg
Réznorodnosé 2 kluczowych pracownikéw
biologicznai
o . . . . 10.7,10.9
ochrona Przyktad: 1 pracownik zajmujacy sie zaopatrzeniem w surowce i 1 pracownik
gruntéow pracujacy przy rampie roztadunkowej
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Zatacznik 3: Pytania audytu Srodowiskowego ICS

Pytania ICS nie majg wszystkich tej samej wagi, a ocena jest obliczana automatycznie przez system ICS.

Rozdziat 1. Systemy zarzadzania Srodowiskowego

Informacje o lokalnych przepisach
Czy fabryka podlega krajowym, regionalnym lub miejskim przepisom lub kodeksom srodowiskowym?
Wymagania podstawowe - systemy zarzadzania srodowiskowego
Czy fabryka ma obowigzek przechowywania dokumentéw zwigzanych z ochrong srodowiska, takich jak
zezwolenia, licencje, oficjalne umowy i certyfikaty?
Czy wymagane zezwolenia, licencje, oficjalne umowy i certyfikaty zostaty uznane za wazne i zgodne z
aktualna sytuacjg?
1.3 | Czy zaktad posiada polityke okreslajaca jego podejscie do zarzadzania Srodowiskowego?
Czy fabryka wdrozyta mechanizm pozwalajacy na biezaco $ledzi¢ obowigzujace wymogi prawne w
zakresie ochrony srodowiska?
Czy wyznaczono osobe z kierownictwa odpowiedzialng za koordynacje dziatan zwigzanych z zarzadzaniem
srodowiskowym?
Wdrozone praktyki

1.6 | Czyfabryka oceniaistotne aspekty srodowiskowe i oddziatywania zwigzane ze swoja dziatalnoscig?
Czy zaktad udokumentowat swoje cele i plany dziatania majace na celu ograniczenie gtownych
oddziatywan na srodowisko?
Czy fabryka posiada proces okresowego przegladu swoich wynikéw w zakresie ochrony srodowiska
(zgodnie z lokalnym prawem lub co najmniej raz w roku)?
1.9 | Czyistnieje zaktadowa komisja ds. Srodowiska?
Czy fabryka wdrozyta mechanizm pozwalajgcy na biezgco $ledzi¢ obowigzujgce ograniczenia prawne
dotyczace chemikalidw i proceséw przemystowych?

11

1.2

14

1.5

1.7

1.8

1.10

Wymagania zaawansowane.

Czy zaktad ocenia okreslone standardy dla dostawcéw (np. ustugodawcéw, podwykonawcoéw, dostawcow
surowcow), ktére okreslajg oczekiwane poziomy efektywnosci Srodowiskowej?

Czy szkolenia dotyczace kwestii Srodowiskowych i procedur Srodowiskowych zaktadu sg regularnie

powtarzane?

Rozdziat 2. Zuzycie energii, transport i gazy cieplarniane (GHG)

Informacje o lokalnych przepisach

Czy fabryka ma obowigzek monitorowania lub obliczania zuzycia energii, emisji z kominow lub emisji do atmosfery
/ emisji zanieczyszczen i/lub emisji gazéw cieplarnianych w celu wykazania zgodnosci z obowigzujgcymi
pozwoleniami?

Informacje o fabryce

Z jakich zrédet energii korzysta fabryka (np. energia elektryczna z sieci, energia elektryczna wytwarzana lokalnie,
wegiel, ropa, gaz itp.)?

W komorce J 90 prosze wpisa¢ wszelkie uwagi, jesli wykorzystywane/wytwarzane sg inne zrédta energii.
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Czy fabryka wytwarza lub zuzywa energie ze zrédet odnawialnych (np. stonecznej, wiatrowej itp.)?
W komorce J 91 nalezy podaé uwagi, jesli wykorzystywane/wytwarzane sa inne zrodta energii, lub wybraé opcje
»Nie dotyczy”, jesli nie wytwarza sie ani nie zuzywa energii ze zrédet odnawialnych.
Czy fabryka uczestniczy w uznanym systemie handlu uprawnieniami do emisji gazéw cieplarnianych (GHG)?
Wymagania podstawowe - zuzycie energii, transport i gazy cieplarniane (GHG)
Jesli fabryka wytwarza energie (pare, energie elektryczna, ciepto...), czy potrzebuje do tego zezwolen,
licencji lub oficjalnych upowaznien?
2.2 | Jeslitak, to czy pozwolenia, licencje lub oficjalne zezwolenia zostaty uznane za wazne?
Czy zaktad jest Swiadomy obowigzujgcych wymogdéw prawnych dotyczacych monitorowania i sledzenia
zuzycia energii?
Czy w fabryce zainstalowano liczniki zuzycia energii lub inne urzadzenia do pomiaru catkowitego zuzycia
energii w zaktadzie?
2.5 Czy fabryka regularnie (co miesigc) monitoruje swoje ogélne zuzycie energii?
Czy na podstawie obserwacji mozna stwierdzic, ze w fabryce nie wystepuja wycieki pary/sprezonego
powietrza?
Wdrozone praktyki

2.7 | Czy fabryka szacuje swoje zuzycie energii na poziomie dziatu, sekcji i/lub procesu?
Czy w zaktadzie przeprowadza sie co najmniej co 6 miesiecy wewnetrzne kontrole w celu zidentyfikowania
2.8 | iunikniecia typowych sytuacji marnotrawstwa energii w produkcji (np. wycieki pary, zbedne oswietlenie
itp.)?
Czy fabryka organizuje szkolenia dla odpowiednich pracownikéw dotyczgce energii, transportu i gazéw
cieplarnianych (GHG)?
Wymagania zaawansowane.
Czy w fabryce zainstalowano liczniki zuzycia energii w celu pomiaru i analizy zuzycia energii na poziomie
dziatu, sekcjii/lub procesu?
2.11 | Czyfabryka mierzy i analizuje swoje zuzycie energii w podziale na zrodta energii?
Czy fabryka monitoruje lub rutynowo ocenia emisje gazéw cieplarnianych zwigzane z
2.12 | procesami/dziatalnoscig fabryki, zuzyciem paliwa do transportu na terenie zaktadu lub poza nim,
dziatalnoscia rolnicza itp.?
513 Czy fabryka posiada cele i plany dziatania majace na celu zmniejszenie jej wptywu na srodowisko oraz

zwiekszenie efektywnosci w zakresie: energii, transportu, gazéw cieplarnianych (GHG)?

Informacje o fabryce
Zjakich zrédet wody korzysta fabryka (np. wodociggowa woda pitna, wodociggowa woda technologiczna, pobér z
odwiertu, pob6r zwéd powierzchniowych itp.)? Prosze wpisac wszelkie uwagi w komérce J 125, jesli

21

2.3

24

26

29

2.10

wykorzystywane sg inne Zrodta wody.

Wymagania podstawowe - zuzycie wody

Jesli fabryka korzysta z wody pobieranej z wtasnych studni lub z rzek, strumieni, jezior itp., czy potrzebuje
zezwolen, licencji lub oficjalnych umoéw na te dziatalnos$c¢?

3.2 | Jeslitak, czy pozwolenia, licencje lub oficjalne umowy zostaty uznane za wazne?

3.1
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3.3 | Czy fabryka zna obowigzujace wymogi prawne dotyczace monitorowania i $ledzenia zuzycia wody?
Czy w zaktadzie zainstalowano wodomierze w punkcie poboru wody surowej lub stodkiej w celu pomiaru
catkowitego zuzycia wody?

3.5 Czy fabryka monitoruje co miesigc swoje catkowite zuzycie wody?

3.4

Czy na podstawie obserwacji mozna stwierdzi¢, ze w fabryce nie wystepuja zadne znaczace wycieki wody

3.6
zmaszyn i rurociggdéw zasilajacych produkcje?

Czy na podstawie obserwacji mozna stwierdzi¢, ze w zaktadzie nie wystepuja zadne powazne wycieki
wody z toalet, biur, stotowki ani kranéw?

3.8 | Czy wfabryce nie ma zadnych punktéw odprowadzania Sciekdw bytowych bezposrednio do srodowiska?
Wdrozone praktyki

3.9 | Czyfabryka szacuje swoje zuzycie wody na poziomie dziatu, sekcji i/lub procesu?
Czy w zaktadzie przeprowadzane sg wewnetrzne kontrole w celu identyfikacji i unikniecia typowych
3.10 | sytuacji marnotrawstwa wody w procesie produkcyjnym (np. wycieki wody, niepotrzebne nadmierne
zuzycie wody w danej operacji itp.)?
3.11 | Czy zaktad organizuje szkolenia dla odpowiednich pracownikéw dotyczace zuzycia wody?

3.7

Wymagania zaawansowane.

Czy w fabryce zainstalowano wodomierze w celu pomiaru i analizy zuzycia wody na poziomie dziatu, sekcji
i/lub procesu?

3.13 | Czy fabryka posiada cele i plan dziatania majace na celu oszczedzanie wody?

3.14 | Czy fabryka monitoruje swoje uzaleznienie od wykorzystywanych zasobéw wodnych?

3.12

3.15 | Czyfabryka monitoruje swoj wptyw na zuzywane zasoby wodne?
Rowita Sosilodpey
Informacje o lokalnych przepisach

Czy fabryka ma obowiazek pobiera¢ probki/badac zrzuty Sciekéw zgodnie z lokalnym prawem?

Informacje o fabryce

Czy fabryka wytwarza scieki? Nalezy pamietac, ze niniejszy rozdziat bedzie oceniany tylko wtedy, gdy fabryka
wytwarza $cieki przemystowe.

Czy fabryka posiada oczyszczalnie Sciekow (ETP)?

Czy fabryka posiada wspélng oczyszczalnie Sciekdw (CETP) lub inny rodzaj oczyszczalni (niebedgcy ETP)?

Z jakg oczyszczalnig wspdlng (CETP) fabryka ma podpisang umowe?

Jakie strumienie $ciekéw/odptywow powstajg w fabryce?

Czy fabryka ma obowigzek oczyszczac swoje Scieki przed ich odprowadzeniem?

Gdzie trafiajg Scieki z zaktadu po oczyszczeniu?

Jaka jest srednia miesieczna objetos¢ sciekow przemystowych wytwarzanych w procesach mokrych przez fabryke
W ciggu ostatnich 12 miesiecy (w m3/miesiac)?

Czy istniejg wystarczajace dowody na to, Zze woda w punkcie wylotu z oczyszczalni nie ma widocznego
zabarwienia?

Czy fabryka podejmuje dziatania majace na celu unikniecie ryzyka niedoboru energii elektrycznej (drugie zrodto
zasilania dla oczyszczalni)?
Wymagania podstawowe - Scieki i odpady
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41 Czy fabryka posiada pozwolenia, licencje lub oficjalne umowy na odprowadzanie $ciekéw zgodnie z
lokalnym prawem?
4.2 | Jeslitak, czy wymagane zezwolenia, licencje lub oficjalne umowy zostaty uznane za wazne?
43 Czy fabryka przestrzega przepiséw dotyczacych instalacji lokalnej oczyszczalni Sciekéw (ETP) lub
oczyszczania wstepnego, jesli wymagaja tego zezwolenia, licencje lub umowy?
44 Czy na podstawie obserwaciji istniejg dowody iloSciowe potwierdzajgce skutecznos$¢ procesoéw
oczyszczania w zaktadzie?
45 Czy fabryka posiada plan odwodnienia, ktory identyfikuje wszystkie strumienie Sciekdw przemystowych i
punkty zrzutu?
4.6 | Czyw zaktadzie nie ma zadnych punktow zrzutu Sciekdw przemystowych bezposrednio do srodowiska?
4.7 | Czy umowy z CETP dotyczace oczyszczania Sciekdw przemystowych zostaty uznane za wazne?
Czy wymagane parametry Sciekow po oczyszczeniu sg regularnie kontrolowane przez strone trzecig lub
4.8 | laboratorium zewnetrzne (zgodnie z prawem lub zgodnie z czestotliwoscig okreslong w umowie z CETP lub
€O najmniej co 6 miesiecy)?
Czy parametry $ciekéw po oczyszczeniu mieszczg sie w granicach okreslonych normami prawnymi lub
4.9 | normami CETP zgodnie z ostatnim raportem z badan wydanym przez strone trzecig lub laboratorium
zewnetrzne?
4.10 Czy zaktad posiada wewnetrzng procedure kontroli i monitorowania parametrow $ciekow po oczyszczeniu
(w tym przyrzady pomiarowe, konserwacje przyrzadow, wykaz wymaganych badan)?
4.11 | Czy operator oczyszczalni Sciekdw rozumie i zna procedury testowe zaktadu?
4.12 | Czy zaktad regularnie przeprowadza wewnetrzne badania i prowadzi dokumentacje?
413 Czy parametry $ciekdw po oczyszczeniu mieszczg sie w granicach okreslonych normami prawnymi lub
norma CETP zgodnie z ostatnim raportem z badan wydanym wewnetrznie przez fabryke?
4.14 | Czy na miejscu, w punktach wlotu i wylotu oczyszczalni $ciekow, zainstalowano przeptywomierze wody?
415 Czy na podstawie danych dotyczacych zuzycia wody w procesach produkcyjnych oraz odczytéw z
licznikoéw na wlocie i wylocie oczyszczalni Sciekow catos$c Sciekdw jest oczyszczana?
416 Czy zaktad podejmuje Srodki w celu unikniecia ryzyka przepetnienia (dostepne pompy rezerwowe i
bezpieczna odlegtos¢ miedzy powierzchnig wody a gérng krawedzig zbiornika)?
4.17 Czy, jesliwymaga tego prawo, przeprowadzane sg regularne kontrole okolicznych zbiornikéw wodnych w
celu wykrycia zanieczyszczen?
418 Czy w przypadku wystgpienia oznak pogorszenia stanu otaczajgcych zbiornikéw wodnych powiadomiono
wtasciwe organy?
Wdrozone praktyki
419 Czy wydajnosc oczyszczalni Sciekéw jest odpowiednia i wystarczajgca dla ilosci Sciekow, ktore maja byé
oczyszczane?
4.90 Czy lokalne przepisy wymagajg od zaktadéw zlecania kontroli zbiornikow magazynowych podmiotom
zewnetrznym w celu oceny ich stanu?
4.91 Jesli tak, to czy dostepne sa raporty z kontroli zbiornikéw magazynowych przeprowadzonych przez
podmiot zewnetrzny?
4.22 | Czy zbiorniki magazynowe sg zgodne z lokalnymi przepisami dotyczacymiich stanu technicznego?
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4.23 | Czy na podstawie obserwacji audytora zbiornik nie wykazuje oznak zuzycia?
4.24 | Czy prace konserwacyjne dotyczace ETP sg wykonywane, dokumentowane i rejestrowane?
4.25 | Czy zaktad organizuje szkolenia dla odpowiednich pracownikow w zakresie zarzadzania ETP?

Wymagania zaawansowane.
Czy fabryka posiada cele i plan dziatania w zakresie zmniejszenia ilosci wytwarzanych $ciekow,
zmniejszenia poziomu zanieczyszczenia wody lub usprawnienia procesu oczyszczania Sciekow?

4.26

Jesli fabryka planuje zwiekszy¢ produkcje, czy obecna wydajno$é oczyszczalni Sciekéw jest wystarczajaca

do oczyszczenia dodatkowej ilosci Sciekdw, ktdre beda wytwarzane?

4.28 | Jeslinie, czy zaktad jest w stanie wyjasni¢, w jaki sposob zostanie oczyszczona dodatkowa ilosé sciekow?

4.99 Jesli fabryka produkuje lub wykorzystuje tworzywa sztuczne, pochodne tworzyw sztucznych lub wtokna z
tworzyw sztucznych, czy monitoruje ona wytwarzanie mikroplastikéw i ich uwalnianie do sSrodowiska?

Informacje o zaktadzie

Czy w zaktadzie zainstalowano ciezkie maszyny (kotty, generatory...)?

Czy w zaktadzie stosowane sg urzadzenia chtodnicze?

4.27

Wymagania podstawowe - Emisje do atmosfery

Czy zgodnie z lokalnym prawem fabryka musi posiadac¢ zezwolenia, licencje lub oficjalne umowy
dotyczace emisji do atmosfery?

5.2 Jesli tak, to czy wymagane zezwolenia, licencje lub oficjalne umowy zostaty uznane za wazne?

5.3 | Czyfabryka zna obowigzujgce wymogi prawne dotyczgce monitorowania i Sledzenia emisji do atmosfery?
Czy wszystkie ciezkie maszyny (kotty/generatory) sg regularnie kontrolowane wewnetrznie i zewnetrznie

5.1

>4 zgodnie z lokalnym prawem?

55 Jesli zaktad uwalnia substancje toksyczne do atmosfery z komina lub w wyniku emisji rozproszonej, czy
posiada filtry i/lub systemy kontroli emisji do atmosfery zgodne z limitami okreslonymi w lokalnym prawie?

5.6 Czy badania emisji z komina sg przeprowadzane regularnie (zgodnie z przepisami lub co najmniej raz w
roku)?

5.7 Czy emisje z komina mieszcza sie w granicach okreslonych przez prawo lub normy miedzynarodowe na
podstawie ostatniego raportu z badan przeprowadzonych przez niezalezng jednostke?

5.8 Czy zaktad zidentyfikowat i udokumentowat wszystkie potencjalne zZrodta emisji do atmosfery (Zrodta

punktowe i rozproszone)?
Wdrozone praktyki
Czy fabryka wdrozyta srodki stuzgce do wykrywania wyciekow substancji zubozajgcych warstwe ozonowa

59 (ODS) i gazéw fluorowanych (F-gazy) oraz do konserwacji urzgdzen zawierajgcych ODS i F-gazy?

5.10 Jesli zainstalowano jakikolwiek przemystowy proces oczyszczania gazéw, czy jest on odpowiednio
monitorowany i kontrolowany?

5.11 Czy w zaktadzie organizowane sg szkolenia i/lub dziatania uSwiadamiajace dla odpowiednich

pracownikow w zakresie emisji do atmosfery i substancji zubozajacych warstwe ozonowg?

5.12 | Czyjakos¢ powietrza jest monitorowana przez podmiot zewnetrzny?
Czy jakos¢ powietrza jest monitorowana regularnie (zgodnie z prawem lub przynajmniej raz w roku w
sezonie)?

5.13
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Czy wyniki badan jakosci powietrza mieszcza sie w granicach okreslonych przez prawo lub normy

5.14 )
miedzynarodowe?

Czy zaktad zapewnia pracownikom maski oddechowe lub inne odpowiednie maski, gdy wymagaja tego
5.15 | karty charakterystyki substancji (MSDS/SDS) stosowanych w zaktadzie lub prowadzona przez zaktad
dziatalnos$¢ i procesy?

5.16 | Czy wszystkie stanowiska pracy i maszyny sg wolne od emisji niebezpiecznych oparéw?

5.17 | Jeslinie, czy istnieje system odciggania, ktéry zapobiega przedostawaniu sie oparéw na zewnatrz?

Wymagania zaawansowane.

Czy zaktad posiada cele i plany dziatania dotyczace redukcji emisji do atmosfery lub ilosci substancji
zubozajacych warstwe ozonowa (ODS) stosowanych na terenie zaktadu?

Roudins Gospodarkoopacam
Informacje o zaktadzie

Czy zaktad wytwarza odpady inne niz niebezpieczne? Jesli tak, prosze wskazac rozne rodzaje odpaddw.

5.18

Czy w zaktadzie wytwarzane sg odpady niebezpieczne? Jesli tak, prosze wskazac rdézne rodzaje odpaddw.
Czy na terenie zaktadu powstajag osady Sciekowe?

Jesli tak, to czy fabryka okreslita najbardziej przyjazna dla Srodowiska metode ostatecznego unieszkodliwiania
osadu wytwarzanego na miejscu?
Podstawowe wymagania - Gospodarka odpadami

6.1 | Czyfabryka ma obowigzek zarejestrowac sie jako wytwdrca odpadéw w organach regulacyjnych?

6.2 | Jeslitak, czy wymagane zezwolenia rejestracyjne, licencje lub oficjalne umowy zostaty uznane za wazne?

Czy fabryka zna obowigzujgce wymogi prawne dotyczgce monitorowania i $ledzenia wytwarzanych

6.3 ]
odpadow?

Czy zaktad zbiera i przechowuje wszystkie wytworzone odpady w wydzielonych, przeznaczonych do tego
celu miejscach?

6.4

6.5 | Czyfabryka prowadzi ewidencje odpaddw, w tym ich rodzajoéw i ilosci (w tym osaddéw)?

6.6 | Czy spis jestregularnie aktualizowany (na przyktad zgodnie z czestotliwoscig odbioru odpadéw)?

6.7 | Czyzaktad oddziela odpady niebezpieczne od strumieni odpadéw innych niz niebezpieczne?

Czy dostep do miejsc sktadowania odpaddw niebezpiecznych jest ograniczony wytacznie do

6.8
upowaznionych pracownikéw?

Czy osad lub ogolnie inne rodzaje odpadow/substancji niebezpiecznych sg tymczasowo sktadowane na
6.9 | terenie zaktadu w wyznaczonym miejscu (na twardej powierzchni, w dodatkowym zbiorniku
zabezpieczajgcym, pod dachem) i bez mozliwosci kontaktu z deszczem lub glebg?

6.10 | Jesli odpady nie sg prawidtowo sktadowane, czy wynika to z czynnos$ci zwigzanych z obstugg?

W przypadku zdarzenia zwigzanego z obstuga, czy wdrozono odpowiednie srodki awaryjne, aby zapobiec

6.11
wyciekom i zanieczyszczeniu odpaddw niebezpiecznych?

Czy w odniesieniu do wszystkich odpadéw niebezpiecznych wytwarzanych na miejscu podpisano
umowy/kontrakty z podmiotami zajmujgcymi sie gospodarka odpadami niebezpiecznymi?

6.12

Czy podpisano umowy/kontrakty z podmiotami zajmujacymi sie odpadami innymi niz niebezpieczne w

6.13
odniesieniu do wszystkich odpaddw innych niz niebezpieczne wytwarzanych na terenie zaktadu?
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Jesli podmioty zajmujgce sie odpadami niebezpiecznymi/niebezpiecznymi musza posiadac licencje
6.14 | wydana przez organ regulacyjny lub wtadze lokalne, czy zaktad posiada kopie licencji i zezwolen tych
podmiotow?

Czy fabryka podejmuje dziatania majace na celu zapobieganie potencjalnym negatywnym skutkom dla
6.15 | srodowiska i zdrowia wynikajgcym z utylizacji odpaddw niebezpiecznych (mycie pustych beczek na
miejscu, catkowite wysuszenie szlamu itp.)?

Czy w zaktadzie nie ma przypadkdéw spalania odpaddw na miejscu i/lub niekontrolowanego sktadowania
odpadow?

Wdrozone praktyki

6.17 | Czy fabryka wyznaczyta kierownika odpowiedzialnego za gospodarke odpadami?

Czy w fabryce obowigzuje kompletna i zgodna z przepisami procedura gospodarowania odpadamiw
zakresie ich zbierania i tymczasowego sktadowania?

Czy umowy/kontrakty z podmiotami zajmujgcymi sie odpadami niebezpiecznymi obejmujg metode
unieszkodliwiania (spalanie, sktadowanie, recykling) wszystkich odpadow niebezpiecznych?

6.16

6.18

6.19

Czy umowy/kontrakty z podmiotami zajmujgcymi sie odpadami innych niz niebezpieczne zawieraja
6.20 | informacje o metodzie unieszkodliwiania (spalanie, sktadowanie, recykling) wszystkich odpaddéw innych
niz niebezpieczne?

Czy zaktad organizuje szkolenia dla wszystkich odpowiednich pracownikéw w zakresie gospodarki
odpadami?
Wymagania zaawansowane.

6.21

Jesli korzysta sie z ustug zewnetrznych podmiotdéw zajmujgcych sie gospodarkg odpadami/ich
unieszkodliwianiem, czy zaktad przeprowadza regularne kontrole/audyty tych podmiotow?

6.23 | Czyfabryka posiada cele i plany dziatania dotyczace zmniejszenia ilosci wytwarzanych odpaddéw?
Czy odpady sa poddawane recyklingowi (na miejscu lub poza zaktadem, w zaleznosci od lokalnego
podwykonawcy zajmujgcego sie odpadami)?

6.22

6.24

Rozdziat 7. Zapobieganie zanieczyszczeniom, substancje niebezpieczne i potencjalnie niebezpieczne
Informacje o fabryce

Czy w fabryce przechowuje sie, stosuje lub obchodzi sie z substancjami chemicznymi?
Czy w zaktadzie przechowuije sie, stosuje lub obchodzi sie z substancjami niebezpiecznymi lub potencjalnie
niebezpiecznymi?

Czy na terenie zaktadu znajduja sie naziemne lub podziemne zbiorniki do przechowywania materiatéw luzem?
Jesli tak, prosze podac liczbe, wielkos$¢ i rodzaj przechowywanej substancji

Czy w zaktadzie przeprowadza sie badania integralnosci zbiornikéw do przechowywania materiatow luzem?
Wymagania podstawowe - zapobieganie zanieczyszczeniom, substancje niebezpieczne i potencjalnie
niebezpieczne

24 Czy zgodnie z lokalnym prawem fabryka ma obowigzek posiadac licencje, zezwolenia lub oficjalne umowy
’ dotyczace substancji niebezpiecznych obecnych na terenie zaktadu?

29 Jesli tak, to czy zezwolenia, licencje lub oficjalne umowy zostaty uznane za wazne zgodnie z lokalnym
’ prawem?
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73 Czy wyznaczono doswiadczonego/wykwalifikowanego kierownika odpowiedzialnego za zarzadzanie
substancjami chemicznymiw fabryce?
Czy fabryka prowadzi rzetelny i kompletny spis substancji chemicznych zawierajacy nastepujace
24 podstawowe informacje: obszar zastosowania, nazwe chemiczng, numery CAS sktadnikéw chemicznych,
dostawce substancji chemicznych, dostepnos¢ kart charakterystyki (MSDS/SDS) oraz ilosci
przechowywane?
7.5 | Czy wykaz substancji chemicznych jest regularnie aktualizowany?
26 Czy fabryka wdrozyta system monitorowania waznosci kart charakterystyki substancji niebezpiecznej
(MSDS/SDS)?
27 Czy karty charakterystyki (MSDS/SDS) w lokalnym jezyku sg dostepne dla wszystkich pracownikéw w
poblizu miejsc, gdzie stosuje sie i przechowuje substancje chemiczne?
78 Czy fabryka przechowuje kompletng (16 sekcji) oryginalng wersje kart charakterystyki (MSDS/SDS)
wszystkich substancji chemicznych uzywanych i przechowywanych na terenie zaktadu?
- Czy fabryka przechowuje oryginalne etykiety zgodne z wymogami GHS na wszystkich pojemnikach z
substancjami chemicznymi przechowywanymi na terenie zaktadu?
Czy substancje niebezpieczne sa przechowywane w oddzielnych, zamknietych, bezpiecznych,
7.10 | ostonietych, czystych i dobrze wentylowanych pomieszczeniach magazynowych, w ktérych utrzymywana
jest odpowiednia temperatura?
7.11 | Czy niekompatybilne substancje chemiczne sg odpowiednio odseparowane?
219 Czy dostep do obszaréw przechowywania substancji chemicznych jest ograniczony wytacznie do
upowaznionych pracownikéw?
213 Czy fabryka zapobiega ryzyku wycieku lub rozlania substancji chemicznych poprzez odpowiednie Srodki w
obszarach magazynowych i produkcyjnych?
Wdrozone praktyki
214 Czy fabryka posiada udokumentowane i wdrozone procedury postepowania z chemikaliami oraz ich
przechowywania, zapewniajgce wtasciwe zarzagdzanie chemikaliami?
7 15 Czy fabryka organizuje szkolenia dla odpowiednich pracownikéw w zakresie zarzadzania substancjami
niebezpiecznymiiich stosowania?
7.16 | Czy szkolenia sa prowadzone regularnie zgodnie z lokalnym prawem?
7.17 | Czy wfabryce nie stosuje sie zadnych substancji chemicznych zabronionych przez prawo?
7.18 | Czy wfabryce nie stosuje sie obecnie zadnych proceséw produkcyjnych zabronionych przez prawo?
Wymagania zaawansowane.
219 Czy zaktad posiada cele i plany dziatania dotyczace wyeliminowania lub ograniczenia stosowania
substancji niebezpiecznych na terenie zaktadu?
7.20 | Czyfabryka posiada procedure wymagajacg od dostawcéw chemikalidw przestrzegania MRSL?
291 Czy fabryka posiada system monitorowania zgodnosci z MRSL dla kazdego produktu
chemicznego/preparatu otrzymanego na terenie zaktadu?

Rozdziat 8. Zarzadzanie reagowaniem w sytuacjach awaryjnych
Informacje dotyczace lokalnych przepiséw
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Czy fabryka ma obowiazek kontaktowac sie z lokalnymi spotecznosciami i stuzbami ratowniczymiw celu

opracowania lub przegladu planu reagowania kryzysowego?

Wymagania podstawowe - Zarzadzanie reagowaniem w sytuacjach awaryjnych

Czy fabryka ma obowiazek posiadac zezwolenia, licencje lub oficjalne umowy dotyczgce powiadamiania

8.1 wtadz o wszelkich powaznych zdarzeniach?

8.2 | Jeslitak, to czy wymagane zezwolenia, licencje lub oficjalne umowy zostaty uznane za wazne?

8.3 Czy fabryka zidentyfikowata i udokumentowata wszystkie potencjalne przyczyny sytuacji awaryjnych
zwigzanych ze srodowiskiem oraz ocenita poziomy ryzyka?

8.4 Czy fabryka posiada plan lub procedure reagowania w sytuacjach awaryjnych na wypadek wycieku
substancji chemicznych?

8.5 | Czy fabryka przeprowadza symulacje wyciekéw substancji chemicznych?

8.6 Czy symulacje wyciekdw chemicznych sa przeprowadzane regularnie (jesli nie jest to okreslone przez
prawo, to przynajmniej raz w roku)?

8.7 Czy ¢wiczenia symulacyjne dotyczace wyciekéw chemicznych sa dokumentowane, zawierajac co
najmniej: date, liczbe uczestnikdw, opis podjetych dziatan oraz czas potrzebny na usuniecie wycieku?

8.8 Czy fabryka zapewnia odpowiedni sprzet i materiaty do reagowania w sytuacjach awaryjnych we
wszystkich miejscach, w ktorych stosuje sie i przechowuje substancje chemiczne?

8.9 | Czyfabryka posiada plan lub procedure reagowania w sytuacjach awaryjnych na wypadek pozaru?

8.10 | Czy fabryka posiada procedure awaryjng dla ETP?

8.11 Czy fabryka przekazata plan reagowania kryzysowego stronom, na ktore moze on mie¢ wptyw zgodnie z

prawem?

Rozdziat 9. Uciazliwosci i mechanizm rozpatrywania skarg
Rozdziat 9 jest oceniany wytgcznie jako wymagania zaawansowane.

9.1

Czy istnieje skuteczny mechanizm rozpatrywania skarg stuzacy do zbierania skarg od sgsiadéw?

9.2

Czy wszystkie skargi sa odpowiednio dokumentowane?

Uciazliwosci hatasowe

9.3 | Czy fabryka otrzymata jakies skargi od sgsiadéw dotyczace ucigzliwosci hatasu?

5.4 Czy fabryka wdrozyta lub planuje wdrozy¢ dziatania naprawcze, aby uniknaé uciagzliwosci hatasowych dla
sgsiadéw w przysztosci?

0.5 Czy fabryka moze przedstawi¢ dowody skutecznosci planu dziatan naprawczych w zakresie ucigzliwosci

hatasu dla sgsiadéw?

Ucigzliwos$ci zapachowe

9.6 | Czyfabryka otrzymata jakiekolwiek skargi od sgsiadéw dotyczace ucigzliwosci zapachowych?

9.7 Czy fabryka wdrozyta lub planuje wdrozy¢ dziatania naprawcze, aby unikna¢ ucigzliwosci zapachowych
dla sgsiadéw w przysztosci?

0.8 Czy fabryka moze przedstawi¢ dowody skutecznosci planu dziatai naprawczych dotyczacych ucigzliwosci

zapachowych dla sgsiadéw?

Ucigzliwos$ci zwigzane z oswietleniem

9.9

Czy fabryka o$wietla swoje tereny zewnetrzne w nocy (od 23:00 do 04:00)?

9.10

Czy fabryka znajduje sie w poblizu obszaru mieszkalnego?
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9.11 | Czyfabryka otrzymata jakies skargi od sasiadéw dotyczace zanieczyszczenia Swiattem?

Czy fabryka wdrozyta juz lub planuje wdrozyc¢ dziatania naprawcze, aby unikng¢ zanieczyszczenia
Swiattem sgsiadéw w przysztosci?

Czy fabryka moze przedstawi¢ dowody skutecznosci planu dziatah naprawczych dotyczacych zaktécen
Swietlnych u sasiadow?

Zaktécenia spowodowane pytem

9.14 | Czy wfabryce nie ma zadnych zewnetrznych zrodet pytu?

9.15 | Czyfabryka znajduje sie w poblizu obszaru mieszkalnego?

9.16 | Czyfabryka otrzymata jakies skargi od sgsiadow dotyczace zanieczyszczenia pytem?

Czy fabryka wdrozyta juz lub planuje wdrozyc¢ dziatania naprawcze, aby uniknaé¢ zanieczyszczenia pytem
sgsiadow w przysztosci?

Czy fabryka moze przedstawi¢ dowody skutecznosci planu dziata naprawczych dotyczacych ucigzliwosci
pytowych dla sgsiadow?

Inne ucigzliwosci

9.19 | Czyfabryka otrzymata skargi dotyczace jakichkolwiek innych rodzajéw ucigzliwosci? (Prosze okresli¢)

9.12

9.13

9.17

9.18

Rozdziat 10. R6znorodnosé biologiczna i ochrona gruntéw
Wymagania podstawowe — R6znorodnosé biologiczna i ochrona gruntéw

Czy fabryka musi dostosowac sie do wymogow prawnych dotyczacych réznorodnosci biologicznej,

10.1
uzytkowania gruntéw i ochrony Srodowiska?

10.2 | Jeslitak, to czy pozwolenia, licencje lub oficjalne zezwolenia zostaty uznane za wazne?

10.3 | Czy w ostatnim czasie przeprowadzono modyfikacje budynkéw na terenie zaktadu? (<18 miesiecy)

10.4 | Czy zaktad posiada pozwolenia, licencje lub oficjalne zezwolenia na te modyfikacje?

Czy modyfikacje spowodowaty sztuczne zagospodarowanie terenu, ktory wczesniej nie byt sztucznie
zagospodarowany?

10.5

Czy przed podjeciem decyzji o sztucznym zagospodarowaniu tego terenu prawidtowo zastosowano
sekwencje ,,Unikaj-Ogranicz-Kompensuj”?

10.6

Wymagania zaawansowane
10.7 | Czy fabryka wprowadza kryterium wptywu na réznorodnos¢ biologiczng w swoich zakupach?

10.8 | Czy pracownicy sg regularnie uwrazliwiani na wptyw fabryki na r6znorodnos$c biologiczng?

10.9 Czy odpowiedni pracownicy sg uwrazliwiani na to, w jaki sposéb transport towarowy moze przyczyniac sie
' do rozprzestrzeniania sie gatunkéw inwazyjnych?

Czy fabryka zidentyfikowata w poblizu obszary chronione, obszary o wysokiej wartosci pod wzgledem
réznorodnosci biologicznej oraz gatunki chronione?
10.11 | Czy fabryka wdrozyta cele dotyczace ograniczenia wptywu na réznorodnos¢ biologiczng?

10.10

10.12 | Jesli tak, to czy cele te sg odpowiednio monitorowane i regularnie korygowane?
Czy fabryka wdrozyta polityke majaca na celu ograniczenie ucigzliwos$ci hatasu i zanieczyszczenia
Swiattem, aby zmniejszy¢ wptyw na pobliskg réznorodnos¢ biologiczng?

10.13
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Zatacznik 4: Stowniczek

Pojecie

Program praktyk /
stazy

Definicja ICS

Odnosi sie do warunkéw zatrudnienia praktykantéw, a mianowicie do tego, czy
program praktyk jest zgodny z prawem, godzin pracy, umow, rodzaju pracy,
nadzoru nauczyciela itp. Praktykanci moga miec powyzej 18 lat.

Sekwencja ,,Unikaj-
Ogranicz-
Kompensuj”

Strategia zarzgdzania wptywem na $rodowisko. Po pierwsze, nalezy w miare
mozliwosci unika¢ negatywnych skutkéw. Po drugie, nalezy minimalizowac skutki,
ktérych nie da sie uniknaé. Wreszcie, nalezy kompensowac wszelkie pozostate
skutki poprzez dziatania takie jak renaturyzacja lub kompensacja, dgzgc do ogdlnej
zréwnowazonosci.

Podwykonawca
rezerwowy

Zgodnie z definicjami ICS i w celu wdrozenia narzedzi ICS:
= Wykonawcy” to pracownicy, ktorych gtdwnym miejscem pracy jest
audytowany obiekt. Wykonawcy sg zatem definiowani niezaleznie od
zajmowanych stanowisk.
= ,Podwykonawcy” to pracownicy, ktorzy przebywajg na terenie zaktadu

tylko tymczasowo lub nie przebywaja na nim wcale.
Firma (firmy) wyznaczona (wyznaczone) przez audytowang fabryke do przejecia w
catosci lub czesciowo procesoéw produkcyjnych lub zamdwien, ktére musza byc¢
realizowane na terenie zaktadu w obrebie terenu fabryki.
Firma (firmy) wyznaczona (wyznaczone) przez kontrolowang fabryke do przejeciaw
catosci lub czesciowo proceséw produkcyjnych lub zamoéwien zakupowych
zadeklarowanych w profilu fabryki jako realizowane na terenie zaktadu.
Podwykonawcy rezerwowi dzielg sie na dwie kategorie:
- Podwykonawcy procesowi: podwykonawcy, ktorzy sg zaangazowani w przejecie
czesci procesu (procesow) produkcyjnego. Na przyktad w przemysle tekstylnym:
przedzenie, barwienie, drukowanie, haftowanie, pakowanie itp.
- Podwykonawcy zapewniajgcy moce produkcyjne: podwykonawcy wykorzystywani
przez audytowang fabryke do alokacji nadwyzek produkcji lub zaméwien (ktére
pierwotnie zostaty przydzielone audytowanej fabryce).
Producenci komponentéw beda traktowani jako dostawcy fabryki. Na przyktad
firmy wyznaczone przez fabryke do dostarczania tego rodzaju komponentéw musza
by¢ identyfikowane jako dostawcy (lista nie jest wyczerpujgca): przedza, kartony,
metki, etykiety, tkaniny, zamki btyskawiczne, guziki, podszewki, woreczki foliowe,
podszewki... O ile cztonek ICS nie postanowi inaczej, dostawcy fabryki nie powinni
by¢ uwzgledniani w zakresie pytan dotyczacych kwestii podwykonawstwa.

Najlepsza praktyka

Najlepsza praktyka to kwestia, ktéra w opinii audytora wykracza poza standardy
branzowe i obowigzujace prawo, na podstawie ktérych przeprowadzono audyt
zaktadu.

Raport powinien rowniez podkresla¢ wszelkie zaobserwowane najlepsze praktyki.
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Tcs

Pojecie Definicja ICS
Najlepsza praktyka odnosi sie do obszarow, w ktérych zaktad wykracza poza
wymagania, zapewniajac dodatkowe korzysci lub zarzadzajac problemamiw
szczegoblnie skuteczny sposob.

Zbiornik do

przechowywania
luzem

Termin ten obejmuje duze pojemniki stuzace do przechowywania cieczy w fabryce.
Zdjecia zostang dodane.

Fabryka zajmujaca
sie opieka nad Kazde pomieszczenie w fabryce przeznaczone dla dzieci niepracujacych.
dzie¢mi
Zgodnie z konwencjg MOP nr 182 termin ten odnosi sie do wszystkich oséb ponizej
Dziecko 18 roku zycia. Mtodzi pracownicy nadal sg dzie¢mi, ale zgodnie z lokalnym prawem
moga by¢ dopuszczeni do pracy w wieku od 15 do 18 lat.
Praca dzieci to praca wykonywana przez dzieci, ktéra ma charakter ekonomicznej
Praca dziecl eksploatacji lub moze by¢ niebezpieczna, zaktécaé edukacje dziecka lub szkodzié
jego zdrowiu oraz rozwojowi fizycznemu, umystowemu, duchowemu, moralnemu
lub spotecznemu.
Status pracownika zgodnie z definicjg prawna. Przyktady klasyfikacji to: pracownik
Klasyfikacja najemny, pracownik wynagradzany godzinowo, pracownik zwolniony z obowigzku
wyptaty nadgodzin, stazysta, praktykant, pracownik tymczasowy, pracownik
zatrudniony w niepetnym wymiarze godzin oraz stazysta.
Negocjacje zbiorowe to dobrowolny proces lub dziatanie, w ramach ktérego
pracownicy i pracodawcy omawiaja i negocjujg swoje relacje, w szczegélnosci
Negocjacje warunki pracy oraz regulacje dotyczace stosunkéw miedzy pracodawcami,
zbiorowe pracownikamiiich organizacjami. Uczestnikami negocjacji zbiorowych sg sami
pracodawcy lub ich organizacje oraz zwigzki zawodowe lub, w przypadku ich braku,
przedstawiciele swobodnie wyznaczeni przez pracownikéw.
Wspélna Zobacz definicje ETP. Okreslenie ,,wspolna” ETP oznacza, ze instalacja stuzy do
. zbierania i oczyszczania Sciekéw pochodzacych z roznych zaktadow
oczyszczalnia . o .
L przemystowych. Celem jest oczyszczanie Sciekdw w ramach wspdlnego
sciekow (CETP)

przedsiewziecia, gtownie dla grupy matych zaktadéw przemystowych.

Poufna procedura
rozpatrywania skarg

Skarga nie moze by¢ bezposrednio powigzana z osobg jg sktadajgcg, poniewaz
sposob komunikacji nie pozwala na identyfikacje tej osoby, np. infolinia
obstugiwana przez strone trzecia, skrzynka na skargi bez nadzoru, osoba zaufana
odpowiedzialna za zachowanie poufnosci. Odpowiedz na anonimowe skargi
powinna by¢ wywieszona w miejscach widocznych dla wszystkich pracownikoéw.

Wykonawca

Zgodnie z definicjami ICS i w celu wdrozenia narzedzi ICS:
»Podwykonawcy” to pracownicy, ktérych gtéwnym miejscem pracy jest
audytowany obiekt. Podwykonawcy sg zatem definiowani niezaleznie od
zajmowanych stanowisk.
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Pojecie

Tcs

Definicja ICS

»Podwykonawcy” to pracownicy, ktdrzy przebywajg na terenie obiektu

tylko tymczasowo lub nie przebywajag na nim wcale.
Podmiot (np. osoba fizyczna, firma), ktory jest zatrudniany przez zaktad bez
nawigzywania bezposredniego stosunku pracy w celu wykonania ustugi lub
zadania. Wykonawca nie jest bezposrednim pracownikiem zaktadu. Przyktadami
wykonawcoOw sg zatrudniani na podstawie umowy elektrycy, pracownicy
utrzymania ruchu, stotéwki, sprzatania i ochrony, ktorzy moga by¢ zatrudniani jako
osoby fizyczne lub za posrednictwem firmy.
Wsrdd wykonawcow mozna wymienic¢ pracownikéw tymczasowych, ktdrzy sg
zatrudnieni przez agencje pracy tymczasowej, a nastepnie wynajmowani do
wykonywania pracy w zaktadzie (i pod jego nadzorem). Uznaje sie, ze miedzy
pracownikiem tymczasowym a zaktadem nie istnieje bezposredni stosunek pracy,
chociaz zaktad ma wobec niego zobowigzania prawne, zwtaszcza w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy. Odpowiednia umowa o prace jest zawarta na czas
okreslony lub nieokreslony, bez gwarancji jej przedtuzenia.

Potracenia

Kwoty potrgcane z wynagrodzenia, réznica miedzy kwota brutto zarobkow
pracownika a kwotg netto, ktorg faktycznie otrzymuje.

Dyskryminacja w
zatrudnieniu

Traktowanie ludzi w r6zny lub mniej korzystny sposéb ze wzgledu na cechy, ktore
nie sg zwigzane z ich zastugami lub nieodtgcznymi wymaganiami stanowiska.

Scieki (zob. rowniez
wody odpadowe)

Odpady ptynne wyptywajace z fabryki, gospodarstwa rolnego, zaktadu handlowego
lub gospodarstwa domowego do zbiornika wodnego, takiego jak rzeka, jezioro lub
laguna, lub do systemu kanalizacyjnego lub zbiornika retencyjnego.

Oczyszczalnia
sciekow (ETP)

Opisuje procesy stosowane do oczyszczania $ciekdw przemystowych
pochodzacych z proceséw mokrych, ktére sg wytwarzane przez przemyst jako
niepozadany produkt uboczny. Po oczyszczeniu oczyszczone Scieki przemystowe
(lub Scieki) mogg by¢ ponownie wykorzystane lub odprowadzone do kanalizacji
sanitarnej lub do wod powierzchniowych w Srodowisku.

Rowna ptaca za
taka sama prace

Zasada réwnej ptacy za prace o réwnej wartosci oznacza, ze stawki i rodzaje
wynagrodzenia powinny opierac sie nie na jakiejkolwiek podstawie
dyskryminacyjnej — patrz lista powyzej — ale na obiektywnej ocenie wykonanej
pracy. Dopuszczalne sa réznice w wynagrodzeniu odzwierciedlajace réznice w
latach nauki i doswiadczeniu zawodowym.

Wyjscie awaryjne

Drzwi lub okno wyjSciowe oznaczone jako wyjscie awaryjne w planie
ewakuacyjnym.

Ciagta i niezaktdcona droga przemieszczania sie zdowolnego punktu w budynku

Droga ewakuacyjna .. . . . o
lub konstrukcji do drogi publicznej (tj. punktu zbiorki).
Schody . . . .
. Schody stuzace do ewakuacji z budynku, zgodnie z planem ewakuacyjnym.
ewakuacyjne
Okno ewakuacyjne | Okna wskazane jako wyjscia awaryjne w planie ewakuacyjnym.
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Pojecie

Emisje do
atmosfery

Tcs

Definicja ICS

Istnieja trzy gtéwne zrédta emisji do atmosfery:

1) Emisje punktowe: emisje ze zrodet stacjonarnych i mozliwych do
zidentyfikowania, takich jak emisje z komina generatora (emitowane do atmosfery
przez pojedyncze zrédto punktowe - otwdr wentylacyjny lub komin);

2) Emisje ulotne: emisje ulotne to emisje rozproszone przestrzennie na duzym
obszarze i nieograniczone do konkretnego punktu zrzutu. Pochodza one z
proceséw, w ktérych spaliny nie sg wychwytywane i odprowadzane przez komin.
3) Emisje ze zrodet ruchomych: emisje z pojazd6éw; podobnie jak w przypadku
innych proceséw spalania, emisje z pojazdéw obejmujg CO, NOx, SO2, PMi LZO.

Warunki
zatrudnienia

Warunki, ktére pracodawca i pracownik uzgadniajg w zwigzku z praca. Warunki
zatrudnienia obejmuja wynagrodzenie, Swiadczenia, godziny pracy, obowigzki
stuzbowe i okresy prébne.

Otoczenie, w ktorym dziata organizacja, w tym powietrze, woda, ziemia, zasoby
naturalne, flora, fauna, ludzie i ich wzajemne relacje.
Uwaga 1: Otoczenie moze rozciggac sie od wnetrza organizacji do systemu

srodowiskowy

Srodowisko lokalnego, regionalnego i globalnego.
Uwaga 2: Otoczenie mozna opisac¢ w kategoriach ré6znorodnosci biologiczne;j,
ekosystemadw, klimatu lub innych cech.
(Definicja znormy ISO 14001:2015)
Element dziatalnosci, produktow lub ustug organizacji, ktéry oddziatuje lub moze
oddziatywac na srodowisko.
Uwaga 1: Aspekt Srodowiskowy moze powodowac oddziatywanie na srodowisko.
Aspekt Istotny aspekt srodowiskowy to taki, ktéry ma lub moze mie¢ jedno lub wiecej

istotnych oddziatywan na srodowisko.

Uwaga 2: Istotne aspekty Srodowiskowe sg okreslane przez organizacje na
podstawie jednego lub wiecej kryteriow.

(Definicja znormy ISO 14001:2015)

Grupa odpowiedzialnych pracownikéw, ktérzy zostali wybrani lub powotani w celu

Komisja ds. podejmowania decyzji dotyczgcych wartosci Srodowiskowych, dziatan i strategii

srodowiska organizacji. Pracownicy ci mogg pochodzi¢ z réznych szczebli hierarchii
(kierownicy, kluczowi pracownicy i pracownicy).

e Zmiana stanu srodowiska, zaréwno niekorzystna, jak i korzystna, wynikajgca w

i . catosci lub w czesci z aspektdw srodowiskowych organizaciji (definicja z normy ISO

Srodowisko

14001:2015).

(EMS)

System zarzadzania
srodowiskowego

EMS to zbidér praktyk i proceséw pomagajgcych organizacjom zarzadzac ich
oddziatywaniem na srodowisko oraz poprawia¢ wyniki srodowiskowe wynikajace z
ich produktéw, ustug i dziatai. System zarzadzania srodowiskowego zapewnia
strukture zarzadzania Srodowiskowego i obejmuje takie obszary, jak szkolenia,
zarzadzanie dokumentacja, inspekcje, cele i polityki.
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Pojecie

Kierownik ds.
Srodowiska

Tcs

Definicja ICS

Cztonek kierownictwa wyznaczony do ponoszenia ogolnej odpowiedzialnosci za
wdrozenie systemu zarzgdzania srodowiskowego (EMS). Nie oznacza to, ze osoba
ta jest odpowiedzialna za kazde zadanie zwigzane z kwestiami Srodowiskowymi,
ale musi ona zapewnic¢ prawidtowe funkcjonowanie systemu, a w szczegélnosci ma
dwa wazne obowigzki:

1) Komunikowanie i raportowanie kierownictwu najwyzszego szczebla o stanie
wdrozenia EMS;

2) Koordynowanie wdrazania EMS we wspotpracy z innymi cztonkami kierownictwa
i podwtadnymi.

Cel sSrodowiskowy

Wynik, ktory ma zostac osiggniety, ustalony przez organizacje i zgodny z jej polityka
srodowiskowa (definicja ISO 14001:2015).

Polityka
srodowiskowa

Zamiary i kierunek dziatania organizacji zwigzane z wynikami w zakresie ochrony
srodowiska, formalnie wyrazone przez najwyzsze kierownictwo (definicja ISO
14001:2015).

Factory Profile

Kwestionariusz wypetniony przez fabryke przed audytem, zawierajacy dane
potrzebne firmie audytowej do przygotowania sie do audytu. Profil fabryki obejmuje
takie dane, jak profil sity roboczej, wielkos¢ fabryki, procesy produkcyjne itp.

Fatszerstwo

Proces tworzenia, dostosowywania lub nasladowania dokumentow z zamiarem
wprowadzenia w btad, aby sprawia¢ wrazenie zgodnosci z lokalnymi przepisami,
miedzynarodowymi standardami lub Kodeksem postepowania klienta. Np.
sfatszowana licencja na prowadzenie dziatalnosci gospodarcze;.

Wolnos¢ zrzeszania
sie

Wolnos¢ zrzeszania sie oznacza poszanowanie prawa pracodawcow i pracownikow
do swobodnego i dobrowolnego tworzenia organizacji wedtug wtasnego wyboru
oraz przystepowania do nich, bez ingerencji zzewnatrz lub nadzoru.

GHS

Globalnie Zharmonizowany System Klasyfikacji i Oznakowania Chemikaliow (GHS)
to system opracowany przez Organizacje Naroddw Zjednoczonych w celu
standaryzacji i harmonizacji klasyfikacji oraz oznakowania chemikaliéw na catym
Swiecie.

Gazy cieplarniane
(GHG)

Gazy cieplarniane (GHG) to gazy w atmosferze ziemskiej, ktore
pochtaniaja/zatrzymuja czes¢ promieniowania wychodzacego z Ziemi, powodujac
ocieplenie atmosfery (tzw. ,,efekt cieplarniany”). Proces ten jest gtéwng przyczyna
zmian pogody na Ziemi, zwanych ,zmianami klimatu”. Gtéwnymi gazami
cieplarnianymi sg dwutlenek wegla (CO2) pochodzacy ze spalania paliw, metan
(CH4) pochodzacy z rolnictwa i sktadowisk odpaddw, podtlenek azotu (N20)
zwigzany z produkcja i stosowaniem nawoz6w oraz gazy fluorowane (F), np.
czynniki chtodnicze. Najbardziej znaczgcym wptywem zuzycia energii na
$rodowisko jest wytwarzanie gazéw cieplarnianych. (Zrédto: Wytyczne GSCP
dotyczace wdrazania dziatan srodowiskowych)
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Pojecie Definicja ICS

Skarea Oswiadczenie zawierajgce skarge dotyczaca czegos, co uznaje sie za niewtasciwe
g lub niesprawiedliwe

Procedura

rozpatrywania skarg

Sformalizowany sposéb przyjmowania, oceny i rozpatrywania skarg.

Substancje/materia
ty niebezpieczne

Materiaty niebezpieczne: to takie, ktdre ze wzgledu na swoje wtasciwosci fizyczne
i/lub chemiczne stanowig nadmierne zagrozenie dla mienia, Srodowiska lub
zdrowia ludzkiego. Materiaty (w tym mieszaniny i roztwory) mozna klasyfikowac
wedtug stwarzanych przez nie zagrozen w nastepujacy sposoéb: tatwopalne, zrace,
toksyczne, wybuchowe itp. (zrédto: Wytyczne IFC dotyczace zarzadzania
materiatami niebezpiecznymi).

Pracownik domowy

Pracownik domowy to osoba, ktéra za statg stawke wynagrodzenia (moze by¢
akordowa) wykonuje prace w swoim domu na rzecz fabryki, a fabryka nie jest
ostatecznym odbiorcg dostarczanego produktu lub ustugi.

Jakos¢ powietrzaw
pomieszczeniach

Odnosi sie do jakosci powietrza wewnatrz i wokot budynkow i konstrukciji,
zwtaszcza w kontekscie zdrowia i komfortu 0s6b przebywajacych w budynku.
Jakos$c¢ powietrza w pomieszczeniach obejmuje emisje ulotne, czastki state, lotne
zwigzki organiczne (LZO), gazy...

Oczyszczanie

Wszystkie techniki stosowane w celu ograniczenia lub wyeliminowania czastek
statych (takich jak pyt) i/lub gazéw ze strumieni spalin przemystowych. Celem jest

(dla zbiornikéw do
przechowywania
materiatow
sypkich)

przemystowych . . - S L )
i zmniejszenie emisji do atmosfery substancji, ktdre moga szkodzi¢ Srodowisku lub
gazow odlotowych i ] . . .
zdrowiu ludzkiemu. Przyktad: ptuczka mokra, cyklon i multicyklon, filtry workowe...
Test szczelnosci

Test integralnosci to proces majacy na celu sprawdzenie integralnosci zbiornika do
przechowywania produktéw ptynnych. Celem jest sprawdzenie, czy zbiornik jest w
dobrym stanie, wystarczajgco wytrzymaty, odporny na wstrzasy, nie jest
zardzewiaty itp.

Jezyk zrozumiaty
dla
zainteresowanych
pracownikow

Jezyk lokalny lub jezyk (jezyki) uzywany przez pracownikow.

Jezyk rozumiany
przez wiekszos¢
pracownikow

Jezyk lokalny lub jezyk (jezyki) zgtoszony (zgtoszone) jako uzywany (uzywane) przez
ponad 50% pracownikow.

Rejestr prawny

Rejestr prawny jest narzedziem pomagajgcym fabryce byé na biezaco z
obowigzkami prawnymi oraz doktadnie $ledzi¢ jej wyniki i status w zakresie
zgodnosci z kazdym wymogiem prawnym.

Manipulacja

Modyfikacja danych w dokumentacji przy uzyciu nieuczciwych srodkéw w celu
osiggniecia wtasnych korzysci. Np. manipulowanie rejestrami czasu pracy w celu
ukrycia nadmiernej liczby godzin pracy.
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Pojecie Definicja ICS
. Obejmuje zaréwno pracownikéw wewnetrznych, jak i zagranicznych, ktorzy
Pracownicy e . ) - . . .
migruiac przeniesli sie ze swojego pierwotnego miejsca zamieszkania (w kraju lub za
grulacy granicg) do nowego miejsca zamieszkania w miejscu pracy.

Mieszanina to potaczenie lub roztwdr dwdch lub wiecej substancji. Zgodnie z

Mieszanina wiekszoscig przepiséw dotyczacych chemikaliow mieszaniny nie sg uznawane za
substancije.
Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS) / Karta charakterystyki
(SDS) to dokument zawierajacy informacje na temat potencjalnych zagrozen (dla
zdrowia, pozarowych, reaktywnosci i Srodowiskowych) oraz sposobdw bezpiecznej
pracy z danym produktem chemicznym. Stanowi ona niezbedny punkt wyjscia do
opracowania kompletnego programu BHP.

MSDS (karta P P . 80 Prog . . .

. Karta charakterystyki MSDS/SDS powinna by¢ przettumaczona na jezyk lokalny
charakterystyki L . L . S
substancii (przynajmniej sekcje 1 - Identyfikacja (substancja i dostawca), 2 - Identyfikacja

. _j . zagrozen, 3 - Sktad/informacje o sktadnikach, 4 - Srodki pierwszej pomocy, 5 -
niebezpiecznej)/ . . i L. .
SDS (karta Srodki gasnicze, 6 — Postepowanie w przypadku uwolnienia, 7 - Postepowanie i
. przechowywanie, 8 — Kontrola narazenia/srodki ochrony indywidualnej powinny by¢
charakterystyki)
przettumaczone).
W przypadku substancji chemicznych wykorzystywanych w produkcji karta
charakterystyki (MSDS/SDS) musi znajdowac sie w poblizu. Pracownik musi
wiedziec, gdzie znalez¢ karte charakterystyki (MSDS/SDS) i mie¢ do niej dostep w
ciggu kilku minut.
MRSL to lista niebezpiecznych substancji chemicznych, ktérych stosowanie w
produkciji tekstyliow, odziezy i obuwia jest ograniczone ponizej okreslonego progu.
MRSL (Lista MRSL okresla limity stezenia substancji w preparatach chemicznych stosowanych
. w zaktadach produkcyjnych. MRSL dotyczy KAZDEJ substancji chemiczne;j
substancji objetych ) . . ] .
ograniczeniami stosowanej w obrebie zaktadu produkcyjnego (Srodki czyszczace, detergenty,
g barwniki, rozpuszczalniki, Srodki konserwujgce do tekstyliéw, Srodki klejace itp.).
producenta) o . o ) o
Zobacz definicje RSL w stowniczku, aby unikng¢ pomytek miedzy tymi dwiema
listami.
WAZNE: Zobacz definicje RSL, aby zrozumieé réznice miedzy tymi dwiema listami.
Osoby ponizej 18 roku zycia, ktére przebywaja w fabryce, ale nie sg zatrudnione
Dzieci niepracujace P ) y . P ywaja i 2
przez fabryke do wykonywania pracy.
Substancje zubozajgce warstwe ozonowa (ODS) sg odpowiedzialne za zubozenie

. warstwy ozonowej. Powszechnie stosowanymi substancjami zubozajgcymi

ODS (substancje . :
.. warstwe ozonowa sa gazy, takie jak chlorofluoroweglowodory (CFC) i
zubozajace warstwe . - .
. wodorofluoroweglowodory (HCFC) stosowane jako czynniki chtodnicze w
ozonowa) i gazy F ) .. . . .
klimatyzacji, agregatach chtodniczych itp. oraz halony stosowane np. w sprzecie
gasniczym. Nalezy pamietac, ze inne gazy chtodnicze stosowane w systemach
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chtodniczych, zwane gazami F, takie jak HFC, réwniez szkodza Srodowisku (silne
gazy cieplarniane), dlatego tez powinny by¢ one poddane kontroli.

Zwolnienie z Dokument wydany przez wtadze lokalne, zezwalajacy fabryce na prace
ograniczets przekraczajgca ustawowy limit godzin pracy w okreslonym przedziale czasowym
g .| (np. wmiesiacu), o ile liczba przepracowanych godzin jest réwna lub nizsza od

dotyczacych godzin | | . . . . . .
. Sredniej dopuszczalnej liczby godzin pracy w catym okresie obowigzywania
nadliczbowych

zwolnienia (np. 6 miesiecy, 1 rok itp.).

Stata przeszkoda

Dostep jest utrudniony przez maszyny, ktére nie moga zosta¢ przemieszczone,
przedmioty przytwierdzone do podtoza itp.

Zbior zasad postepowania lub regut i standardéw w formie pisemnej, ktérych

Polityka ) . . .

fabryka i/lub jej pracownicy musza przestrzegac.

Pracownik powinien mie¢ swobodny dostep do tych dokumentéw i nie musi
Mozliwos$¢ zwracac sie do 0sdb trzecich, aby uzyskac do nich dostep. Pracownik ma osobisty
odzyskania dostep do dokumentow przez caty czas (np. skrzynka z zamkiem, do ktorej

pracownik ma klucz i do ktérej ma dostep 24 godziny na dobe, 7 dni w tygodniu).

$0I ($rodki ochrony
indywidualnej)

S0l to sprzet, ktéry chroni uzytkownika przed zagrozeniami dla zdrowia lub
bezpieczenstwa w miejscu pracy. Moze obejmowac takie elementy, jak kaski
ochronne, rekawice, okulary ochronne, odziez o wysokiej widocznosci, obuwie
ochronne i uprzeze bezpieczenstwa. Obejmuje rowniez sprzet ochrony drég
oddechowych (RPE). (zrédto: http://www.hse.gov.uk)

Zatrudnienie

Wiezniowie wykorzystywani jako czes¢ sity roboczej. W ramach umow o prace
wiezienng wiezniowie moga by¢ przewozeni do fabryki lub produkcja moze

Pl odbywac sie w zaktadach karnych.

Procedura Szereg czynnosci wykonywanych w okreslonej kolejnosci lub w okreslony sposab.
Okreslona ilos¢ pracy (np. sztuk towaru), ktérg pracownik lub grupa pracownikéw

Limit musi wykonac, wyprodukowac, zmontowac i/lub nad ktérg musi pracowac w

okreslonym przedziale czasowym.

Odnawialne zrodta
energii

Zrédta energii odnawialnej to, w przeciwieristwie do paliw kopalnych, Zrédta
energii, ktére sie odnawiaja, takie jak biomasa (drewno, gaz wysypiskowy i biogaz,
etanolitp.), energia wodna, geotermalna, wiatrowa, stoneczna itp. (Zrédto:
www.eia.gov)

RSL (lista
substancji objetych
ograniczeniami)

RSL to lista niebezpiecznych substancji chemicznych, ktérych zawarto$¢ w
gotowych wyrobach tekstylnych jest ograniczona ponizej okreslonego progu.

Istotny aspekt lub

wptyw na
sSrodowisko

Istotny wptyw na srodowisko to aspekt lub wptyw, ktéry jest uwazany za wazniejszy
dla fabryki zgodnie z kryteriami istotnosci wybranymi przez fabryke. Istotne aspekty
i oddziatywania srodowiskowe sg traktowane jako priorytety i nalezy im poswieci¢
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szczeg6lng uwage. Fabryka musi by¢ w stanie wyjasnic, jakie sg kryteria
identyfikacji istotnych aspektow i oddziatywan (np. czy sg one zwigzane z
wymogami prawnymi, czy potencjalny wptyw moze dotkng¢ obszar wrazliwy itp.).

Znaczacy wyciek
wody

Znaczenie terminu ,,znaczacy wyciek wody” to: ciagty przeptyw wody lub jedna
kropla na sekunde. ,,Nieznaczacy” to na przyktad tylko kilka kropel na minute.
Zobacz zdjecia przyktadow znaczacych wyciekdéw wody w wytycznych w rozdziale 3.

Wykwalifikowany pracownik posiada specjalne umiejetnosci, doswiadczenie lub/i

Wykwalifikowany . . : . . . . iy
racownik przeszkolenie do wykonywania okre$lonej pracy. Moze to obejmowac pracownikow
P o $rednich i wysokich kwalifikacjach
Osad to pozostatos¢ w postaci potstatej substancji powstajaca w wyniku
Osad (z oczyszczania sciekéw przemystowych i komunalnych. Wyglada jak geste, miekkie
oczyszczalni lub mokre btoto lub podobna lepka mieszanka sktadnikéw ptynnych i statych
sciekow) powstata w wyniku procesu oczyszczania Sciekdéw. Osad moze byc¢ bardzo
niebezpieczny.
Dostawca Podmiot dostarczajacy towary lub ustugi do fabryki.
Tymczasowa ) . . . .
Dostep jest utrudniony przez przedmioty ruchome, skrzynie magazynowe itp.
przeszkoda
Wszelkie modyfikacje polegajgce na wprowadzeniu elementéw sztucznych do
wczesniej naturalnego terenu. Nalezy zidentyfikowaé zmiany w uzytkowaniu
Sztuczna gleba o ; . .
terenu, takie jak budowa, utwardzenie lub inne przeksztatcenia, prowadzace do
sztucznosci.
Substancja to pierwiastek chemiczny i jego zwigzki w stanie naturalnym lub wynik
Substancja procesu produkcyjnego. W procesie produkcyjnym do utworzenia substancji

zazwyczaj potrzebna jest reakcja chemiczna.

Triangulacja

Techniki triangulacji to obserwacja, przeglad dokumentacji i wywiady.

Pracownik
niewykwalifikowany

Pracownicy niewykwalifikowani to osoby, ktdre nie posiadaja konkretnych
umiejetnosci zawodowych

Lotne zwiazki
organiczne (LZO)

Najczestsze Zrdta ulotnych emisji LZO sg zwigzane z dziatalnoscig przemystowa
polegajaca na produkcji, przechowywaniu i stosowaniu cieczy lub gazéw
zawierajacych LZO, w przypadku gdy substancja znajduje sie pod cisnieniem, jest
narazona na dziatanie nizszej preznosci par lub jest wypierana z zamknietej
przestrzeni. Typowe Zrodta to nieszczelnosci urzadzen, otwarte kadzie i zbiorniki
mieszajace, zbiorniki magazynowe, operacje jednostkowe w systemach
oczyszczania $ciekdw oraz przypadkowe uwolnienia.

Niebezpieczne
opary

Niebezpieczne opary to potencjalnie szkodliwe gazy lub pary, ktére powstaja jako
produkty uboczne réznych proceséw przemystowych. Opary te moga stanowic
powazne zagrozenie dla zdrowia pracownikow i otaczajgcego Srodowiska ze
wzgledu na ich toksyczny, tatwopalny lub reaktywny charakter. Sktad
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przemystowych oparéw niebezpiecznych jest bardzo zréznicowany w zaleznosci od
rodzaju przemystu i konkretnych proceséw.

Gospodarka
odpadami

Obejmuje zarzadzanie wszystkimi procesami i zasobami w celu wtasciwego
postepowania z odpadami; dziatania i czynnosSci zwigzane z zarzadzaniem
wszystkimi rodzajami odpadéw, od momentu ich powstania do ostatecznego
unieszkodliwienia. Obejmuje to zbieranie, przetwarzanie, sktadowanie, transport i
metode ostatecznego unieszkodliwienia.

Scieki

Scieki (lub wody odpadowe) to kazdy rodzaj wody, na ktéra wptyneto wykorzystanie
przez cztowieka. Scieki to ,woda zuzyta pochodzaca z dowolnej kombinacji
dziatalnosci domowej, przemystowej, handlowej lub rolniczej, sptywow
powierzchniowych lub wody deszczowej oraz wszelkich doptywdw do kanalizacji lub
infiltracji do kanalizacji”.

Pracownicy

Pracownicy to zaréwno pracownicy, jak i pracodawcy, a takze osoby pracujace dla
przedsiebiorstwa petnionej funkciji.
Pracownicy objeci zakresem audytu to wszyscy pracownicy zatrudnieni na terenie
zaktadu, niezaleznie od rodzaju umowy o prace (pracownicy staty, tymczasowi,
wykonawcy, praktykanci...).
Pracodawcy to pracownicy, ktérzy, pracujac na wtasny rachunek lub z jednym lub
kilkoma partnerami, w ramach samozatrudnienia zatrudnili jedng lub wiecej oséb do
pracy w swojej firmie jako pracownikow lub, bardziej ogolnie, jako osoby wykonujace
prace, zgodnie z powyzszym opisem.

niezaleznie od

Organizacja
pracownikow

Kazda organizacja pracownikéw majgca na celu promowanie i obrone intereséw
pracownikdw w zakresie warunkéw pracy i zatrudnienia.

Mtodzi pracownicy

Pracownicy ponizej 18 roku zycia, przy czym minimalny wiek nie powinien by¢ nizszy
niz 15 lat. Jesli jednak lokalne przepisy prawne ustalajg minimalny wiek na 14 lat
zgodnie z konwencjg MOP nr 138 dotyczaca wyjatkéw dla krajow rozwijajacych sie,
moze mie¢ zastosowanie ten nizszy wiek.

ZDHC (Zero
discharge of
hazardous
chemicals)

»Zero discharge of hazardous chemicals” to inicjatywa marek, z dedykowanym
zespotem z siedzibg w Amsterdamie, gotowym pomagac¢ markom, ich tancuchom
dostaw i szeroko pojetej branzy w przyjeciu zharmonizowanego podejscia do kontroli
i stopniowej eliminacji 11 klas substancji niebezpiecznych stosowanych do
przetwarzania materiatow tekstylnych i wykorniczeniowych w odziezy i obuwiu.
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Zatacznik 5: Wymagania  kwalifikacyjne dla  audytorow

srodowiskowych

Doswiadczenie

ICS zaleca, aby audytorzy posiadali wyksztatcenie wyzsze.

Aby przeprowadzac audyty srodowiskowe ICS jako audytor, osoba ta powinna przeprowadzi¢ co najmniej
15 audytéw Srodowiskowych, w tym 5 audytow srodowiskowych jako obserwator, 3 audyty Srodowiskowe
jako cztonek zespotu pod nadzorem oraz 3 audyty Srodowiskowe jako cztonek zespotu poddawany ocenie.
Audyty te powinny byé przeprowadzone najlepiej w zaktadach o réznej wielkosci i z réznych sektoréw. Aby
zostaty uwzglednione, audyty srodowiskowe muszg obejmowac wszystkie tematy i rozdziaty zawarte w
audycie srodowiskowym ICS.

Aby przeprowadza¢ audyty srodowiskowe ICS jako audytor wiodacy, osoba ta musi przeprowadzi¢ co
najmniej 30 audytow srodowiskowych, w tym 10 audytéw Srodowiskowych jako audytor wiodacy zespotu
audytowego pod nadzorem. Aby zostaty uwzglednione, audyty Srodowiskowe muszg obejmowac wszystkie
tematy i rozdziaty zawarte w audycie sSrodowiskowym ICS.

W krajach, w ktorych aktywnos$¢ w zakresie audytow srodowiskowych jest niska i gdzie wymagania te moga
nie byc¢ spetnione, jednostka audytujgca musi wczesniej zidentyfikowac te kraje i zgtosic ich liste do ICS w
celu uzyskania zgody ICS na akredytacje jednostki audytujgcej w takich krajach, biorgc pod uwage system
zarzadzania zdefiniowany przez jednostke audytujacg w celu zapewnienia doswiadczenia audytorow.

Szkolenia

Organ audytowy przeszkoli wszystkich swoich audytoréw, recenzentéw i odpowiednie zespoty w zakresie
procesu i narzedzi ICS oraz zapewni, ze wszystkie zespoty sg na biezgco z odpowiednimi lokalnymi i
miedzynarodowymi przepisami i regulacjami. Szkolenia i egzaminy beda organizowane wewnetrznie przez
organ audytowy za kazdym razem, gdy bedzie to konieczne.

Audytorzy Srodowiskowi powinni posiada¢ certyfikat zgodnosci z norma ISO 14001 lub réwnowazne
wyksztatcenie, ktére powinno zostac¢ wczesniej zgtoszone i zatwierdzone przez ICS oraz danego cztonka, w
ciggu jednego roku od uzyskania upowaznienia od firmy audytorskiej do przeprowadzania audytow
srodowiskowych ICS.

System monitorowania wynikéw

Organ audytowy powinien corocznie przekazywac¢ ICS informacje na temat swoich wewnetrznych
kompetencji oraz procesu monitorowania wynikow pracy audytoréw i zespotdéw zwigzanych z audytem.

Wymagania jezykowe

Audytorzy i recenzenci muszg spetnia¢ wymagania opisane ponizej. Jesli audytor nie spetnia wymagan
dotyczacych znajomosci lokalnego jezyka audytu, jednostka audytowa moze wysta¢ wraz z audytorem
ttumacza. Ttumacz podlega odpowiedzialnosci jednostki audytowej i w zwigzku z tym musi spetniac¢
ponizsze wymagania jezykowe (bedac biegtym uzytkownikiem lokalnego jezyka audytu oraz uzytkownikiem
jezyka angielskiego na poziomie wyzszym $redniozaawansowanym).
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WSszyscy audytorzy muszg biegle postugiwac sie lokalnym jezykiem audytu (jezykiem urzedowym w regionie
lub kraju objetym audytem). Audytorzy powinni:
= Ztatwoscig rozumiec praktycznie wszystko, co stysza lub czytaja.
= Podsumowywacé informacje z réznych zrédet ustnych i pisemnych, odtwarzajac argumenty i relacje
w spdjnej prezentacji.
= Wyrazac sie spontanicznie, bardzo ptynnie i precyzyjnie, rozrézniajac najdrobniejsze niuanse
znaczeniowe nawet w najbardziej ztozonych sytuacjach.

Wszyscy audytorzy powinni postugiwac sie jezykiem angielskim na poziomie $rednio zaawansowanym.
Audytorzy powinni:
= Rozumie¢ gtéwne idee ztozonych tekstéw dotyczacych zaréwno tematéw konkretnych, jak i
abstrakcyjnych, w tym dyskusji technicznych w swojej dziedzinie specjalizacji.
= Komunikowac sie z taka ptynnoscia i spontanicznoscia, ktéra umozliwia regularng interakcje z
native speakerami bez wysitku ze strony ktdérejkolwiek ze stron.
= Tworzy¢ jasne, szczegbtowe teksty na szeroki zakres tematow oraz wyjasnia¢ punkt widzenia na
aktualng kwestie, przedstawiajac zalety i wady réznych opcji.

Wszyscy recenzenci raportéw z audytu powinni postugiwac sie jezykiem angielskim na poziomie
zaawansowanym. Wszyscy recenzenci powinni:

= Rozumiec szeroki zakres wymagajacych, dtuzszych zdan oraz rozpoznawac znaczenie domyslne.

= Wyraza¢ swoje mysli ptynnie i spontanicznie, bez widocznego wysitku w poszukiwaniu
odpowiednich sformutowan.

= Elastycznie i skutecznie postugiwac¢ sie jezykiem w celach spotecznych, akademickich i
zawodowych.

= Tworzy¢ jasne, dobrze skonstruowane, szczegétowe teksty na ztozone tematy, wykazujac sie
kontrolowanym uzyciem schematéw organizacyjnych, spojnikéw i Srodkéw spéjnosci.
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