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ICS ऑलडट के लिए तैर्यर ह ने के 10 चरण 

 

 

✓ मैंने आईसीएस डेटयबेस फैक्ट्र ी प्र फयइि क  ठीक से भर लिर्य है, लजसमें मैंने फैक्ट्र ी में काम करने वािे 

कमाचाररर् ों Ȫारा ब िी जाने वािी भाषाओों की पूरी सूची, ईटीपी लववरण, अपलशʼ जि, ऊजाा स्र त ों और अपलशʼ 

के बारे में सामाɊ जानकारी, साथ ही कमाचाररर् ों के छात्रावास का ˕ान भी प्रदान करने पर ȯान लदर्ा है, भिे ही 
वह सीिे फैक्ट्र ी की सोंपलȅ के अोंतगात न ह ͡ इस स्थ˕लत में लक गित घ षणा के कारण ऑलडट के लदन ऑलडटर ों के 

पास आवʴक के्षत्र ों और जानकारी का आकिन करने का समर् नही ों ह गा, मुझे पता है लक मेरे ऑलडट के पररणाम 

पर प्रभाव पडेगा͡  

 

✓ मैंने अनुिग्नक 1 में सूचीबद्ध सभी िस्तयवेज़ इकट्ठय कर लिए हैं, र्ह जानते हुए लक र्लद मैं ऑलडट के पहिे लदन 

द पहर 2 बजे तक, र्ा र्लद ऑलडट की अवलि एक लदन से अलिक है त  दूसरे लदन तक दˑावेज़ प्रदान नही ों कर 

पाता हँ, त  मुझे गैर-अनुपािन (non-compliant) माना जाएगा͡ मुझे पता है लक हर बार जब मैं अनुपािन सालबत 

नही ों कर पाऊँगा, त  सोंबोंलित मद ों क  गैर-अनुपािन माना जाएगा͡ 

 

✓ मुझे ऑलडट की सोंभयलवत लतलिर् ों की अवलि लमि गई है और मैंने र्ह सुलनलित लकर्य है लक: कम से कम एक 

प्रबोंिक ऑलडटर ों का ˢागत करने, दˑावेज़ प्रदान करने और प्रʲ ों का उȅर देने के लिए हमेशा साइट पर मौजूद 

रहेगा; र्लद मेरा पररसर लकसी साझा इमारत में है, त  मैंने अɊ कारखान ों क  सूलचत कर लदर्ा है लक ऑलडटर सभी 
इमारत ों के लिए सामाɊ ज स्थखम ों की समीक्षा करने के लिए कहेंगे; मैंने आईसीएस सद˟ क  सूलचत कर लदर्ा है 

लक र्लद इस अवलि में मेरी उȋादन क्षमता ऑलडट के लिए बहुत कम ह गी (कम से कम 50% कार्ाबि का ऑन-

साइट उपस्थ˕त ह ना आवʴक है); मैंने र्ह सुलनलʮत लकर्ा है लक कमाचाररर् ों के ग पनीर् साक्षाਚार ों के लिए एक 

अिग कमरा उपिɩ ह गा और मुझे पता है लक मैं उनमें शालमि नही ों ह ऊँगा͡ 

 

✓ मैंने हैंडबुक कय अध्यर्न कर लिर्य है और ऑलडट लिवस के सोंचयिन से पररलचत तिय सहज महसूस कर 

रहय हूँ। मुझे पता है लक श्रलमक प्रलतलनलिर् ों (श्रलमक साक्षाਚार सूची में) से उद्घाटन और समापन बैठक में शालमि 

ह ने के लिए कहा जाएगा और मेरे श्रलमक ों का ऑलडटर ों Ȫारा साक्षाਚार लिर्ा जाएगा͡  

 

✓ मैं जानता हँ लक ICS आवʴकताएँ ˕ानीर् लनर्म ों, अोंतराा र̓ ीर् सोंलिर् ों और लसȠाोंत ों, र्ा ICS-लवलशʼ 

आवʴकताओों पर आिाररत ह  सकती हैं͡ 

 

✓ इसलिए मैं ऑलडटर ों कय एक मयनवीर् और पेशेवर स्वयगत करने तथा अपने अनुपािन और स्थ˕रता के ˑर 

क  शुरू करने र्ा मजबूत करने के लिए एक महान अवसर के रूप में ऑलडट क  समझने के लिए तैर्यर हूँ͡ र्ह 

मेरी फैक्ट्र ी क  नई लवʷ ʩापार सीएसआर आवʴकताओों में अलिक मजबूत और अलिक िचीिा बनाएगा͡ 

 

✓ मैं जयनतय हूँ लक मैं ऑलडट से पहिे, िौरयन र्य बयि में ऑलडटर ों के सोंपका  लववरण नही ों जयन सकतय, और र्ह 

लक ऑलडटर ों पर डािा गर्ा क ई भी दबाव मेरी पारदलशाता और अनुपािन पर सोंदेह पैदा करेगा और आईसीएस 

सद˟ Ȫारा गोंभीर रूप से आोंका जा सकता है͡ 
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✓ मैं जयनतय हूँ लक ऑलडटसा आईसीएस रेलटोंग पद्धलत क  नही ों जयनते हैं और मुझे ऑलडट के लिन के अोंत तक 

ऑलडट कय पररणयम नही ों लमिेगय͡ मुझे 10 लदन ों के भीतर ऑलडट के पररणाम लमिेंगे, जब ICS सद˟ ICS 

डेटाबेस के माȯम से ऑलडट ररप टा क  माɊ कर िेगा͡ मुझे एक सूचना भी प्राɑ ह गी ज  मुझे र् जना की पहिी 
िलक्षत लतलथ से 15 लदन पहिे सुिाराȏक कारावाई र् जना ( ) क  िागू करना शुरू करने के लिए मागादशान करेगी͡ 

हािाोंलक, ऑलडट समापन के लदन, मुझे अ˕ार्ी लनʺषा ररप टा प्राɑ ह गी͡ 

 

✓ मैं जयनतय हूँ लक ऑलडट के प्रलत खुिय दृलिक ण और पयरिलशातय सफि ह ने और ऑलडट से सवोत्तम 

पररणयम प्रयप्त करने के प्रमुख तत्व हैं͡ ऑलडटर ों से जानकारी लछपाना आईसीएस क्लाइोंट के प्रलत पारदलशाता की 
कमी का एक गोंभीर मामिा माना जाएगा और इससे एक गोंभीर मूʞाोंकन ह गा͡ मैं जानता हँ लक पारदलशाता की 
कमी मेरी कों पनी क  आईसीएस सद˟ ों के अलवʷास और सीएसआर लवʷ ʩापार अथाʩव˕ा की आवʴकताओों 
के लिए िचीिा और उपरु्क्त ह ने के अवसर से वोंलचत करती है͡ 

 

✓ लशकयर्त ों की स्थिलत में, मुझे पतय है लक मैं अपने क्लयइोंट, आईसीएस सद˟, से प्रलिर्ाओों के बारे में जानकारी 
प्राɑ करने के लिए सोंपका  कर सकूूँ गय, लजनका उʟेख इस हैंडबुक में भी लकर्ा गर्ा है͡  
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आईसीएस प्रसु्तलत 

 

 

ICS सोंरचनय  

 

ICS खुदरा लविेताओों के नेतृȕ वािी एक बहु-के्षत्रीर् पहि है ज  व˓, पररिान, बाज़ार, अवकाश, फनीचर, लफ˾चर, 

उपकरण, उपकरण ों, खाȨ, इिेक्ट्र ॉलनक, कार रखरखाव और नवीकरणीर् ऊजाा के्षत्र ों में सामालजक और पर्ाावरणीर् 

ऑलडट करती है, लजसका उȞेʴ है: 

 फैक्ट्र ी हैंडबुक क  सरि बनार्ा गर्ा है और र्ह केवि सूचना के प्रर् जन ों के लिए प्रदान की गई है͡ र्ह पूणा  
 अपने सिस् ों की आपूलता श्रोंखियओों के अनुपयिन क  कॉपोरेट स्थिरतय उलचत पररश्म आवश्यकतयओों 

के सयि मजबूत करनय, जैसे लक और इɎी ों तक सीलमत नही ों: सोंरु्क्त रा र̓  (रू्एन) के ʩापार और 

मानवालिकार ों पर मागादशाक लसȠाोंत ज  रू्एन 'सुरलक्षत करें , सʃान करें  और उपचार करें ' ढाोंचे से सोंबोंलित हैं, 
आलथाक सहर् ग और लवकास सोंगठन (OECD) के बहुरा र̓ ीर् उȨम ों के लिए लजʃेदार ʩावसालर्क आचरण 

पर लदशालनदेश, अोंतराा र̓ ीर् श्रम सोंगठन (ILO) कɋेंशन, श्रम और पर्ाावरण अलिकार ों से सोंबोंलित ˕ानीर् 

कानून, साथ ही आपूलताकतााओों और उप-ठेकेदार ों के सोंबोंि में सतका ता के कताʩ से सोंबोंलित क ई भी भलवˈ 

का लवलनर्मन, लजसके अिीन वे ह  सकते हैं͡ 

 

 अपने सद˟ ों और उनके आपूलताकतााओों क  उनकी आपूलता शृ्रोंखिा में मानवालिकार ों और पर्ाावरण के 

उʟोंघन के ज स्थखम ों की पहचान करने, र कने और सुिारने के लिए उलचत पररश्रम मानक ों, प्रलिर्ाओों, 
कार्ाप्रणालिर् ों और उपकरण ों क  प्रदान करके सतत, लनष्पक्ष और समयवेशी लवश्व आपूलता श्रोंखियओों की 
ओर सोंक्रमण में र् गियन करनय͡  

 

वतामयन हैंडबुक कय उदे्दश्य कयरखयने क  उसके पर्यावरणीर् अनुपयिन के ज्ञयन और जयगरूकतय में सयि िेनय 
है। र्ह कारखाने के लिए अपने ʩापाररक भागीदार ों क  अपने अनुपािन की शुरुआत करने र्ा प्रदलशात करने का एक 

अवसर है, साथ ही र्ह अोंतररा र̓ ीर् ʩापार में कों पनी के आकषाण और सतत लवकास की आवʴकताओों से सोंबोंलित 

बढ़ते मानक ों और लवʷ आलथाक चुनौलतर् ों के सामने इसकी दीघाकालिक िचीिेपन क  भी दशााता है͡  

 

आईसीएस की र् जना से सोंबोंलित पूछताछ और लसफाररशें 

ʩाূाओों, ˙ʼीकरण ों और लसफाररश ों पर अनुर ि ICS टीम क  ICS contact@ics-asso.org ईमेि पते के माȯम से 

भेजे जाने चालहए, तालक उɎें अोंततः  ICS सद˟ ों के साथ साझा लकर्ा जा सके͡ 

 

कयरखयन ों के लिए हैंडबुक कय र्ह अनुवयलित सोंस्करण सरि लकर्य गर्य है और केवि सूचनय के प्रर् जन ों 
के लिए प्रियन लकर्य गर्य है। र्ह पूणा अोंगे्रजी सोंस्करण कय लवकल्प नही ों है, लजसे आप र्हयूँ पय सकते हैं। 

क्यय आपने क ई अनुवयि तु्रलट िेखी है? कर पर्य contact@ics-asso.org पर सोंपका  करें। 

mailto:contact@ics-asso.org
https://ics-asso.org/download/7080/?tmstv=1782826034
mailto:contact@ics-asso.org
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ICS सोंपका : ICS कार्ाािर् – 14, रू बासान  पेररस फ्ाोंस 

INITIATIVE FOR COMPLIANCE AND SUSTAINABILITY / फेडरेशन देस एों टरप्राइज़स दु कॉमसा एट दे िा 
लडस्थ रː ɯूशन 

contact@ics-asso.org 

www.ics-asso.org 

 

ICS सयमयन्य कयर्ाप्रणयिी  

 

वैलʷक आपूलता शृ्रोंखिाओों में उɄत पारदलशाता और जवाबदेही के लिए उलचत पररश्रम एक अलिम कदम है͡ सामालजक 

और पर्ाावरणीर् ऑलडट के एक सोंरु्क्त ̊लʼक ण के साथ-साथ कारखान ों (लजɎें आगे 'सुलविाएों ' भी कहा जाएगा) के 

साथ सुिाराȏक कारावाई र् जनाओों पर घलनʿ सहर् ग, बेहतर सतत आपूलता शृ्रोंखिा प्रबोंिन में र् गदान कर सकता है͡  

 

ICS प्रणािी का आिार ोˑंभ ICS ऑलडट ररप टा प्रʲाविी है, लजसका उपर् ग 70 से अलिक देश ों में लकर्ा जाता है͡ ICS 

की कारावाइर्ाँ एक सामाɊ पȠलत पर आिाररत हैं, लजसे सभी ICS सद˟ िागू करते हैं और र्ह ब्ाोंड ों क  ऑलडट 

प्रलिर्ा पर पूणा लनर्ोंत्रण सुलनलʮत करती है͡   

 

• ICS ऑलडट सद˟ खुदरा लविेताओों और ब्ाोंड ों Ȫारा अलनवार्ा और प्रबोंलित लकए जाते हैं͡ ऑलडट िॉȳ एक 

सद˟ का लवशेषालिकार है, ज  ICS के उपर् ग पर पूणा लनर्ोंत्रण सुलनलʮत करता है͡ इसका उȞेʴ ऑलडट 

प्रलिर्ा की लन˃क्षता सुलनलʮत करना है͡  

• ICS ऑलडट केवि ICS Ȫारा अलिकृत तृतीर्-पक्ष ऑलडट कों पलनर् ों Ȫारा ही लकए जाते हैं͡ 

• ICS सद˟ कारखान ों में गोंभीर गैर-अनुपािन पाए जाने पर सामाɊ लनगरानी लनर्म साझा करते हैं͡ 

• ICS पर्ाावरणीर् ऑलडट्स ICS सद˟ ों के लनणार् के अनुसार घ लषत, अिा-घ लषत र्ा लबना पूवा सूचना के ह  
सकते हैं͡ 

• ICS ऑलडट न त  क ई प्रमयणपत्र है और न ही क ई िेबि। ICS ऑलडट का उȞेʴ लकसी कारखाने की 
पर्ाावरणीर् अनुपािनता का आकिन करना और लकसी लनलदाʼ लतलथ पर देखी गई गैर-अनुपािनाओों तथा 
सवोȅम प्रथाओों की ररप टा करना है͡  

 

हमयरे के्षत्रीर् सयझेियर  

 

ऑलडट की गुणवȅा की लनगरानी आईसीएस Ȫारा साोंस्थূकीर् सोंकेतक ों, ऑन-साइट शैड  ऑलडट, तुिनाȏक ररप टा 
लवʶेषण और आईसीएस सद˟ ों के सहर् गाȏक प्रलतलिर्ा और समीक्षा के माȯम से की जाती है͡  

 

ICS मानक ों के लवरुȠ ऑलडट करने के लिए अलिकृत ऑलडट कों पलनर् ों की सूची हमारी बाहरी वेबसाइट पर उपिɩ है: 

https://ics-asso.org/audit-companies/ 

 

mailto:contact@ics-asso.org
mailto:chommey@fcd.fr
https://ics-asso.org/audit-companies/
https://ics-asso.org/audit-companies/
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कारखान ों के अनुपािन क  मजबूत करने के लिए पारदलशाता और खुिापन अलनवार्ा पूवा शतें हैं͡ 

 

 

ICS आचयर सोंलहतय 

 

प्रȑेक ICS सद˟ अपने आपूलताकतााओों से ICS आचार सोंलहता का पािन करने का अनुर ि करता है, लजसे सद˟ की 
अपनी लवˑृत आचार सोंलहता Ȫारा पूरक लकर्ा जा सकता है͡ इस सोंलहता पर हˑाक्षर करके, आपूलताकताा इसके 

अनुरूप ह ने और प्रलतबȠ ह ने के साथ-साथ अपने ˢर्ों के उप-ठेकेदार ों और भागीदार ों Ȫारा भी इसका सʃान 

सुलनलʮत करने का वचन देते हैं: साझा लजʃेदारी एक प्रमुख अविारणा है͡ ICS आचार सोंलहता र्हाँ पाई जा सकती है͡ 

 

सूचनय सयझयकरण प्रलक्रर्य 

 

डेटय सयझयकरण और ग पनीर्तय 

एक ही कारखाने से जुडे आईसीएस सद˟ आईसीएस डेटाबेस के माȯम से ऑलडट के पररणाम और दˑावेज़ साझा 
करते हैं͡ आईसीएस ऑलडट के लनʺषा ग पनीर् ह ते हैं और उन आईसीएस सद˟ ों के लिए सुिभ नही ों ह ते हैं ज  
ऑलडट लकए गए कारखाने से जुडे नही ों हैं͡ आईसीएस सद˟ ों क  ऑलडट की जानकारी और पररणाम ों तक पहँुचने के 

लिए आईसीएस डेटाबेस में अपने आपूलताकतााओों और सोंबोंलित कारखान ों का सोंदभा देना ह गा͡ आईसीएस सद˟ एक 

समान कार्ाप्रणािी और उपकरण साझा करते हैं लजनका उपर् ग स लसिंग के लिए नही ों लकर्ा जा सकता है, बस्थʋ केवि 

कारखान ों के पर्ाावरणीर् अनुपािन की लनगरानी के लिए लकर्ा जा सकता है͡  

 

ICS सद˟ खुदरा लविेताओों और ब्ाोंड ों की सूची ICS वेबसाइट www.ics-asso.org पर उपिɩ है͡  

 

आपूलताकतया र्य कयरखयने के सयि सयझय लकए गए आईसीएस ऑलडट िस्तयवेज़ 

डेटा ग पनीर्ता की रक्षा के लिए, लजसे श्रलमक ों ने ऑलडटसा के साथ साझा लकर्ा ह  सकता है, आईसीएस ऑलडट 

ररप टा  क  आपूलताकतया र्य कयरखयने के सयि सयझय नही ों लकर्य जय सकतय है͡ कारखाने क  लनɻलिस्थखत दˑावेज़ 

प्राɑ ह ोंगे, लजनमें सभी प्रासोंलगक लनʺषा और सुिार के उपार् शालमि ह ोंगे, तालक वह अपने भलवˈ के अनुपािन में 
सुिार और उसे सुरलक्षत कर सके:  

 

फैक्ट्र ी प्र फाइि आईसीएस ऑलडट प्रलिर्ा का एक लहˣा है और र्ह आईसीएस सद˟ ों, फैक्ट्र ी, आपूलताकताा और 

ऑलडट फमा के बीच साझा लकर्ा जाने वािा पहिा दˑावेज़ है, लजसका उȞेʴ फैक्ट्र ी की सोंरचना क  समझना और 

बाद में उसी के अनुसार ऑलडट का आर् जन करना है͡ इसे ऑलडट से पहिे आईसीएस सद˟ र्ा ऑलडट कों पनी Ȫारा 
फैक्ट्र ी क  ऑनिाइन भेजा जाता है और ऑलडट उद्घाटन बैठक के दौरान इसकी पुलʼ की जाती है͡  

जयनकयरी की कमी, िस्तयवेज़ जयिसयजी, पहूँच से वोंलचत करनय (पूवा-ऑलडट फैक्ट्र ी प्र फयइि घ षणय में 
चूक ों सलहत), ICS अलिकर त ऑलडटसा पर िबयव और आर प ों क  गोंभीरतय से आोंकय जयतय है और इससे 

व्ययवसयलर्क सोंबोंि समयप्त ह  सकते हैं।  

https://ics-asso.org/resources/
http://www.ics-asso.org/
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कारखाना ऑलडट से पहिे ऑलडट कों पनी और सद˟ क  लनɻलिस्थखत के बारे में सूलचत करने का उȅरदार्ी है:  

• सयइट पर कयम करने वयिे श्लमक ों द्वयरय ब िी जयने वयिी सभी भयषयएूँ  (र्लद वे ̞ ानीर् आलिकाररक भाषा 
नही ों ब िते हैं)͡ 

• र्लद कारखाने के पास ETP र्य CETP है त  उसकय ियन, क् ोंलक वह भिे ही कही ों भी स्थ˕त ह , ऑलडट के 

दार्रे में शालमि है͡ 

• र्लद कारखाने में क ई छयत्रयवयस है त  उसकय ियन, क् ोंलक कारखाने के पररसर के भीतर र्ा बाहर स्थ˕त 

सभी छात्रावास ऑलडट के दार्रे में शालमि हैं, उनकी स्थ˕लत की परवाह लकए लबना͡ 

 

लनʺषा ररप टा अोंिेजी और ऑन-साइट ˕ानीर् भाषा में जारी की जाएगी, लजस पर सुलविा के प्रबोंिन प्रलतलनलि, श्रलमक 

सोंगठन के प्रलतलनलि और प्रमुख िेखा परीक्षक Ȫारा हˑाक्षर लकए जाएों गे और सहमलत दी जाएगी͡ लनʺषा ररप टा की 
एक प्रलत सुलविा के पास रखी जाएगी, और दूसरी प्रलत ICS सद˟ क  भेजी जाएगी͡ र्ह दˑावेज़ ऑलडटर के दौरे की 
पुलʼ करने, र्ह बताने लक ऑलडट हुआ था, ऑलडट के दौरान पाई गई गैर-अनुरूपताओों का साराोंश देने और र्ह सालबत 

करने के लिए है लक कारखाने इन गैर-अनुरूपताओों क  ˢीकार करते हैं͡  

 

सामिी का साराोंश (SOC) ऑलडट के प्रȑेक अȯार् की रेलटोंग और वैलʷक रेलटोंग (एक अक्षर और एक प्रलतशत) क  
इोंलगत करता है और इसे ऑलडट फमा की समीक्षा और ब्ाोंड के सȑापन के बाद ICS डेटाबेस के माȯम से कारखाने क  
भेजा जाता है͡ SOC ऑलडट लकए गए कारखाने क  एक पूणा PDF ररप टा में लवˑृत गैर-अनुपािन, अनुपािन और 

सवोȅम प्रथाएों  प्रदान करता है͡  

 

ऑनिाइन सीएपी: आईसीएस सद˟ Ȫारा ऑलडट के सȑालपत ह ने और ऑनिाइन सीएपी शुरू करने के बाद, 

कारखान ों क  पहिीसीएपी िশ लतलथ से 15 लदन पहिे एक सूचना प्राɑ ह ती है͡ उनसे सुिाराȏक उपार् ों क  िागू करने 

और आईसीएस डेटाबेस के माȯम से लटɔलणर् ों और दˑावेज ों क  अपि ड करने के लिए कहा जाएगा, ज  र्ह दशााते 

हैं लक सुिाराȏक उपार् िागू कर लदए गए हैं͡ ऑनिाइन सीएपी, सुिाराȏक कारावाइर् ों क  िागू करने में आने वािी 
कलठनाइर् ों क  साझा करने और आईसीएस सद˟ से सिाह िेने का भी एक अवसर है͡  

 

ऑलडट केवि उलचत पररश्म अनुपयिन प्रलक्रर्य कय एक लहस्सय है। ऑलडट कय पूरय उदे्दश्य, ऑनियइन 

सीएपी कय उपर् ग करके आईसीएस सिस् के सयि ऑनियइन सोंवयि के मयध्यम से, उन सुियरयत्मक 

कयरावयइर् ों क  ियगू करनय है ज  कयरखयने क  लवश्व सतत व्ययपयर में अनुपयिन र् ग्य और प्रलतस्पिी 
बनयएों गी।   
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ICS ऑलडट र् जनय  

 

ICS ऑलडट र् जनय 

 

ऑलडट ह ने से पहिे ऑलडटर कय नयम फैक्ट्र ी र्य आपूलताकतया क  नही ों बतयर्य जयनय चयलहए͡ ऑलडट से पहिे, 

ऑलडट के दौरान और ऑलडट के बाद, ऑलडटर के सीिे सोंपका  लववरण (ईमेि, टेिीफ न) फैक्ट्र ी र्ा आपूलताकताा के साथ 

साझा नही ों लकए जाने चालहए͡ 

➢ ऑलडट से पहिे ऑलडटर ों के नाम र्ा ऑलडट के दौरान उनके सोंपका  लववरण प्राɑ करने का क ई भी प्रर्ास, 

ऑलडट की लन˃क्षता और कारखाने की पारदलशाता पर प्रʲ उठाएगा͡ 

 

ऑलडट के िौरयन र्य बयि में ऑलडटर ों से सोंपका  करने कय क ई भी प्रर्यस, तयलक उन पर िबयव डयिय जय 

सके, िमलकर्यूँ िी जय सकें  र्य ररश्वत कय प्रस्तयव लिर्य जय सके, के पररणयमस्वरूप व्ययवसयलर्क सोंबोंि 

समयप्त ह  सकते हैं। 

 

आईसीएस ऑलडट के प्रकयर 

लकसी कारखाने में पहिी बार ऑलडट (लजसे "प्रारों लभक ऑलडट" कहा जाता है) करने के बाद, ICS के सद˟ नीचे वलणात 

और ICS Ȫारा लनिााररत समर्-सीमा के भीतर फॉि -अप र्ा पुन: ऑलडट शुरू करने का लनणार् िेते हैं͡ 

 

ICS ऑलडट के 3 प्रकार हैं: 
• प्रारों लभक ऑलडट: र्ह फैक्ट्र ी में पहिी बार लकर्ा जाने वािा ऑलडट है͡  

• अनुवती ऑलडट: र्ह एक ऐसा ऑलडट है ज  लपछिे मूʞाोंकन (प्रारों लभक, अनुवती र्ा पुन: ऑलडट) में 
उस्थʟस्थखत गैर-अनुपािन ों के प्रभावी समापन की लनगरानी के लिए लकर्ा जाता है͡ इसे लपछिे ICS ऑलडट के 

पूरा ह ने के 12 महीने के भीतर शुरू लकर्ा जाना चालहए͡ अनुवती ऑलडट की अवलि 1 मानव-लदन है, चाहे 

मूʞाोंकन की गई सुलविा का आकार कुछ भी ह ͡   

• पुन: ऑलडट: र्ह एक पूणा आईसीएस ऑलडट है ज  प्रारों लभक ऑलडट के समान ही पȠलत, लनर्म ों और दार्रे 

का पािन करता है͡ "पुन: ऑलडट" शɨ का उȞेʴ इस तȚ क  रेखाोंलकत करना है लक कारखाने का पहिे भी 
आईसीएस मानक ों के अनुसार ऑलडट ह  चुका है͡  

 

ICS प्रलिर्ा ICS सद˟ ों क  प्रारों लभक ऑलडट के आिार पर फॉि -अप ऑलडट र्ा पुनः -ऑलडट आरोंभ करने की 
अनुमलत देती है, चाहे लपछिा ऑलडट लकसी भी ICS सद˟ ने अनुर ि लकर्ा ह ͡ ICS सद˟ फॉि -अप ऑलडट र्ा पुनः -
ऑलडट के लिए प्रारों लभक ऑलडट से अिग ऑलडट फमा चुन सकते हैं (केवि ICS Ȫारा अलिकृत ऑलडट फमें ही ICS 

ऑलडट कर सकती हैं)͡  

 

ICS ऑलडट घ षणय के प्रकयर 
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ICS पर्ाावरण प्रलिर्ा र्ा त  घ लषत ऑलडट, Ɋूनतम द  सɑाह की लवोंड  के भीतर अिा-घ लषत ऑलडट र्ा पूरी तरह से 

अप्रचाररत ऑलडट की अनुमलत देती है͡ अपनी उलचत पररश्रम प्रलिर्ा के अनुरूप, ICS सद˟ ऑलडट घ षणा का प्रकार 

और ICS-अलिकृत ऑलडट फमा का चर्न करते हैं͡ 

 

घ लषत ऑलडट: ICS-अलिकृत ऑलडट फमों में से एक Ȫारा कारखाने क  सूलचत लकर्ा जाएगा लक एक ICS सद˟ की 
ओर से कारखाने में एक ICS ऑलडट लकर्ा जाएगा͡ ऑलडट फमा कारखाने क  ICS सद˟ Ȫारा पररभालषत ऑलडट की 
तारीख बताएगी͡  

 

अिा-घ लषत ऑलडट: कारखाने क  आईसीएस-अलिकृत ऑलडट फमों में से एक Ȫारा सूलचत लकर्ा जाएगा लक एक 

आईसीएस सद˟ की ओर से कारखाने में एक आईसीएस ऑलडट लकर्ा जाएगा͡ ऑलडट फमा कारखाने क  आईसीएस 

सद˟ Ȫारा पररभालषत ऑलडट लवोंड  अवलि बताएगी͡ कारखाने क  ऑलडट से पहिे सटीक लनर् लजत तारीख का पता 
नही ों चिेगा͡  

 

लबना सूचना वािे ऑलडट: कारखाने क  आईसीएस ऑलडट के बारे में सूलचत नही ों लकर्ा जाएगा͡ 

 

 

कारखाने की लजʃेदारी:  

• कारखाना प्रबोंिन क  अनुपिब्ध लतलिर् ों की घ षणय करनी चालहए, लजसमें रा र̓ ीर् और ˕ानीर् सावाजलनक 

और बैंक छुलਂर्ाँ शालमि हैं, िेलकन कारखाने के लिए उपिɩ लतलथर् ों क  ज डने पर लवोंड  अवलि Ɋूनतम 2 

पूरे सɑाह की ह नी चालहए͡ 

• र्लद ऑलडट लवोंड  अवलि में शालमि लकसी लनलित लिन कयरखयने में उत्पयिन िर बहत कम है, त  ऑलडट 

कों पनी और आईसीएस सद˟ ों क  सूलचत करने की लजʃेदारी कारखाने की है͡ 

• कारखाने की र्ह लजʃेदारी है लक वह ऑलडट से पहिे, फैक्ट्र ी प्र फाइि के माȯम से, ऑलडट कों पनी और 

सद˟ क  सयइट पर कयम करने वयिे कमाचयररर् ों द्वयरय ब िी जयने वयिी सभी भयषयओों की जानकारी दे͡ 

o र्लद भाषा की बािाओों के कारण ऑलडटर क  कार्ाबि के 25% र्ा उससे कम तक ही पहुोंच प्राɑ 

ह ती है, त  इसे पहुोंच से वोंलचत माना जाएगा और ऑलडट क  ठीक से सोंपɄ नही ों हुआ माना जाएगा͡ 

• ऑलडट लकए जयने के लिए कयर्ाबि कय कम से कम 50% ऑनसयइट उपस्थित ह नय चयलहए। र्लद ऑलडट 

की तारीख पर, उदाहरण के लिए ȑ हार ों र्ा छुलਂर् ों के दौरान, कार्ाबि का 50% से कम लहˣा साइट पर 

उपस्थ˕त है:  

o र्लि कयरखयने ने ऑलडट फमा र्य आईसीएस सिस् क  इस बात की चेतयवनी नही ों िी लक छुਂी 
र्ा ȑ हार के कारण कारखाने के कार्ाबि का एक महȕपूणा लहˣा साइट पर उपस्थ˕त नही ों ह गा, 
त  इसे इस तरह माना जाएगा जैसे लक कारखाने ने ऑलडटर ों क  कमाचाररर् ों तक पहँुचने से र कने की 
क लशश की (सबसे खराब स्थ˕लत में) और इसलिए इसे पहँुच से वोंलचत माना जाएगा͡ 

र्ह कयरखयने के लिए एक लबनय शता आवश्यकतय है लक वह र्ह सुलनलित करे लक ऑलडट लवोंड  अवलि के 

िौरयन कम से कम एक कयरखयनय प्रलतलनलि ऑलडट िि पर उपिब्ध ह , तयलक वह ऑलडट के लिन 

उपस्थित ह  सके। 



 

कारखान ों के लिए हैंडबुक 
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o दूसरी ओर, र्लि कयरखयने ने ऑलडट फमा और आईसीएस सिस् क  स्थ˕लत के बारे में चेतयवनी 
िी, िेलकन ऑलडट फमा और आईसीएस सद˟ द न ों ने लफर भी इसी अवलि में ऑलडट करने का 
लवकʙ चुना, त  इसे पहँुच से वोंलचत माना नही ों जाएगा͡ 

 

ऑलडट फमा की लजʃेदारी:  

र्ह ऑलडट कों पनी की लजʃेदारी है लक वह देश में बैंक छुलਂर् ों के बारे में जाने और छुਂी के दौरान कारखाने में न जाए͡  

 

 

ऑलडट की अवलि 

प्रारों लभक और पुन: ऑलडट के लिए ऑलडट अवलि नीचे लदए गए लनर्म ों के अनुसार साइट पर 1 से 2.5 मानव-लदन के 

बीच लनिााररत की जाएगी͡ अवलि 3 मुূ मानदोंड ों पर लनभार करेगी: 
 

मयनिोंड 1 मयनिोंड 2 
पर्यावरणीर् 

चेकलिस्ट सोंश िन 

के लबनय ऑलडट 

अवलि (मयन-लिन) 

मयनिोंड 3 

उȋादन 

प्रलिर्ाओों से 

उȋɄ अपलशʼ 

जि 

˕ि पर र्ा 
˕ि से 

बाहर 

उपचार 

˕ि पर पूवा-
उपचार 

कारखाने 

का आकार 

ऑलडट अवलि 

पर्यावरणीर् चेकलिस्ट 

सोंश िन के सयि 

(मयनव-लिन) 

हाँ 

˕ि पर 

ईटीपी 
 

छ टा 2 2,5 

मȯम 2 2,5 

बडा 2,5 तीन 

ऑफ-साइट 

सीईटीपी 
पूवा-उपचार र्ा 

लबना पूवा-उपचार 

छ टा 1 1,5 

मȯम 2 2,5 

बडा 2 2,5 

क ई उपचार 

नही ों 
 

छ टा 1 1,5 

मȯम 2 2,5 

बडा 2 2,5 

नही ों  

छ टा 1 1,5 

मȯम 1 1,5 

बडा 2 2,5 

 

कारखाने का आकार लनɻलिस्थखत के्षत्र Ȫारा पररभालषत 

लकर्ा गर्ा है:  

 

 

 

ICS ऑलडट कय ियर्रय 

 

कयरखयने कय 

आकयर 
मयनिोंड (वगा मीटर में कुि के्षत्रफि) 

छ टा < 5 000 

मȯम 5 000 – 20 000 

बडा > 20 000 
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ICS ऑन-साइट ऑलडट का समि उȞेʴ सुलविा के ICS आचार सोंलहता, ˕ानीर् लनर्म ों और अोंतराा र̓ ीर् मानक ों के 

अनुपािन ˑर का मूʞाोंकन करना, साथ ही आवʴक सुिाराȏक कारावाइर् ों और सतत सुिार के अवसर ों की 
पहचान करना है͡ ICS ऑलडट में ऑलडटसा Ȫारा सुलविा में देखी गई सवोȅम प्रथाओों की   भी ररप टा की जाती है͡    

 

ICS पर्ाावरणीर् ऑलडट के दार्रे में शालमि भौलतक के्षत्र हैं: 
• उȋादन के्षत्र 

• खतरनाक र्ा सोंभालवत खतरनाक पदाथों के भोंडारण के्षत्र (सब-ː र, ग दाम, डाई ː र, तेि और ईोंिन 

भोंडारण के्षत्र, आलद) 

• अपलशʼ जि उपचार सोंर्ोंत्र (र्लद साइट पर क ई ह , लजसमें प्रर् गशािा, उपचार सोंर्ोंत्र के लिए समलपात 

रासार्लनक भोंडार, समलपात लबजिी आपूलता, कीचड भोंडारण के्षत्र, आलद शालमि हैं) 

• अपलशʼ भोंडारण के्षत्र (गैर-खतरनाक और खतरनाक) 

• बॉर्िर और जनरेटर (भारी मशीनें) 

• कारखाने का क ई भी के्षत्र जहाँ रसार्न ों का उपर् ग ह  सकता है/ह ता है (दाग हटाने का कमरा, आलद) 

• क ई भी के्षत्र जहाँ जि प्रवाह मीटर / ऊजाा मीटर ˕ालपत हैं 
• अɊ भोंडारण के्षत्र, र्लद िागू ह  
• कमाचाररर् ों के रहने और खाने के के्षत्र, र्लद िागू ह  
• उȋादन ˕ि के पास सभी सोंबोंलित भवन͡ 

 

र्लद अपलशʼ जि उपचार सोंर्ोंत्र (ETP) साझा लकर्ा जाता है, त  ऑलडट की गई फैक्ट्र ी क  ऑलडटसा क  साझा ETP तक 

पहुोंच प्रदान करनी चालहए, क् ोंलक र्ह ऑलडट के दार्रे का लहˣा है͡ 

 

साझा भवन ों की स्थ˕लत में, आईसीएस ऑलडट से पहिे, ऑलडट की गई फैक्ट्र ी क  उसी भवन में स्थित अन्य 

फैस्थक्ट्रर् ों के प्रबोंिन और मयलिक ों (र्लद वे ऑलडट की गई फैक्ट्र ी के प्रबोंिन से अिग हैं) क  आईसीएस की उस 

आवश्यकतय के बयरे में सूलचत करनय चयलहए लक ऑलडटर ों क  पूरे भवन और सयमयन्य के्षत्र ों (जैसे लक भवन की 
सीलढ़र्ाँ) कय िौरय करनय ह गय और र्लद आवʴक ह , त  भवन में मौजूद अɊ फैस्थक्ट्र र् ों का भी दौरा करना ह गा 
क् ोंलक ज स्थखम साझा पररसर से उȋɄ ह  सकते हैं͡ 

 

सयझय भवन की स्थिलत में पररसर के सभी आवश्यक लहस्स ों तक पहूँच से इनकयर करनय र्य अन्य कयरखयन ों 
से उनके पररसर में प्रवेश करने के लिए सहमलत प्रयप्त करने में लवफि रहनय, आईसीएस सिस् द्वयरय पहूँच 

से वोंलचत करने के रूप में मयनय जयएगय और इसके पररणयमस्वरूप ऑलडट लवफि ह  सकतय है। 

  

ICS ऑलडट प्रलक्रर्य 

 

ICS ऑलडट प्रलक्रर्य में 6 चरण ह ते हैं 

 

1. उद्घाटन बैठक का उȞेʴ ऑलडटर ों का पररचर् कराना, ऑलडट का कारण र्ाद लदिाना और ICS सद˟ ों के 

सतका ता सोंबोंिी दालर्ȕ ों तथा ऑलडट Ȫारा प्रदान लकए गए अवसर ों क  रेखाोंलकत करना, पर्ाावरणीर् जागरूकता के 
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महȕ पर चचाा करना और उसकी सराहना करना, ऑलडट के दार्रे की समीक्षा करना और ऑलडट की अवलि की पुलʼ 

करना, लकए जाने वािे ऑलडट प्रलिर्ाओों क  समझाना, और शालमि लकए जाने वािे पक्ष ों की पहचान करना है͡ 

• प्रलतभागी: िेखा परीक्षक, सुलविा प्रबोंिन, श्रलमक सोंगठन के प्रलतलनलि 

• कारखाने की लजʃेदारी: केवि आईसीएस क्लाइोंट सद˟ के साथ साझा करने के लिए तˢीरें  िेने की अनुमलत 

देना (ग पनीर् डेटा, ि ग ों का चेहरा लदखाए लबना), एक समलपात कमरा प्रदान करना, ऑलडटसा क  सूलचत 

करना र्लद वतामान ऑलडट के साथ-साथ क ई अɊ दौरा र्ा ऑलडट (सामालजक, पर्ाावरणीर्, गुणवȅा र्ा 
तकनीकी ऑलडट, लनरीक्षण आलद) लकर्ा जाता है͡ 

 

ऑलडट प्रलिर्ा इस िम का पािन भी कर सकती है और नही ों भी͡ कारखाने के दौरे और दˑावेज़ समीक्षा के दौरान 

तˢीरें  िी जाएँगी͡ 

2. कारखाने का दौरा: उन के्षत्र ों का दौरा जहाँ पर्ाावरणीर् पहिू और कमाचारी मौजूद ह  सकते हैं, तालक पर्ाावरण 

प्रबोंिन से सोंबोंलित प्रथाओों का मूʞाोंकन लकर्ा जा सके, सभी सोंभालवत पर्ाावरणीर् पहिुओों और प्रभाव ों पर लवचार 

लकर्ा जा सके और अɊ प्रथाओों का अवि कन लकर्ा जा सके͡ 

कारखाने के आसपास का दौरा ह ने की उʃीद की जा सकती है͡ 

 

3. दˑावेज़ समीक्षा: ऑलडटर लपछिे 12 महीन ों के सुलविा के दˑावेज़ ों और ररकॉडा  की समीक्षा करें गे तालक 

अनुपािन की पुलʼ की जा सके, गैर-अनुपािन ों की पहचान की जा सके, और र्लद क ई ह  त  सवोȅम प्रथाओों की 
ररप टा की जा सके͡  

तैर्ार लकए जाने वािे दˑावेज़ ों की सूची: अनुि্क 1͡  

 

कयरखयने क  ऑलडट के िूसरे लिन ि पहर 2:00 बजे से पहिे िस्तयवेज़ प्रियन करने ह ोंगे।  

(1 मैन-डे ऑलडट के मयमिे में पहिे लिन)। 

 

4. साक्षाਚार: साक्षाਚार ʩस्थक्तगत और/र्ा समूह ों में आर् लजत लकए जाएों गे और उनमें लवलभɄ पद ों पर कार्ारत 

श्रलमक ों क  शालमि लकर्ा जाना चालहए͡ साक्षाਚार नमूनाकरण पर अलतररक्त जानकारी के लिए, कृपर्ा अनुि্क 

2 देखें͡ इन साक्षाਚार ों के दौरान प्राɑ जानकारी और श्रलमक ों के डेटा की ग पनीर्ता ऑलडटसा और आईसीएस 

सद˟ ों Ȫारा सुलनलʮत की जाएगी͡  

 

सयक्षयत्कयर के िौरयन लकसी प्रबोंिक की उपस्थिलत र्य िखिअोंियजी क  डरयने-िमकयने कय 

प्रर्यस मयनय जयएगय और र्ह पयरिलशातय की अपेक्षयओों के अनुपयिन में कयरखयने की स्थिलत क  

खतरे में डयि सकतय है। र्ह जयनने कय प्रर्यस करनय लक एक श्लमक ने सयक्षयत्कयर के िौरयन 

क्यय कहय, श्लमक अलिकयर ों कय एक गोंभीर उल्लोंघन है। कयरखयने क  सयक्षयत्कयर ों की ररप टा  
तक पहोंच नही ों िी जयएगी। 

 

5. पूवा-समापन बैठक में ऑलडट टीम के लिए ऑलडट की समीक्षा करने और प्रʲाविी से सोंबोंलित गैर-अनुपािन लबोंदुओों 
क  इक਄ा करने के लिए एक लनजी बैठक शालमि ह ती है͡ 
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6. समापन बैठक का उȞेʴ ऑलडट लनʺषों और पररणाम ों क  प्रˑुत करना और उन पर चचाा करना, प्रʲ ों के उȅर 

देना और ˙ʼीकरण प्रदान करना, देखे गए तȚ ों पर समझौता करना र्ा सुलविा के प्रबोंिन क  ऑलडटर ों के सामने 

प्रलतवाद प्रˑुत करने का अवसर देना और र्ह सुलनलʮत करना है लक सुलविा का प्रबोंिन गैर-अनुपािन के लिए कानूनी 
र्ा क ड आिार क  समझता है͡ 

• उपस्थ˕त: िेखा परीक्षक, सुलविा प्रबोंिन, श्रलमक सोंगठन के प्रलतलनलि 

• पररणाम: सुलविा गैर-अनुपािन क  कार्ा करने और हि करने के लिए प्रलतबȠ है͡ 

लनʺषा ररप टा में सभी गैर-अनुपािन ों का एक ˙ʼ लववरण ह ता है और इसमें कारखाने की ओर से गैर-

अनुपािन ों क  कैसे सुिझार्ा जाए, इस पर लटɔलणर्ाँ शालमि ह ती हैं͡ लनʺषा ररप टा साइट पर ही जारी की 
जाएगी, लजस पर सुलविा के प्रबोंिन प्रलतलनलि, श्रलमक सोंगठन के प्रलतलनलि और प्रमुख िेखा परीक्षक Ȫारा 
हˑाक्षर लकए जाएों गे और सहमलत दी जाएगी͡ एक प्रलत सुलविा के पास रखी जाती है, और दूसरी आईसीएस 

सद˟ क  भेजी जाएगी͡ 

 

अोंलतम बैठक के िौरयन रेलटोंग और अध्ययर्-वयर रेलटोंग की जयनकयरी नही ों िी जयती है। 
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ICS ऑलडट रेलटोंग और मूल्योंकन 

 

अनुपयिनयहीनतयओों की पहचयन 

ICS प्रʲ ों का मूʞाोंकन ˕ानीर् कानूनी आवʴकताओों, अोंतराा र̓ ीर् कɋेंशन आवʴकताओों, और ICS की अपनी 
लवलशʼ आवʴकताओों के आिार पर लकर्ा जा सकता है͡ जहाँ ICS आवʴकताओों पर आिाररत प्रʲ ों Ȫारा लनिााररत 

मानक ों की तुिना में ˕ानीर् कानून अलिक सি है, वहाँ सुलविा के ʩवहार ों का मूʞाोंकन ˕ानीर् कानून के आिार 

पर लकर्ा जाता है͡   

 

र्लद िेखा परीक्षक पूणा अनुपयिन की पुलि करने में असमिा हैं, त  अवि कन क  गैर-अनुपयिन के रूप में ररप टा 
लकर्य जयएगय͡   
 

ऑलडट से पहिे अनुिग्नक 1 में सूचीबद्ध अनुर लित िस्तयवेज़ तैर्यर करने से, र्लि अनुपयिन सयलबत करने 

में असमिा ह  त  कयरखयने क  गैर-अनुपयिन के रूप में रेट लकए जयने से र कने में मिि लमिेगी। 

 

र्लद क ई गैर-अनुपािन ऐसा है लजसे आसानी से और जʗी हि लकर्ा जा सकता है (जैसे पानी का ररसाव), त  ऑलडटसा 
क  ररप टा में गैर-अनुपािन की सूचना देनी चालहए (और लनʺषा ररप टा में, उदाहरण के लिए, ऑलडटसा र्ह इोंलगत कर 

सकते हैं लक गैर-अनुपािन क  तुरोंत बोंद कर लदर्ा गर्ा है)͡  

 

ICS पर्यावरणीर् अध्ययर् स्तर  

ICS पर्ाावरणीर् ऑलडट में प्रȑेक अȯार् के लिए, आवʴकताओों क  द  ˑर ों में लवभालजत लकर्ा गर्ा है: 

• मुख्य आवश्यकतयएूँ : पर्ाावरणीर् जागरूकता, कानूनी अनुपािन और िागू की गई प्रथाएँ 

• उन्नत आवश्यकतयएूँ : सतत सुिार के लिए सवोȅम प्रथाएँ (िশ और कार्ा र् जनाएँ, प्रदशान का लवʶेषण, 

आलद)͡ 

 

आईसीएस ि हरी रेलटोंग प्रणयिी 

ICS पर्ाावरणीर् ऑलडट एक द हरी रेलटोंग प्रणािी पर आिाररत है, लजसमें एक प्रलतशत और एक अक्षर (A, B, C, D, E) 

शालमि ह ते हैं, उदाहरण के लिए: वैलʷक ऑलडट रेलटोंग 90% B, 70% C आलद ह  सकती है͡ 
 

 

 

 

 

 

 

 

ICS रेलटोंग प्रणािी एक थे्रश ʒ्स तालिका पर आिाररत है, लजसे गोंभीर अनुपािनहीनताओों के लनʺषों के साथ ज डा 
गर्ा है, लजɎें तਚाि ȯान और कारावाई की आवʴकता ह ती है͡ उदाहरण के लिए, र्लद एक अिटा सूचना जारी की 

70% C 

र्ह अक्षर उन गैर-अनुपािन ों से सोंबोंलित गोंभीरता 
की लडिी क  दशााता है͡ 

प्रलतशत कारखाने के अनुपािन के समि ˑर क  
इोंलगत करता है͡ 
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जाती है, त  सुलविा रेलटोंग 85% E ह  सकती है: सुलविा अलिकाोंशतः  पर्ाावरणीर् अनुपािन करती है िेलकन एक प्रमुख 

सम˟ा की पहचान हुई है और एक अिटा सूचना जारी की गई है͡ ICS ऑलडट प्रणािी क  कारखाने के समि ˑर पर 

ररप टा करने और साथ ही प्रमुख गैर-अनुपािन ों क  ˙ʼ रूप से उजागर करने के लिए लडज़ाइन लकर्ा गर्ा है͡  

 

चेतयवनी सूचनयएों  

अिटा सूचनाएों  ऑलडटसा Ȫारा तब लटर गर की जाती हैं जब पररभालषत गोंभीर गैर-अनुपािन की पहचान ह ती है, लजɎें 
आईसीएस सद˟ ों के तਚाि ȯान की आवʴकता ह ती है क् ोंलक वे:    

• ि खािडी के कारण ऑलडट के पररणाम ों क  प्रभालवत कर सकते हैं, र्ा 
• पर्ाावरण र्ा श्रलमक ों की सुरक्षा के लिए प्रȑक्ष खतरा: लबना उपचाररत अपलशʼ जि का सीिे पर्ाावरण में 

लनवाहन, खतरनाक अपलशʼ लनपटान के अनुलचत तरीके और कारखाने में खतरनाक पदाथों के लनपटान के 

खतरनाक तरीके͡ 

 

सुलविय तक पहूँच अस्वीकयर कर िी गई 

सुलविा क  आईसीएस पर्ाावरणीर् ऑलडट करने के लिए ऑलडटर ों क  अपनी इमारत ों में प्रवेश की अनुमलत देनी चालहए͡  

र्लद ऑलडटर ों की टीम Ȫारा सुलविा के प्रलतलनलि - र्ा सोंपका  लबोंदु - क  दौरे के उȞेʴ, प्रलिर्ा और ऑलडट की वैिता 
समझाने की पेशकश के बाद भी, सुलविा ऑलडटर ों क  ईसीएस ( ) पररसर र्ा पररसर के लकसी लहˣे में प्रवेश करने की 
अनुमलत देने से इनकार कर देती है, त  ऑलडटर तुरोंत आईसीएस सद˟ क  एक 'प्रवेश से इनकार' (Access denied) 

सूचना भेजते हैं͡ इसलिए इस ऑलडट क  "प्रवेश से इनकार" के रूप में वगीकृत लकर्ा जाता है͡  

 

ऑलडट के दौरान लत्रक ण के तीन ˑ ोंभ ों (कारखाने का दौरा, साक्षाਚार और दˑावेजीकरण) में से लकसी भी तक पहँुचने 

में क ई भी प्रलतबोंि ऑलडट प्रʲाविी में ररप टा लकर्ा जाएगा͡ 

कयरखयने द्वयरय उठयई गई लशकयर्तें  

 

ऑलडट र्ा ऑलडट कों पनी के सोंबोंि में लशकार्त ों र्ा अपीि ों की स्थ˕लत में, कारखान ों क  ऑलडट का अनुर ि करने वािे 

ICS सद˟ से सोंपका  करना चालहए और र्लद आवʴक ह  त  मुȞे का लववरण देते हुएcontact@ics-asso.org पर ICS 

टीम से सोंपका  करना चालहए͡ र्लद कारखाने क  ऑलडटसा से क ई असामाɊ और गैर-पेशेवर ʩवहार लदखाई देता है, 

त  वह लवˑृत जाोंच शुरू करने के लिए ICS सद˟ से ICS ऑलडटसा की ʩवहार चेकलिː भरने के लिए कह सकता है͡ 

 

 

mailto:contact@ics-asso.org
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पररलशि 1: िस्तयवेज़ीकरण समीक्षय 

 

प्रकार दˑावेज़ 

सयमयन्य 

साइट िेआउट  

उȋादन प्रवाह आरेख  

लनर्मन एजेंसी से उʟोंघन र्ा जुमााने की सूचनाएँ  

पर्ाावरणीर् उʟोंघन ों और प्रदूषण घटनाओों (वारु्, जि, अपलशʼ जि, कचरा, गोंि और श र)  से 

सोंबोंलित पर्ाावरणीर् लनर्ामक एजेंलसर् ों/प्रालिकरण ों के साथ सोंचार͡   

पर्ाावरणीर् प्रमाणपत्र / परलमट 

सोंचािन की ˢीकृलत 

ईएमएस 

मुূ आवʴकताएँ ˑर 

कों पनी की पर्ाावरणीर् नीलत 

कानून ों और लवलनर्म ों में ह ने वािे पररवतान ों के साथ अȨलतत रहने की प्रणािी 
सोंगठन चाटा   
पर्ाावरण प्रबोंिन गलतलवलिर् ों के समɋर् के प्रभारी प्रबोंिक का कार्ा लववरण 

पर्ाावरणीर् पहिुओों और प्रभाव ों की पहचान 

पर्ाावरणीर् उȞेʴ, िশ और कार्ार् जना  
पर्ाावरण प्रबोंिन सलमलत के ररकॉडा  (सलमलत के सद˟ श्रलमक ों की सूची, सोंब लित लवषर् आलद 

का ˙ʼ उʟेख सलहत)  

पर्ाावरणीर् जागरूकता प्रलशक्षण ररकॉडा 
उɄत ˑर 

कारखाने Ȫारा अपने आपूलताकतााओों का मूʞाोंकन करने के लिए उपर् ग लकर्ा जाने वािा 
पर्ाावरणीर् मानक और लकए गए मूʞाोंकन के प्रमाण 

ऊजया उपर् ग, पररवहन 

और ग्रीनहयउस गैसें 
(जीएचजी) 

मुূ आवʴकताएँ ˑर 

ऊजाा खपत ररकॉडा: लवलभɄ प्रकार के ऊजाा स्र त ों के लिए कुि ऊजाा खपत: लबजिी, प्राकृलतक 

गैस, तेि, क र्िा, आलद͡ 

कारखाने में लवलभɄ लवभाग/प्रलिर्ा/खोंड/उपर् ग के लिए ऊजाा खपत का लवभाजन ररकॉडा    
भाप िाइन ों की आोंतररक लनरीक्षण ररप टा (भाप ररसाव का लनरीक्षण) और ऊजाा की बचत के 

आसान अवसर ों की पहचान करने के लिए कारखाने का सामाɊ लनरीक्षण 

उɄत ˑर 

प्रȑक्ष हररतगृह गैस उȖजान की गणना ˋ प 1 (र्लद उपिɩ ह  त  ˋ प 2 और ˋ प 3) 

ऊजाा, पररवहन और जीएचजी उȖजान में कमी से सोंबोंलित उȞेʴ, िশ और कार्ार् जना 
ऊजाा, पररवहन और हररतगृह गैस ों (GHGs) के सोंबोंि में सोंबोंलित श्रलमक ों के लिए प्रलशक्षण  

जि उपर् ग 
मुূ आवʴकताएँ ˑर 

जि खपत ररकॉडा: सभी लवलभɄ जि स्र त ों के लिए कुि जि खपत 
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जि खपत का लवभाजन ररकॉडा: कारखाने में लवलभɄ लवभाग/प्रलिर्ा/खोंड ों के लिए 

कारखाने में पानी के ररसाव का पता िगाने, पानी का उपर् ग करने वािी मशीन ों, पानी की 
पाइपिाइन ों आलद के रखरखाव क  लनर्ोंलत्रत करने तथा पानी बचाने के आसान अवसर ों की 
पहचान करने के लिए लकए गए आोंतररक लनरीक्षण ों की ररप टें 
उɄत ˑर 

जि बचत पर दˑावेज़ीकरण: िশ और कार्ा र् जना  
प्रासोंलगक श्रलमक ों के लिए प्रलशक्षण: जि उपर् ग और बचत 

अपलशि जि और 

लनवाहन 

मुূ आवʴकताएँ ˑर 

सामाɊ ईटीपी (CETP) के साथ समझौता र्लद कारखाना अपलशʼ जि उपचार के लिए CETP से 

जुडा ह  र्ा सीवेज लसːम में अपलशʼ जि छ डने की अनुमलत 

लनकासी र् जना र्ा पाइपिाइन िेआउट 

अपलशʼ जि के उपचार पराोंत गुणवȅा परीक्षण ररप टा (तृतीर् पक्ष से) 

ETP इनिेट और आउटिेट लबोंदुओों पर जि प्रवाह माप के ररकॉडा  
अपलशʼ जि पैरामीटर के आोंतररक परीक्षण ररकॉडा 
आोंतररक रूप से अपलशʼ जि मापदोंड ों का परीक्षण करने की प्रलिर्ाएँ 

ETP क्षमता का दˑावेजीकरण 

ETP पररचािन एवों रखरखाव मैनुअि 

ETP ऑपरेटर के प्रलशक्षण ररकॉडा  र्ा प्रलशक्षण का प्रमाण (आोंतररक र्ा बाहरी) (प्रमाण लक ETP 

ऑपरेटर के पास ETP सोंचालित करने का लनरोंतर अनुभव है) 

CETP के साथ अनुबोंि र्ा CETP प्रदाता के साथ समझौता 
उɄत ˑर 

ETP आपातकािीन प्रलिर्ा 
जि प्रदूषण कम करने, अपलशʼ जि की मात्रा घटाने र्ा उपचार प्रलिर्ा में सुिार करने के 

उȞेʴ, िশ और कार्ा र् जना 
र् जनाबȠ उȋादन में वृस्थȠ की स्थ˕लत में, इस बात का प्रमाण लक ऑन-साइट ETP क्षमता उȋɄ 

ह ने वािे अलतररक्त अपलशʼ जि की मात्रा का उपचार करने के लिए पर्ााɑ है 

वयरु् में उत्सजान 

मुূ आवʴकताएँ ˑर 

वारु् में मुূ लबोंदु स्र त ों से ह ने वािे उȖजान की पहचान (सूचनाȏक प्रʲ) 

सभी उपकरण ों के रखरखाव/लनरीक्षण ररकॉडा  (जैसे बॉर्िर और जनरेटर) 

ːैक वारु् उȖजान परीक्षण ररप टा  
वारु् उȖजान स्र त ों की सूची (लबोंदु स्र त और पिार्नशीि उȖजान, लजसमें ODS और F-गैस ों के 

सोंभालवत स्र त शालमि हैं) 

वारु् उपचार उपकरण रखरखाव ररकॉडा 
उɄत ˑर 
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वारु् प्रदूषण और/र्ा उȋɄ ह ने वािे ODS/F-गैस ों के उȖजान की मात्रा क  कम करने के उȞेʴ, 

िশ और कार्ार् जना 
वातावरण वारु् गुणवȅा परीक्षण ररप टा  
वारु् में उȖजान और ODSs से सोंबोंलित प्रासोंलगक श्रलमक ों के लिए प्रलशक्षण (उदा: रखरखाव 

ऑपरेटर) 

अपलशि प्रबोंिन 

मुূ आवʴकताएँ ˑर 

अपलशʼ सूची  
ईटीपी Ȫारा उȋɄ की गई ˠज मात्राओों का रलजːर (इɋेंटरी में शालमि लकर्ा जा सकता है) 

अपलशʼ ठेकेदार ों के साथ समझौते (सभी प्रकार के अपलशʼ ों के लिए)  

अपलशʼ प्रबोंिन प्रलिर्ा/नीलत  

अपलशʼ ठेकेदार ों के साथ अोंलतम लनपटान/उपचार लवलिर् ों का उʟेख करने वािे समझौते 

(कीचड क  छ डकर सभी प्रकार के अपलशʼ ों के लिए) 

कीचड सोंिहण के लिए ठेकेदार के साथ समझौता लजसमें कीचड के अोंलतम लनपटान/उपचार का 
उʟेख ह   
अपलशʼ प्रबोंिन के बारे में सभी सोंबोंलित श्रलमक ों के लिए प्रलशक्षण (उदाहरण के लिए: अपलशʼ 

एकत्र करने के प्रभारी श्रलमक ों के लिए) 
 

अपलशि प्रबोंिन 

उɄत ˑर 

कारखाना अपलशʼ ठेकेदार ों का ऑलडट करता है, इसका प्रमाण 

अपलशʼ उȋादन क  कम करने और अपलशʼ के अोंलतम उपचार/लनपटान में सुिार करने के 

लिए उȞेʴ, िশ और कार्ा र् जना 
अपलशʼ पुनचािण के प्रमाण  

प्रिूषण र कियम, 

खतरनयक और सोंभयलवत 

खतरनयक पियिा 

मुূ आवʴकताएँ ˑर 

थ क टैंक ों का इɋेंटरी (सामिी, क्षमता आलद सलहत), र्लद साइट पर क ई थ क टैंक ह  
थ क टैंक लनरीक्षण िॉग/ररप टा और थ क टैंक अखोंडता परीक्षण िॉग/ररप टा, र्लद साइट पर 

क ई थ क टैंक ह  
रासार्लनक सूची  
MSDS/SDS के मूि सोंˋरण लजनमें 16 अनुभाग ह ों 
खतरनाक पदाथों के प्रबोंिन और उपर् ग के सोंबोंि में सोंबोंलित श्रलमक ों के लिए प्रलशक्षण 

(उदाहरण के लिए: रासार्लनक पदाथों क  सोंभािने वािे श्रलमक...) 

एमआरएसएि के अनुपािन की लनगरानी के लिए कारखाने की प्रणािी 
रासार्लनक हैंडलिोंग और भोंडारण प्रलिर्ा 
उɄत ˑर 

रासार्लनक उपर् ग में कमी और खतरनाक रसार्न ों के प्रलत˕ापन एवों उɉूिन के लिए उȞेʴ, 

िশ और कार्ार् जना͡ 

आपयतकयिीन प्रलतलक्रर्य 

प्रबोंिन 

मुূ आवʴकताएँ ˑर 

आपातकािीन स्थ˕लतर् ों की पहचान / आपातकािीन प्रलतलिर्ा र् जना 
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रासार्लनक ररसाव आपातकािीन प्रलतलिर्ा प्रलिर्ा 
रासार्लनक ररसाव सफाई मॉक लडर ि ररप टा 
आग की आपातकािीन प्रलतलिर्ा प्रलिर्ा 
आग की आपातकािीन मॉक लडर ि ररप टा  
आपातकािीन प्रलतलिर्ा कार्ाकतााओों की नालमत टीम का प्रमाण 

नए कमाचाररर् ों के लिए ˢा˖ और सुरक्षा प्रलशक्षण 

मौजूदा कमाचाररर् ों के लिए ˢा˖ और सुरक्षा प्रलशक्षण 

रसाव/घटना िॉग और उठाए गए सुिाराȏक कदम, लजसमें उदाहरण के लिए रसाव, ररसाव, 

गोंि, श र आलद के सोंबोंि में अलिकाररर् ों के साथ पत्राचार शालमि है͡ 

उɄत ˑर 

आपातकािीन प्रलतलिर्ा र् जना की समीक्षा करने की प्रलिर्ा 

परेशयलनर्यूँ और 

लशकयर्त लनवयरण तोंत्र 

उɄत ˑर 

पड लसर् ों, ˕ानीर् समुदार् ों, ˕ानीर् सों˕ान ों आलद से प्राɑ लशकार्त ों का रलजːर, लजनमें 
शालमि हैं िेलकन इɎी ों तक सीलमत नही ों: 

• लशकार्त की लतलथ और पे्रषक 

• कारखाने से ज स्थखम आकिन 

• र्लद हाँ, त  सुिार कार्ार् जना 
• र्लद हाँ, त  सुिार कार्ा र् जना के पररणाम 

पड लसर् ों से लशकार्त ों के सोंिह के लिए नीलत र्ा प्रणािी प्रˑुलत 

पड लसर् ों से प्राɑ लशकार्त ों वािे लहतिारक ों के साथ बैठक ों का दˑावेजीकरण र्ा कार्ावृȅ 

सुिाराȏक कार्ा र् जनाएँ और सुिाराȏक कार्ों की प्रभावशीिता टर ैलकों ग 
 

जैव लवलवितय और भूलम 

सोंरक्षण 

मुূ आवʴकता ˑर 

परलमट र्ा भवन ों में सोंश िन के लिए प्रालिकरण 

बचें-घटाएँ-क्षलतपूलता अनुिम के अनुप्रर् ग के लिए नीलत र्ा कार्ाप्रणािी 
उɄत ˑर 

खरीद के लिए प्रिेस्थखत जैव लवलविता प्रभाव मानदोंड ों का उदाहरण 

कमाचाररर् ों क  प्रदान की गई जागरूकता प्रˑुलत 

ि लडोंग/अनि लडोंग बे में काम करने वािे कमाचाररर् ों क  माि से आिामक प्रजालतर् ों के फैिने 

के तरीके के बारे में जागरूकता प्रˑुलत 

सोंरलक्षत के्षत्र ों, उৡ जैव लवलविता मूʞ वािे के्षत्र ों, आस-पास की सोंरलक्षत प्रजालतर् ों की पहचान 

सलहत दˑावेज़ीकरण 

जीव लवलविता प्रभाव Ɋूनीकरण िশ ों वािी नीलत 
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पररलशि 2: श्लमक ों और प्रबोंिन के सयक्षयत्कयर  

 

लवषर् सयक्षयत्कयर के लिए कमाचयरी (नू्यनतम आवश्यकतयएूँ ) 
सोंबोंलित प्रश् ों 
के उियहरण 

पर्यावरण प्रबोंिन 

1 कमाचयरी और 1 प्रबोंिक 

 

उदाहरण के लिए: अनुपािन प्रबोंिक र्ा पर्ाावरण प्रबोंिन प्रणािी (ईएमएस) के प्रभारी 
प्रबोंिक और पर्ाावरणीर् प्रलशक्षण में भाग िेने वािे एक कमाचारी क  र्ा̊स्थৢक रूप से 

चुना गर्ा 

1.5, 1.9 और 

1.11 

रयसयर्लनक 

प्रबोंिन 

1 प्रमुख कमाचयरी और 1 प्रबोंिक 

 

उदाहरण के लिए: रसार्न सोंभािने वािे उȋादन अनुभाग का 1 कमाचारी र्ा रासार्लनक 

ग दाम में काम करने वािा 1 कमाचारी और रासार्लनक प्रबोंिन का 1 प्रबोंिक/प्रभारी 
(रासार्लनक ग दाम का प्रभारी) 

7.16 और 8.5 

जि, ऊजया और 

वयरु् में उत्सजान 

1 प्रमुख कमाचयरी 

 

उदाहरण के लिए: रखरखाव प्रबोंिक र्ा भारी मशीन ों, वारु् उपचार सुलविाओों और 

रेलफ्जरेंट उपकरण ों से सोंबोंलित लजʃेदाररर् ों वािा कमाचारी / पाइपिाइन ों, मशीन ों (जि 

का उपर् ग करने वािी) के रखरखाव से सोंबोंलित लजʃेदाररर् ों वािा ऑपरेटर 

2.9, 3.11 और 

5.11 

अपलशि जि 

और लनवाहन 
 

1 प्रमुख कमाचयरी 

 

ईटीपी ऑपरेटर/प्रबोंिक 

4.19 

अपलशि प्रबोंिन 

1 प्रमुख कमाचयरी और 1 प्रबोंिक 

 

उदाहरण: 1 कमाचारी ज  ˕ि पर अ˕ार्ी भोंडारण के लिए कचरा एकत्र करने और 

वगीकृत करने का प्रभारी है, और 1 प्रबोंिक/प्रभारी ज  अपलशʼ प्रबोंिन की लनगरानी 
करेगा 

6.19 

आपयतकयिीन 

प्रलतलक्रर्य 

प्रबोंिन 

2 कमाचयरी (1 नए कमाचयरी सलहत) 

 

कारखाने में हाि ही में आए क ई भी 2 नए कमाचारी 
8.4, 8.9 

परेशयलनर्यूँ और 

लशकयर्त तोंत्र 
1 कमाचयरी और 1 प्रबोंिक 9.3, 9.6 

जैव लवलवितय 

और भूलम 

सोंरक्षण 

2 प्रमुख कमाचयरी 

 

उदाहरण: कৡे माि की खरीद में काम करने वािा 1 कमाचारी, और अनि लडोंग बे में 
काम करने वािा 1 कमाचारी 

10.7, 10.9 
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पररलशि 3: आईसीएस पर्यावरणीर् ऑलडट प्रश्  

 

ICS प्रʲ ों की सभी की रेलटोंग समान नही ों ह ती, और रेलटोंग ˢचालित रूप से ICS प्रणािी Ȫारा गणना की जाती है͡ 

 

अȯार् 1. पर्ाावरण प्रबोंिन प्रणालिर्ाँ 
˕ानीर् कानून ों पर जानकारी 
क्ा कारखाना रा र̓ ीर्, के्षत्रीर् र्ा नगरपालिका पर्ाावरणीर् कानून ों र्ा क ड के अिीन है?  

मुূ आवʴकताएँ - पर्ाावरण प्रबोंिन प्रणालिर्ाँ 

1.1 
क्ा कारखाने क  पर्ाावरण-सोंबोंिी दˑावेज़ जैसे परलमट, िाइसेंस, आलिकाररक अनुबोंि और प्रमाणपत्र रखने की 
आवʴकता है? 

1.2 क्ा आवʴक परलमट, िाइसेंस, आलिकाररक अनुबोंि और प्रमाणपत्र वैि और वतामान स्थ˕लत के अनुरूप पाए गए हैं? 

1.3 क्ा कारखाने के पास पर्ाावरण प्रबोंिन के प्रलत अपने ̊लʼक ण क  पररभालषत करने वािी क ई नीलत है? 

1.4 क्ा कारखाने ने िागू पर्ाावरणीर् कानूनी आवʴकताओों के साथ अȨलतत रहने के लिए क ई तोंत्र ˕ालपत लकर्ा है? 

1.5 क्ा प्रबोंिन का क ई ʩस्थक्त पर्ाावरण प्रबोंिन गलतलवलिर् ों का समɋर् करने के लिए नालमत लकर्ा गर्ा है?   

िागू की गई प्रथाएँ 

1.6 क्ा कारखाना अपनी गलतलवलिर् ों से जुडे महȕपूणा पर्ाावरणीर् पहिुओों और प्रभाव ों का आकिन करता है?  

1.7 
क्ा कारखाने ने मुূ पर्ाावरणीर् प्रभाव ों क  सोंब लित करने के लिए अपने उȞेʴ ों और कार्ार् जनाओों का 
दˑावेजीकरण लकर्ा है?  

1.8 
क्ा कारखाने के पास अपनी पर्ाावरणीर् प्रदशान की आवलिक समीक्षा करने की क ई प्रलिर्ा है (˕ानीर् कानून के 

अनुसार र्ा कम से कम हर साि)? 

1.9 क्ा साइट पर्ाावरण सलमलत है? 

1.10 
क्ा कारखाने ने िागू रसार्न ों और औȨ लगक प्रलिर्ाओों पर कानूनी प्रलतबोंि ों के साथ अȨलतत रहने के लिए क ई तोंत्र 

िागू लकर्ा है? 

उɄत आवʴकताएँ͡ 

1.11 
क्ा कारखाना आपूलताकतााओों (जैसे सेवा प्रदाताओों, उप-ठेकेदार ों, कৡा माि आपूलताकतााओों) के लिए लनिााररत 

मानक ों का मूʞाोंकन करता है ज  पर्ाावरणीर् प्रदशान के अपेलक्षत ˑर लनिााररत करते हैं?  

1.12 
क्ा पर्ाावरणीर् मामि ों और कारखाने की पर्ाावरणीर् प्रलिर्ाओों से सोंबोंलित प्रलशक्षण लनर्लमत रूप से द हराए जाते 

हैं? 

अȯार् 2. ऊजाा उपर् ग, पररवहन और हररतगृह गैसें (GHGs) 

˕ानीर् कानून ों पर जानकारी 
क्ा कारखाने क  िागू परलमट ों के अनुपािन का प्रदशान करने के लिए ऊजाा, ːैक वारु् उȖजान र्ा वारु् उȖजान/प्रदूषक ों 
और/र्ा जीएचजी उȖजान की लनगरानी र्ा गणना करने की आवʴकता है? 

कारखाने के बारे में जानकारी 
कारखाना लकन ऊजाा स्र त ों का उपर् ग करता है (जैसे मुূ लबजिी, ˕ानीर् रूप से उȋɄ लबजिी, क र्िा, तेि, गैस आलद)? 

र्लद क ई अɊ ऊजाा स्र त उपर् ग/उȋालदत लकए जाते हैं, त  कृपर्ा सेि J 90 में क ई भी लटɔणी प्रदान करें͡ 



 

कारखान ों के लिए हैंडबुक 

आईसीएस पर्ाावरणीर् आवʴकताएँ 

   

 

 

22 

 

लवषर्-सूची 

क्ा कारखाना नवीकरणीर् स्र त ों (जैसे सौर, पवन आलद) से क ई ऊजाा का उȋादन र्ा उपभ ग करता है? 

र्लद क ई अɊ ऊजाा स्र त उपर् ग/उȋालदत लकए जाते हैं त  कृपर्ा सेि J 91 में लटɔणी प्रदान करें  र्ा र्लद क ई नवीकरणीर् 

ऊजाा स्र त उȋालदत र्ा उपभ ग नही ों लकर्ा जाता है त  "NA" चुनें͡ 

क्ा र्ह कारखाना हररतगृह गैस (GHG) उȖजान ʩापार के लिए माɊता प्राɑ अनुपािन र् जना का लहˣा है? 

मुূ आवʴकताएँ - ऊजाा उपर् ग, पररवहन और हररतगृह गैस (GHGs) 

2.1 
र्लद कारखाना ऊजाा (भाप, लबजिी, गमी…) का उȋादन करता है, त  क्ा इस गलतलवलि के लिए कारखाने क  परलमट, 

िाइसेंस र्ा आलिकाररक प्रालिकरण की आवʴकता है? 

2.2 र्लद हाँ, त  क्ा परलमट, िाइसेंस र्ा आलिकाररक प्रालिकरण वैि पाए गए हैं? 

2.3 क्ा कारखाने क  ऊजाा खपत की लनगरानी और टर ैलकों ग के लिए िागू कानूनी आवʴकताओों की जानकारी है? 

2.4 क्ा कारखाने में लबजिी खपत मीटर िगे हुए हैं र्ा पूरे कारखाने की लबजिी खपत क  मापने का क ई अɊ सािन है?  

2.5  क्ा कारखाना लनर्लमत रूप से (हर महीने) अपने कुि ऊजाा खपत की लनगरानी करता है? 

2.6 लनरीक्षण के आिार पर, क्ा कारखाना भाप/सोंपीलडत-हवा के लकसी भी ररसाव से मुक्त है? 

िागू की गई प्रथाएँ 

2.7 क्ा कारखाना लवभाग, अनुभाग और/र्ा प्रलिर्ा ˑर पर अपनी ऊजाा खपत का अनुमान िगाता है? 

2.8 
क्ा कारखाना उȋादन में ऊजाा की बबाादी वािी सामाɊ स्थ˕लतर् ों (जैसे भाप का ररसाव, अनावʴक प्रकाश आलद) 

की पहचान करने और उɎें टािने के लिए कम से कम हर 6 महीने में आोंतररक लनरीक्षण करता है? 

2.9 
क्ा कारखाना ऊजाा, पररवहन और िीनहाउस गैस ों (GHGs) के सोंबोंि में सोंबोंलित श्रलमक ों के लिए प्रलशक्षण आर् लजत 

करता है? 

उɄत आवʴकताएँ͡ 

2.10 
क्ा कारखाने में लवभाग, अनुभाग और/र्ा प्रलिर्ा ˑर पर ऊजाा खपत क  मापने और लवʶेषण करने के लिए लबजिी 
खपत मीटर ˕ालपत हैं?  

2.11 क्ा कारखाना अपनी ऊजाा खपत क  ऊजाा स्र त के अनुसार मापता और उसका लवʶेषण करता है? 

2.12 
क्ा फैक्ट्र ी अपनी प्रलिर्ाओों/गलतलवलिर् ों, ऑन-साइट र्ा ऑफ-साइट पररवहन के लिए ईोंिन उपर् ग, कृलष 

गलतलवलिर् ों आलद से जुडे िीनहाउस गैस ों के उȖजान की लनगरानी र्ा लनर्लमत रूप से आकिन करती है? 

2.13 
क्ा कारखाने के पास ऐसे िশ और कार्ार् जनाएँ हैं ज  इसके पर्ाावरणीर् प्रभाव क  कम करने और ऊजाा, 
पररवहन, हररतगृह गैस ों (GHGs) की दक्षता बढ़ाने का प्रर्ास करती हैं? 

अȯार् 3. जि उपर् ग 

कारखाने के बारे में जानकारी 
कारखाना लकन जि स्र त ों का उपर् ग करता है (जैसे मुূ पेर्जि, मुূ प्रलिर्ा जि, ब रवेि से लनकासी, सतही जि लनकासी 
आलद)? र्लद क ई अɊ जि स्र त उपर् ग लकए जाते हैं त  सेि J 125 में क ई भी लटɔणी प्रदान करें͡ 

मुূ आवʴकताएँ - जि उपर् ग 

3.1 
र्लद कारखाना ऑन-साइट ब रह ि र्ा नलदर् ों, नाि ों, झीि ों आलद से लनकािा गर्ा पानी उपर् ग करता है, त  क्ा इस 

गलतलवलि के लिए कारखाने क  परलमट, िाइसेंस र्ा आलिकाररक अनुबोंि ों की आवʴकता है? 

3.2 र्लद हाँ, त  क्ा परलमट, िाइसेंस र्ा आलिकाररक अनुबोंि वैि पाए गए हैं?  

3.3 क्ा कारखाने क  पानी की खपत की लनगरानी और टर ैक करने के लिए िागू कानूनी आवʴकताओों की जानकारी है? 
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3.4 
क्ा कारखाने में कৡे र्ा ताजे जि के लनʺषाण/स्र त लबोंदु पर सोंपूणा जि खपत क  मापने के लिए जि प्रवाह मीटर 

िगे हुए हैं? 

3.5  क्ा कारखाना हर महीने अपने कुि जि उपभ ग की लनगरानी करता है? 

3.6 
लनरीक्षण के आिार पर, क्ा कारखाना उȋादन के लिए जि आपूलता की मशीन ों और पाइपिाइन ों से लकसी भी 
महȕपूणा पानी के ररसाव से मुक्त है?   

3.7 
लनरीक्षण के आिार पर, क्ा कारखाना शौचािर् ों, कार्ाािर् ों, कैं टीन, पानी के नि ों से लकसी भी महȕपूणा पानी के 

ररसाव से मुक्त है?   

3.8 क्ा कारखाना घरेिू अपलशʼ जि क  सीिे पर्ाावरण में छ डने वािे लकसी भी लबोंदु से मुक्त है? 

िागू की गई प्रथाएँ 

3.9 क्ा कारखाना अपने जि उपभ ग का अनुमान लवभाग, अनुभाग और/र्ा प्रलिर्ा ˑर पर िगाता है? 

3.10 

क्ा कारखाना उȋादन में पानी के अपʩर् की सामाɊ स्थ˕लतर् ों (जैसे पानी का ररसाव, लकसी लदए गए सोंचािन के 

लिए अनावʴक अȑलिक पानी की खपत, आलद) की पहचान करने और उɎें र कने के लिए आोंतररक लनरीक्षण 

करता है?  

3.11 क्ा कारखाना जि उपर् ग के सोंबोंि में सोंबोंलित श्रलमक ों के लिए प्रलशक्षण आर् लजत करता है?  

उɄत आवʴकताएँ͡ 

3.12 
क्ा कारखाने में लवभाग, अनुभाग और/र्ा प्रलिर्ा ˑर पर जि खपत क  मापने और उसका लवʶेषण करने के लिए 

जि प्रवाह मीटर िगे हुए हैं? 

3.13 क्ा कारखाने के पास जि बचत प्राɑ करने के लिए िশ और एक कार्ार् जना है? 

3.14 क्ा कारखाना उपर् ग लकए गए जि सोंसािन ों पर अपनी लनभारता की लनगरानी करता है? 

3.15 क्ा कारखाना उपर् ग लकए गए जि सोंसािन ों पर अपने प्रभाव ों की लनगरानी करता है? 

अȯार् 4. अपलशʼ जि और लनवाहन 

˕ानीर् कानून ों पर जानकारी 
क्ा कारखाने क  ˕ानीर् कानून के अनुसार अपलशʼ जि उȖजान का नमूना/परीक्षण करना आवʴक है? 

कारखाने के बारे में जानकारी 
क्ा फैक्ट्र ी अपलशʼ जि उȋɄ करती है? कृपर्ा ȯान दें  लक इस अȯार् का मूʞाोंकन केवि तभी लकर्ा जाएगा जब फैक्ट्र ी 
औȨ लगक अपलशʼ जि उȋɄ करती ह ͡ 

क्ा कारखाने के पास अपलशʼ जि उपचार सोंर्ोंत्र (ETP) है?  

क्ा कारखाने के पास एक सामाɊ अपलशʼ जि उपचार सोंर्ोंत्र (CETP) है र्ा क ई अɊ प्रकार का उपचार (ETP नही ों) है?  

र्ह कारखाना लकस प्रकार के CETP के साथ अनुबोंलित है? 

कारखाने में लकस प्रकार की अपलशʼ जि/लनʺालसत िाराएँ उȋɄ ह ती हैं? 

क्ा कारखाने क  अपना अपलशʼ जि लनवाहन से पहिे उपचाररत करना आवʴक है?    

उपचार के बाद साइट से लनकिने वािा अपलशʼ जि कहाँ लनकािा जाता है? 

लपछिे 12 महीन ों में फैक्ट्री Ȫारा गीिी प्रलिर्ाओों से उȋɄ औȨ लगक अपलशʼ जि की मालसक औसत मात्रा (m3/माह में) क्ा 
है? 

क्ा पर्ााɑ प्रमाण है लक ETP आउटिेट लबोंदु पर पानी का क ई ̊ʴमान रोंग नही ों है? 

क्ा कारखाना लबजिी की कमी के ज स्थखम से बचने के लिए उपार् करता है (ETP के लिए दूसरा लबजिी स्र त)? 
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मुূ आवʴकताएँ - अपलशʼ जि और लनवाहन जि 

4.1 
क्ा कारखाने क  ˕ानीर् कानून के अनुसार अपलशʼ जि/लनʺासन छ डने के लिए परलमट, िाइसेंस र्ा 
आलिकाररक अनुबोंि ों की आवʴकता ह ती है? 

4.2 र्लद हाँ, त  क्ा आवʴक परलमट, िाइसेंस र्ा आलिकाररक अनुबोंि वैि पाए गए हैं? 

4.3 
क्ा कारखाना, परलमट, िाइसेंस र्ा अनुबोंि ों Ȫारा आवʴक ह ने पर ऑन-साइट ईटीपी र्ा प्री-टर ीटमेंट ˕ालपत करने 

के सोंबोंि में कानून का अनुपािन कर रहा है?  

4.4 लनरीक्षण के आिार पर, क्ा ETP के उपचार सोंर्ोंत्र की प्रलिर्ाओों के प्रभावी ह ने का मात्राȏक साশ है? 

4.5 
क्ा कारखाने के पास सभी औȨ लगक अपलशʼ जि प्रवाह ों और लनवाहन लबोंदुओों की पहचान करने के लिए एक 

लनकासी र् जना है? 

4.6 क्ा कारखाना पर्ाावरण में औȨ लगक अपलशʼ जि क  सीिे छ डने वािे लकसी भी लबोंदु से मुक्त है? 

4.7 क्ा औȨ लगक अपलशʼ जि के उपचार के लिए CETP के साथ अनुबोंि वैि पाए गए हैं? 

4.8 

क्ा उपचार के बाद आवʴक अपलशʼ जि मापदोंड ों क  एक तीसरे पक्ष र्ा बाहरी प्रर् गशािा Ȫारा लनर्लमत रूप से 

(कानून के अनुसार र्ा CETP के साथ समझौते में पररभालषत आवृलȅ के अनुसार र्ा कम से कम हर 6 महीने में) 

लनर्ोंलत्रत लकर्ा जाता है?  

4.9 
क्ा तीसरे पक्ष र्ा बाहरी प्रर् गशािा Ȫारा जारी अोंलतम परीक्षण ररप टा के अनुसार उपचार के बाद अपलशʼ जि के 

पैरामीटर कानूनी मानक र्ा CETP मानक की सीमाओों के भीतर हैं?  

4.10 
क्ा कारखाने के पास उपचार के बाद अपलशʼ जि के मापदोंड ों क  लनर्ोंलत्रत और लनगरानी करने के लिए क ई 

आोंतररक प्रलिर्ा है (लजसमें परीक्षण उपकरण, उपकरण ों का रखरखाव, आवʴक परीक्षण ों की सूची शालमि है)? 

4.11 क्ा ईटीपी ऑपरेटर कारखाने की परीक्षण प्रलिर्ाओों क  समझता है और जानता है? 

4.12 क्ा फैक्ट्री लनर्लमत रूप से आोंतररक परीक्षण करती है और ररकॉडा  रखती है?  

4.13 
क्ा कारखाने Ȫारा आोंतररक रूप से जारी अोंलतम परीक्षण ररप टा के अनुसार उपचार के बाद अपलशʼ जि के 

पैरामीटर कानूनी मानक र्ा CETP मानक की सीमाओों के भीतर हैं? 

4.14 क्ा ऑन-साइट ETP इनिेट और आउटिेट लबोंदुओों पर जि प्रवाह मीटर ˕ालपत हैं? 

4.15 
उȋादन प्रलिर्ाओों के लिए जि खपत डेटा और ETP इनिेट एवों आउटिेट मीटर ों के रीलडोंৗ के आिार पर, क्ा 
सोंपूणा अपलशʼ जि का उपचार लकर्ा जाता है?  

4.16 
क्ा कारखाना ओवरɢ  के ज स्थखम से बचने के लिए उपार् करता है (ररज़वा पोंप उपिɩ हैं और पानी की सतह और 

टैंक के शीषा के बीच सुरक्षा दूरी)? 

4.17 
र्लद कानून Ȫारा आवʴक ह , त  प्रदूषक ों का पता िगाने के लिए आसपास के जि लनकार् ों का लनर्लमत लनरीक्षण 

लकर्ा जाता है? 

4.18 र्लद आसपास के जि लनकार् ों में क्षरण के िक्षण लदखाई देते हैं, त  क्ा सक्षम प्रालिकरण ों क  सूलचत लकर्ा गर्ा है? 

िागू की गई प्रथाएँ 

4.19 क्ा उपचाररत लकए जाने वािे अपलशʼ जि की मात्रा के लिए ETP क्षमता उपरु्क्त और पर्ााɑ है? 

4.20 
क्ा ˕ानीर् कानून के तहत कारखान ों क  अपनी भोंडारण टोंलकर् ों की स्थ˕लत का मूʞाोंकन करने के लिए लकसी बाहरी 
सों˕ा Ȫारा लनरीक्षण कराना आवʴक है? 

4.21 र्लद हाँ, त  तीसरे पक्ष Ȫारा भोंडारण टैंक ों के लनरीक्षण की ररप टा उपिɩ हैं? 

4.22 क्ा भोंडारण टैंक अपनी स्थ˕लत के सोंबोंि में ˕ानीर् कानून का अनुपािन कर रहे हैं? 
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4.23 ऑलडटर के अवि कन के आिार पर, क्ा टैंक में क्षरण के क ई िक्षण नही ों हैं?  

4.24 क्ा ETP के लिए रखरखाव कार्ा लकए गए, प्रिेस्थखत और पोंजीकृत लकए गए हैं? 

4.25 क्ा फैक्ट्र ी ETP प्रबोंिन के सोंबोंि में सोंबोंलित श्रलमक ों के लिए प्रलशक्षण आर् लजत करती है? 

उɄत आवʴकताएँ͡ 

4.26 
क्ा कारखाने के पास उȋɄ ह ने वािे अपलशʼ जि की मात्रा क  कम करने, जि प्रदूषण के ˑर क  कम करने र्ा 
अपलशʼ जि उपचार प्रलिर्ा में सुिार करने सोंबोंिी िশ और कार्ार् जना है? 

4.27 
र्लद कारखाना उȋादन बढ़ाने की र् जना बना रहा है, त  क्ा वतामान ETP क्षमता उȋɄ ह ने वािे अलतररक्त अपलशʼ 

जि का उपचार करने के लिए पर्ााɑ है? 

4.28 र्लद नही ों, त  क्ा कारखाना र्ह बता सकता है लक अलतररक्त अपलशʼ जि का उपचार कैसे लकर्ा जाएगा? 

4.29 
र्लद कारखाना ɘास्थːक, ɘास्थːक ʩुȋɄ, र्ा ɘास्थːक फाइबर का उȋादन र्ा उपर् ग करता है, त  क्ा कारखाना 
अपने माइि ɘास्थːक के उȋादन और पर्ाावरण में इसके लवम चन की लनगरानी करता है? 

अȯार् 5. वारु् में उȖजान 

कारखाने के बारे में जानकारी 
क्ा कारखाने ने भारी मशीनें (बॉर्िर, जनरेटर...) ˕ालपत की हैं? 

क्ा कारखाना रेलफ्जरेंट उपकरण का उपर् ग कर रहा है? 

मुূ आवʴकताएँ - वारु् में उȖजान 

5.1 
क्ा कारखाने क  ˕ानीर् कानून के अनुसार वारु् में उȖजान के लिए परलमट, िाइसेंस र्ा आलिकाररक अनुबोंि ों की 
आवʴकता है? 

5.2  र्लद हाँ, त  क्ा आवʴक परलमट, िाइसेंस र्ा आलिकाररक अनुबोंि वैि पाए गए हैं? 

5.3 क्ा कारखाने क  वारु् में उȖजान की लनगरानी और टर ैलकों ग के लिए िागू कानूनी आवʴकताओों की जानकारी है? 

5.4 
क्ा सभी भारी मशीनें (बॉर्िर/जनरेटर) ˕ानीर् कानून के अनुसार आोंतररक और बा˨ रूप से लनर्लमत रूप से 

लनरीक्षण की जाती हैं? 

5.5 
र्लद साइट ːैक र्ा लवखुररत उȖजान से हवा में लवषाक्त पदाथा छ डती है, त  क्ा कारखाने के पास ˕ानीर् कानून की 
सीमाओों के अनुसार वारु् उȖजान क  लनर्ोंलत्रत करने के लिए ल़िʐर और/र्ा प्रणालिर्ाँ हैं? 

5.6  क्ा ːैक वारु् उȖजान परीक्षण लनर्लमत रूप से (कानून के अनुसार र्ा कम से कम हर साि) लकए जाते हैं? 

5.7 
क्ा ːैक से लनकिने वािे वारु् उȖजान, अोंलतम तृतीर्-पक्ष परीक्षण ररप टा के अनुसार, कानून र्ा अोंतराा र̓ ीर् मानक 

Ȫारा लनिााररत सीमाओों के भीतर हैं? 

5.8 
क्ा कारखाने ने वारु् में उȖजान के अपने सभी सोंभालवत स्र त ों (लबोंदु और पिार्नशीि स्र त ों से वारु् में उȖजान) की 
पहचान की है और उनका दˑावेजीकरण लकर्ा है? 

िागू की गई प्रथाएँ 

5.9 
क्ा कारखाने के पास ODS/F गैस ों के ररसाव का पता िगाने और ODS/F गैस रु्क्त उपकरण ों का रखरखाव करने के 

उपार् मौजूद हैं? 

5.10  र्लद क ई औȨ लगक गैस उपचार प्रलिर्ा ˕ालपत है, त  क्ा उसकी उलचत लनगरानी और लनर्ोंत्रण लकर्ा जाता है? 

5.11 
क्ा कारखाना वारु् में उȖजान और ओडीएस से सोंबोंलित प्रासोंलगक श्रलमक ों के लिए प्रलशक्षण/और र्ा जागरूकता 
कार्ािम आर् लजत करता है? 

5.12 क्ा वारु् गुणवȅा की लनगरानी लकसी तीसरे पक्ष Ȫारा की जाती है? 
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5.13 
क्ा वारु् गुणवȅा की लनर्लमत रूप से लनगरानी की जाती है (कानून के अनुसार र्ा कम से कम उৡ मौसम के दौरान 

वषा में एक बार)? 

5.14 क्ा वारु् गुणवȅा परीक्षण के पररणाम कानून र्ा अोंतररा र̓ ीर् मानक के अनुसार सीमाओों के भीतर हैं? 

5.15 
क्ा कारखाना कमाचाररर् ों क  ʷसन सोंबोंिी, र्ा क ई अɊ पर्ााɑ माˋ प्रदान करता है, जब उपर् ग लकए जाने वािे 

पदाथों का MSDS/SDS र्ा कारखाने की गलतलवलिर् ों और प्रलिर्ाओों में इसकी आवʴकता ह ती है? 

5.16 क्ा सभी कार्ा˕ि र्ा मशीनरी खतरनाक िुएँ के उȖजान से मुक्त हैं?  

5.17 र्लद नही ों, त  क्ा क ई पृथक्करण प्रणािी है ज  िुएँ के बाहरी वातावरण में फैिने से र कती है? 

उɄत आवʴकताएँ͡ 

5.18 
क्ा कारखाने के पास वारु् में उȖजान क  कम करने र्ा साइट पर उपर् ग लकए जाने वािे ओडीएस की मात्रा क  कम 

करने के सोंबोंि में िশ और कार्ार् जनाएँ हैं? 

अȯार् 6. अपलशʼ प्रबोंिन 

कारखाने के बारे में जानकारी 
क्ा कारखाना गैर-खतरनाक अपलशʼ उȋɄ करता है? र्लद हाँ, त  कृपर्ा लवलभɄ प्रकार के अपलशʼ बताएों ͡ 

क्ा कारखाना खतरनाक अपलशʼ उȋɄ करता है? र्लद हाँ, त  कृपर्ा लवलभɄ प्रकार के अपलशʼ ों का उʟेख करें͡ 

क्ा ˠज ऑन-साइट उȋɄ ह ती है? 

र्लद हाँ, त  क्ा कारखाने ने ऑन-साइट उȋɄ कीचड के लिए सवोȅम पर्ाावरण-अनुकूि अोंलतम लनपटान लवलि की पहचान की 
है? 

मुূ आवʴकताएँ - अपलशʼ प्रबोंिन  

6.1 क्ा कारखाने क  लनर्ामक प्रालिकरण ों के साथ अपलशʼ उȋादक के रूप में पोंजीकृत ह ना आवʴक है? 

6.2 र्लद हाँ, त  क्ा आवʴक पोंजीकरण परलमट, िाइसेंस र्ा आलिकाररक अनुबोंि माɊ पाए गए हैं? 

6.3 क्ा कारखाने क  उȋɄ कचरे की लनगरानी और टर ैलकों ग के लिए िागू कानूनी आवʴकताओों की जानकारी है? 

6.4 क्ा कारखाना उȋɄ हुए सभी अपलशʼ ों क  अिग-अिग समलपात के्षत्र ों में एकलत्रत और सोंिलहत करता है? 

6.5 क्ा कारखाना अपलशʼ का एक सूची-पोंजी रखता है लजसमें प्रकार और मात्राएँ (तिछट सलहत) शालमि ह ों? 

6.6 क्ा इɋेंटरी क  लनर्लमत रूप से (उदाहरण के लिए अपलशʼ सोंिह आवृलȅ के अनुसार) अȨतन लकर्ा जाता है? 

6.7 क्ा कारखाना खतरनाक अपलशʼ ों क  गैर-खतरनाक अपलशʼ िाराओों से अिग करता है? 

6.8 क्ा खतरनाक अपलशʼ भोंडारण के्षत्र(ओों) तक केवि अलिकृत कमाचाररर् ों की ही पहुोंच सीलमत है?  

6.9 

क्ा कीचड र्ा सामाɊतः  अɊ प्रकार के खतरनाक अपलशʼ/पदाथों क  अ˕ार्ी रूप से साइट पर एक समलपात के्षत्र 

में (कठ र सतह वािे फशा पर, लȪतीर्क कों टेनमेंट में, छत के साथ) और बाररश र्ा लमਂी के साथ सोंभालवत सोंपका  के 

लबना सोंिहीत लकर्ा जाता है? 

6.10 र्लद अपलशʼ का उलचत भोंडारण नही ों लकर्ा गर्ा है, त  क्ा र्ह रखरखाव कार्ा के कारण है? 

6.11 
रखरखाव घटना की स्थ˕लत में, क्ा ररसाव और खतरनाक अपलशʼ के सोंदूषण क  र कने के लिए उपरु्क्त आकस्थ˝क 

उपार् िागू लकए गए हैं? 

6.12 
क्ा ऑन-साइट उȋɄ ह ने वािे सभी खतरनाक अपलशʼ ों के लिए खतरनाक अपलशʼ ों का प्रबोंिन करने वािी 
सों˕ाओों के साथ समझौते/अनुबोंि ों पर हˑाक्षर लकए गए हैं? 

6.13 
क्ा ऑन-साइट उȋɄ ह ने वािे सभी गैर-खतरनाक अपलशʼ ों के लिए गैर-खतरनाक अपलशʼ ों क  सोंभािने वािी 
सों˕ाओों के साथ समझौते/अनुबोंि ों पर हˑाक्षर लकए गए हैं? 
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6.14 
र्लद खतरनाक/गैर-खतरनाक अपलशʼ ों का प्रबोंिन करने वािी सों˕ाओों क  लकसी लनर्ामक र्ा ˕ानीर् प्रालिकरण 

Ȫारा िाइसेंस प्राɑ करना आवʴक है, त  क्ा कारखाने के पास इन सों˕ाओों के िाइसेंस और परलमट की प्रलतर्ाों हैं? 

6.15 

क्ा कारखाने Ȫारा अपने खतरनाक अपलशʼ ों के लनपटान के समर् सोंभालवत पर्ाावरणीर् और ˢा˖ सोंबोंिी 
नकाराȏक प्रभाव ों क  र कने के लिए कारावाई की जाती है (जैसे खािी डर म ों क  साइट पर ि ना, कीचड क  पूरी तरह 

से सुखाना, आलद)?  

6.16 क्ा कारखाना ˕ि पर कचरा जिाने और/र्ा अलनर्ोंलत्रत िैंडलफलिोंग से मुक्त है? 

िागू की गई प्रथाएँ 

6.17 क्ा कारखाने ने अपलशʼ प्रबोंिन के प्रभारी के रूप में एक प्रबोंिक लनरु्क्त लकर्ा है? 

6.18 
क्ा कारखाने के पास अपलशʼ सोंिहण और अ˕ार्ी भोंडारण के लिए एक पूणा और अनुपािनशीि अपलशʼ प्रबोंिन 

प्रलिर्ा मौजूद है? 

6.19 
क्ा खतरनाक अपलशʼ ों क  सोंभािने वािी सों˕ाओों के साथ हुए समझौते/अनुबोंि ों में सभी खतरनाक अपलशʼ ों के 

लनपटान के तरीके (भ˝ीकरण, िैंडलफि, पुनचािण) शालमि हैं? 

6.20 
गैर-खतरनाक अपलशʼ ों क  सोंभािने वािी सों˕ाओों के साथ समझौत ों/अनुबोंि ों में सभी गैर-खतरनाक अपलशʼ ों के 

अपलशʼ लनपटान लवलि (भ˝ीकरण, िैंडलफि, पुनचािण) शालमि है? 

6.21 क्ा कारखाना सभी सोंबोंलित श्रलमक ों के लिए अपलशʼ प्रबोंिन पर प्रलशक्षण आर् लजत करता है? 

उɄत आवʴकताएँ͡ 

6.22 
र्लद अपलशʼ प्रबोंिन/लनपटान के लिए बाहरी सों˕ाओों का उपर् ग लकर्ा जाता है, त  क्ा कारखाना उन सों˕ाओों का 
लनर्लमत रूप से जाँच/ऑलडट करता है? 

6.23 क्ा कारखाने के पास उȋɄ ह ने वािे अपलशʼ की मात्रा क  कम करने के सोंबोंि में क ई िশ और कार्ा र् जनाएँ हैं? 

6.24 
क्ा अपलशʼ पदाथों का पुनचािण लकर्ा जाता है (˕ानीर् अपलशʼ उप-ठेकेदार के आिार पर ऑन-साइट र्ा ऑफ-

साइट)? 

अȯार् 7. प्रदूषण र कथाम, खतरनाक और सोंभालवत खतरनाक पदाथा 
कारखाने के बारे में जानकारी 
क्ा कारखाना रासार्लनक पदाथों का भोंडारण, उपर् ग र्ा सोंभाि करता है? 

क्ा कारखाना खतरनाक र्ा सोंभालवत रूप से खतरनाक पदाथों का भोंडारण, उपर् ग र्ा सोंभाि करता है? 

क्ा साइट पर क ई भूलम-उपर र्ा भूलमगत थ क भोंडारण टैंक मौजूद हैं? 

र्लद हाँ, त  सोंূा, आकार और सोंिहीत पदाथा का वणान करें  
क्ा कारखाना थ क भोंडारण टैंक ों की अखोंडता परीक्षण करता है? 

मुূ आवʴकताएँ - प्रदूषण र कथाम, खतरनाक और सोंभालवत खतरनाक पदाथा  

7.1 
क्ा ˕ानीर् कानून के अनुसार कारखाने क  साइट पर मौजूद खतरनाक पदाथों के लिए िाइसेंस, परलमट र्ा 
आलिकाररक अनुबोंि रखने की आवʴकता है? 

7.2 र्लद हाँ, त  क्ा परलमट, िाइसेंस र्ा आलिकाररक अनुबोंि ˕ानीर् कानून के अनुसार वैि पाए गए हैं? 

7.3 क्ा कारखाने में रासार्लनक प्रबोंिन के प्रभारी के रूप में एक अनुभवी/र् ৓ प्रबोंिक क  नालमत लकर्ा गर्ा है? 

7.4 

क्ा कारखाना लनɻलिस्थखत बुलनर्ादी जानकारी के साथ एक लवʷसनीर् और सोंपूणा रासार्लनक सूची बनाए रखता है: 

उपर् ग का के्षत्र, रासार्लनक नाम, रासार्लनक घटक ों के CAS नोंबर, रासार्लनक आपूलताकताा, MSDS/SDS की 
उपिɩता और सोंिहीत मात्राएँ? 
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7.5 क्ा रासार्लनक सूची क  लनर्लमत रूप से अȨतन लकर्ा जाता है? 

7.6 क्ा कारखाने ने MSDS/SDS की वैिता की लनगरानी के लिए क ई प्रणािी िागू की है? 

7.7 
क्ा MSDS/SDS ˕ानीर् भाषा में उपिɩ हैं और उन के्षत्र ों के सभी श्रलमक ों के लिए सुिभ हैं जहाँ रसार्न ों का उपर् ग 

और भोंडारण लकर्ा जाता है? 

7.8 
क्ा कारखाना ऑन-साइट उपर् ग और भोंडारण लकए जाने वािे सभी रसार्न ों के MSDS/SDS का पूणा (16 अनुभाग) 

मूि सोंˋरण रखता है? 

7.9 क्ा कारखाना साइट पर सोंिहीत सभी रासार्लनक कों टेनर ों में GHS आवʴकताओों के अनुरूप मूि िेबि रखता है? 

7.10 
क्ा खतरनाक पदाथा अिग समलपात भोंडारण बोंद के्षत्र(ओों) में सुरलक्षत, आलश्रत, ˢৢ और अৢी तरह हवादार रखे 

जाते हैं, साथ ही उपरु्क्त तापमान बनाए रखा जाता है?  

7.11 क्ा असोंगत रसार्न ों क  उलचत रूप से पृथक लकर्ा गर्ा है? 

7.12 क्ा रासार्लनक भोंडारण के्षत्र में केवि अलिकृत कमाचाररर् ों की ही पहँुच सीलमत है? 

7.13 
क्ा कारखाना भोंडारण के्षत्र ों और उȋादन के्षत्र ों में उलचत उपार् ों के साथ रासार्लनक ररसाव र्ा ररसाव के ज स्थखम क  
र कता है?  

िागू की गई प्रथाएँ 

7.14 
क्ा कारखाने में उलचत रासार्लनक प्रबोंिन के लिए रासार्लनक हैंडलिोंग और भोंडारण प्रलिर्ाएों  दˑावेजीकृत और 

िागू की गई हैं? 

7.15 
क्ा कारखाना खतरनाक पदाथों के प्रबोंिन और उपर् ग के सोंबोंि में सोंबोंलित श्रलमक ों के लिए प्रलशक्षण आर् लजत 

करता है? 

7.16 क्ा प्रलशक्षण ˕ानीर् कानून के अनुसार लनर्लमत रूप से आर् लजत लकए जाते हैं? 

7.17 क्ा कारखाना लकसी कानूनी रूप से लनलषȠ रसार्न का उपर् ग करता है? 

7.18 क्ा कारखाना लकसी भी कानूनी रूप से लनलषȠ उȋादन प्रलिर्ा से मुक्त है ज  वतामान में उपर् ग में ह ? 

उɄत आवʴकताएँ͡ 

7.19 
क्ा कारखाने के पास ऑन-साइट उपर् ग लकए जाने वािे खतरनाक पदाथों क  समाɑ करने र्ा कम करने के सोंबोंि 

में िশ और कार्ार् जनाएँ हैं? 

7.20 
क्ा कारखाने के पास अपने रासार्लनक आपूलताकतााओों से MRSL का पािन करने का अनुर ि करने की क ई प्रलिर्ा 
है?  

7.21 
क्ा कारखाने के पास, साइट पर प्राɑ प्रȑेक रासार्लनक उȋाद/फॉमूािेशन के लिए, MRSL के अनुपािन की 
लनगरानी करने की क ई प्रणािी है? 

अȯार् 8. आपातकािीन प्रलतलिर्ा प्रबोंिन 

˕ानीर् कानून ों पर जानकारी 
क्ा कारखाने क  अपनी आपातकािीन प्रलतलिर्ा र् जना लवकलसत र्ा समीक्षा करने के लिए ˕ानीर् समुदार् ों और 

आपातकािीन सेवाओों से सोंपका  करना आवʴक है?  

मुূ आवʴकताएँ - आपातकािीन प्रलतलिर्ा प्रबोंिन 

8.1 
क्ा कारखाने क  लकसी भी बडे हादसे की सूचना अलिकाररर् ों क  देने के लिए परलमट, िाइसेंस र्ा आलिकाररक 

अनुबोंि रखने की आवʴकता है? 

8.2 र्लद हाँ, त  क्ा आवʴक परलमट, िाइसेंस र्ा आलिकाररक अनुबोंि वैि पाए गए हैं? 
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8.3 
क्ा कारखाने ने पर्ाावरण से सोंबोंलित आपातकािीन स्थ˕लतर् ों के सभी सोंभालवत कारण ों की पहचान की है और उनका 
दˑावेजीकरण लकर्ा है तथा ज स्थखम के ˑर ों का आकिन लकर्ा है?  

8.4 
क्ा कारखाने के पास रासार्लनक ररसाव की घटनाओों की स्थ˕लत में आपातकािीन प्रलतलिर्ा र् जना र्ा प्रलिर्ा 
उपिɩ है?  

8.5 क्ा कारखाना रासार्लनक ररसाव की घटनाओों के लिए मॉक लडर ि आर् लजत करता है? 

8.6 
क्ा रासार्लनक ररसाव घटना के मॉक लडर ि लनर्लमत रूप से आर् लजत लकए जाते हैं (र्लद कानून Ȫारा पररभालषत नही ों 
है, त  कम से कम साि में एक बार)? 

8.7 
क्ा रासार्लनक ररसाव की घटना के मॉक लडर ि का दˑावेजीकरण कम से कम लनɻलिस्थखत के साथ लकर्ा जाता है: 

तारीख, प्रलतभालगर् ों की सोंূा, की गई कारावाइर् ों का लववरण और ररसाव क  साफ करने में िगा समर्? 

8.8 
क्ा फैक्ट्र ी उन सभी ˕ान ों पर जहाँ रसार्न उपर् ग और भोंडारण लकर्ा जाता है, उपरु्क्त आपातकािीन प्रलतलिर्ा 
उपकरण और सामिी प्रदान करती है? 

8.9 क्ा कारखाने के पास आग की घटनाओों की स्थ˕लत में आपातकािीन प्रलतलिर्ा र् जना र्ा प्रलिर्ा उपिɩ है?  

8.10 क्ा कारखाने के पास ETP के लिए क ई आपातकािीन प्रलिर्ा है?   

8.11 
क्ा कारखाने ने कानून के अनुसार प्रभालवत ह  सकने वािे पक्ष ों क  आपातकािीन प्रलतलिर्ा र् जना की जानकारी दी 
है?  

अȯार् 9. उपद्रव और लशकार्त लनवारण तोंत्र 

अȯार् 9 का मूʞाोंकन लवशेष रूप से उɄत आवʴकताओों के रूप में लकर्ा जाता है͡ 

9.1 क्ा पड लसर् ों से लशकार्तें एकत्र करने के लिए क ई प्रभावी लशकार्त लनवारण तोंत्र मौजूद है? 

9.2 क्ा सभी लशकार्त ों क  ठीक से दˑावेजीकृत लकर्ा गर्ा है? 

श र सोंबोंिी ʩविान 

9.3 क्ा फैक्ट्र ी क  पड लसर् ों से श र सोंबोंिी क ई लशकार्तें प्राɑ हुई हैं? 

9.4 
क्ा कारखाने ने पड लसर् ों के लिए भलवˈ में श र सोंबोंिी ʩविान ों से बचने हेतु सुिाराȏक कारावाई िागू की है, र्ा 
िागू करने की र् जना बना रहा है? 

9.5 क्ा कारखाना पड लसर् ों पर श र ʩविान सुिार कार्ार् जना की प्रभावशीिता का प्रमाण प्रदान कर सकता है? 

गोंि सोंबोंिी ʩविान 

9.6 क्ा फैक्ट्र ी क  पड लसर् ों से गोंि सोंबोंिी असुलविाओों के सोंबोंि में क ई लशकार्तें प्राɑ हुई हैं? 

9.7 
क्ा कारखाने ने पड लसर् ों के लिए भलवˈ में गोंि सोंबोंिी ʩविान ों से बचने हेतु सुिाराȏक कारावाई िागू की है, र्ा 
िागू करने की र् जना बना रहा है? 

9.8 क्ा फैक्ट्र ी पड लसर् ों पर गोंि ʩविान ों के सुिाराȏक कार्ा र् जना की प्रभावशीिता का प्रमाण प्रदान कर सकती है? 

प्रकाश सोंबोंिी ʩविान 

9.9 क्ा फैक्ट्र ी रात के समर् (रालत्र 11:00 बजे से सुबह 04:00 बजे तक) अपने बाहरी के्षत्र ों क  प्रकालशत करती है? 

9.10 क्ा फैक्ट्र ी लकसी आवासीर् के्षत्र के पास स्थ˕त है? 

9.11 क्ा फैक्ट्र ी क  पड लसर् ों से प्रकाश प्रदूषण के सोंबोंि में क ई लशकार्तें लमिी हैं? 

9.12 
क्ा फैक्ट्र ी ने पड लसर् ों के लिए भलवˈ में प्रकाश प्रदूषण से बचने हेतु सुिाराȏक कारावाई पहिे ही िागू कर दी है, र्ा 
िागू करने की र् जना बना रही है? 
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9.13 
क्ा फैक्ट्र ी पड लसर् ों पर प्रकाश सोंबोंिी ʩविान ों के सुिाराȏक कार्ार् जना की प्रभावशीिता का प्रमाण प्रदान कर 

सकती है? 

िूि सोंबोंिी ʩविान 

9.14 क्ा फैक्ट्र ी लकसी भी बाहरी िूि स्र त से मुक्त है? 

9.15 क्ा कारखाना लकसी आवासीर् के्षत्र के पास स्थ˕त है? 

9.16 क्ा कारखाने क  पड लसर् ों से िूि प्रदूषण के सोंबोंि में क ई लशकार्त लमिी है? 

9.17 
क्ा फैक्ट्र ी ने पड लसर् ों के लिए भलवˈ में िूि प्रदूषण से बचने हेतु सुिाराȏक कारावाई पहिे ही िागू कर दी है, र्ा 
िागू करने की र् जना बना रही है? 

9.18 
क्ा कारखाना पड लसर् ों पर िूि सोंबोंिी ʩविान ों के सुिाराȏक कार्ार् जना की प्रभावशीिता का प्रमाण प्रदान कर 

सकता है? 

अɊ ʩविान 

9.19 क्ा कारखाने क  लकसी अɊ प्रकार की असुलविाओों के सोंबोंि में लशकार्तें प्राɑ हुईों? (कृपर्ा लनलदाʼ करें ) 

अȯार् 10. जैव लवलविता और भूलम सोंरक्षण 

मुূ आवʴकताएँ - जैव लवलविता और भूलम सोंरक्षण 

10.1 
क्ा फैक्ट्र ी क  जैव लवलविता, भूलम उपर् ग और सोंरक्षण सोंबोंिी कानूनी आवʴकताओों का पािन करना आवʴक 

है? 

10.2 र्लद हाँ, त  क्ा परलमट, िाइसेंस र्ा आलिकाररक प्रालिकरण वैि पाए गए हैं? 

10.3 क्ा साइट पर हाि ही में क ई लनमााण सोंश िन हुए हैं?" (<18 महीने) 

10.4 क्ा कारखाने के पास इन सोंश िन ों के लिए परलमट, िाइसेंस र्ा आलिकाररक प्रालिकरण हैं? 

10.5 क्ा इन सोंश िन ों के पररणामˢरूप उस भूभाग क  कृलत्रम बनार्ा गर्ा ज  पहिे कृलत्रम नही ों था? 

10.6 
क्ा इस भूभाग के कृलत्रमकरण पर लवचार करने से पहिे "बचें-घटाएँ-क्षलतपूलता करें " की प्रलिर्ा का उलचत रूप से 

पािन लकर्ा गर्ा है? 

उɄत आवʴकताएँ 

10.7 क्ा फैक्ट्र ी अपनी खरीद पर जैव लवलविता प्रभाव मानदोंड िागू करती है? 

10.8 क्ा कमाचाररर् ों क  लनर्लमत रूप से कारखाने के जैव लवलविता पर प्रभाव ों के बारे में सोंवेदनशीि बनार्ा जाता है? 

10.9 क्ा माि पररवहन Ȫारा आिामक प्रजालतर् ों के फैिाव के बारे में सोंबोंलित कमाचाररर् ों क  जागरूक लकर्ा जाता है? 

10.10 
क्ा कारखाने ने आसपास के सोंरलक्षत के्षत्र ों, उৡ जैव लवलविता मूʞ वािे के्षत्र ों और सोंरलक्षत प्रजालतर् ों की पहचान की 
है? 

10.11 क्ा कारखाने ने जैव लवलविता प्रभाव ों क  कम करने के िশ लनिााररत लकए हैं? 

10.12 र्लद हाँ, त  क्ा उन िশ ों की उलचत रूप से लनगरानी की जाती है और लनर्लमत रूप से समार् लजत की जाती है? 

10.13 
क्ा कारखाने ने पास की जैव लवलविता पर प्रभाव कम करने के लिए श र और प्रकाश प्रदूषण क  कम करने की नीलत 

िागू की है? 

 

पररलशि 4: शब्दयविी  
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लशक्षुतय / प्रलशक्षुतय 

कयर्ाक्रम 

र्ह अप्रेंलटस ों की भती और र जगार की शतों क  सोंदलभात करता है, अथाात् र्लद अप्रेंलटसलशप 

र् जना कानूनी है, कार्ा घोंटे, अनुबोंि, कार्ा का प्रकार, लशक्षक की देखरेख आलद͡ 

अप्रेंलटस/टर ेनी 18 वषा से अलिक आरु् के ह  सकते हैं͡ 
  

बचयव-घटयएूँ -
क्षलतपूलता अनुक्रम 

पर्ाावरणीर् प्रभाव ों के प्रबोंिन के लिए रणनीलत͡ सबसे पहिे, जहाँ भी सोंभव ह  नकाराȏक 

प्रभाव ों से बचें͡ दूसरे, उन प्रभाव ों क  कम करें  लजɎें टािा नही ों जा सकता͡ अोंत में, 
पुन˕ाापना र्ा मुआवजा जैसी कारावाइर् ों के माȯम से शेष प्रभाव ों की भरपाई करें , लजसका 
िশ समि स्थ˕रता है͡   

बैक-अप उपठेकेियर 

आईसीएस पररभाषाओों के अनुसार और आईसीएस उपकरण ों के कार्ााɋर्न के लिए:  

▪ "ठेकेदार" वे कमाचारी हैं लजनका प्राथलमक कार्ा ˕ि ऑलडट लकर्ा गर्ा ˕ि है͡ 

इसलिए ठेकेदार ों क  उनकी नौकरी की स्थ˕लत से ˢतोंत्र रूप से पररभालषत लकर्ा 
गर्ा है͡  

▪ "उप-ठेकेदार" वे कमाचारी हैं ज  साइट पर केवि अ˕ार्ी रूप से मौजूद ह ते हैं र्ा 
साइट पर मौजूद नही ों ह ते हैं͡  

उस ऑलडट की गई फैक्ट्र ी Ȫारा लनरु्क्त कों पनी(र्ाँ) ज  र्ा त  उȋादन प्रलिर्ा(ओों) र्ा उन 

खरीद आदेश ों क  पूरी तरह र्ा आोंलशक रूप से सोंभािती हैं, लजɎें फैक्ट्र ी पररसर के भीतर 

ही सोंभािा जाना चालहए͡  

ऑलडट की गई फैक्ट्र ी Ȫारा लनरु्क्त कों पनी(र्ाँ) ज  फैक्ट्र ी प्र ़िाइि में घ लषत उȋादन 

प्रलिर्ा(ओों) र्ा खरीद आदेश ों क , लजɎें फैक्ट्र ी पररसर के भीतर सोंभािा जाना है, पूरी तरह 

र्ा आोंलशक रूप से अपने हाथ में िेती हैं͡ 

बैक-अप उप-ठेकेदार द  शे्रलणर् ों में लवभालजत हैं: 
- प्रलिर्ा उपठेकेदार: वे उपठेकेदार ज  उȋादन प्रलिर्ा(ओों) के कुछ लहˣ ों क  सोंभािने में 
शालमि ह ते हैं͡ उदाहरण के लिए, व˓ उȨ ग में: स्थ˙लनोंग, डाईइोंग, लप्रोंलटोंग, कढ़ाई, 

पैकेलजोंग, आलद͡ 

- क्षमता उपठेकेदार: वे उपठेकेदार लजनका उपर् ग ऑलडट की गई फैक्ट्र ी Ȫारा उȋादन र्ा 
खरीद आदेश ों के अलिशेष क  आवोंलटत करने के लिए लकर्ा जाता है (ज  पहिे ऑलडट की 
गई फैक्ट्र ी क  आवोंलटत लकए गए थे)͡ 

घटक उȋादक ों क  कारखाने के आपूलताकताा माना जाएगा͡ उदाहरण के लिए, इस प्रकार के 

घटक ों की आपूलता करने के लिए कारखाने Ȫारा लनरु्क्त कों पनी(र् ों) क  आपूलताकताा के रूप 

में पहचाना जाना चालहए (र्ह सूची सोंपूणा नही ों है): िागा, गȅे के लडɬे, टैग, िेबि, कपडा, 
लज़पर, बटन, अˑर, पॉिीबैग, अˑर… जब तक आईसीएस सद˟ Ȫारा अिग तरह से 

लनलदाʼ न लकर्ा जाए, कारखाने के आपूलताकतााओों क  उप-अनुबोंि से सोंबोंलित प्रʲ ों के दार्रे 

में शालमि नही ों लकर्ा जाना चालहए͡ 
  

सवोत्तम अभ्ययस 

एक सवोȅम अɷास वह मुȞा है लजसे िेखा परीक्षक उस के्षत्रीर् मानक ों और िागू कानून से 

परे मानता है, लजनके आिार पर साइट का िेखा परीक्षा लकर्ा गर्ा था͡   

ररप टा में देखी गई लकसी भी सवोȅम अɷास क  भी उजागर लकर्ा जाना चालहए͡ सवोȅम 
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अɷास उन के्षत्र ों क  सोंदलभात करता है जहाँ साइट अलतररक्त िाभ प्रदान करके र्ा 
सम˟ाओों क  लवशेष रूप से प्रभावी तरीके से प्रबोंलित करके आवʴकताओों से अलिक कर 

रही है͡ 

ि क भोंडयरण टैंक 
र्ह शɨ कारखाने में तरि पदाथा रखने वािे बडे आकार के कों टेनर ों क  कवर करता है͡ 

लचत्र ज डे जाने हैं͡  
  

बयि िेखभयि 

कयरखयनय 
कारखाने में गैर-कार्ारत बৡ ों के लिए लनलदाʼ क ई भी कक्ष͡ 

  

बच्चय 

ILO कɋेंशन 182 के अनुसार, र्ह शɨ 18 वषा से कम आरु् के सभी ʩस्थक्तर् ों पर िागू ह ता 
है͡ रु्वा श्रलमक अभी भी बৡे ह ते हैं, िेलकन ˕ानीर् कानून के अनुसार उɎें 15 से 18 वषा 
की आरु् में काम करने की अनुमलत दी जा सकती है͡  

  

बयि श्म 

बाि श्रम में बৡ ों Ȫारा लकर्ा गर्ा वह कार्ा शालमि है ज  आलथाक रूप से श षणकारी ह , र्ा 
ज  खतरनाक ह , र्ा ज  बৡे की लशक्षा में बािा डािे, र्ा ज  बৡे के ˢा˖ र्ा शारीररक, 

मानलसक, आȯास्थȏक, नैलतक, र्ा सामालजक लवकास के लिए हालनकारक ह ͡ 
  

वगीकरण 
कानूनी पररभाषा के अनुसार श्रलमक की स्थ˕लत͡ वगीकरण के उदाहरण हैं: वेतनभ गी, प्रलत 

घोंटा, ओवरटाइम से मुक्त, प्रलशकु्ष, लशकु्ष, अ˕ार्ी, अोंशकालिक, और इोंटना͡  
  

सयमूलहक सौिेबयजी 

सामूलहक सौदेबाजी से ताȋर्ा एक ˢैस्थৢक प्रलिर्ा र्ा गलतलवलि से है लजसके माȯम से 

कमाचारी और कामगार अपने सोंबोंि ों पर, लवशेष रूप से काम के लनर्म ों और शतों तथा 
लनर् क्ताओों, कामगार ों और उनके सोंगठन ों के बीच सोंबोंि ों के लवलनर्मन पर चचाा और 

बातचीत करते हैं͡ सामूलहक सौदेबाजी में प्रलतभागी ˢर्ों लनर् क्ता र्ा उनके सोंगठन, और 

टर ेड रू्लनर्न र्ा, उनकी अनुपस्थ˕लत में, कामगार ों Ȫारा ˢतोंत्र रूप से नालमत प्रलतलनलि ह ते 

हैं͡ 
  

सयझय अपलशि जि 

उपचयर सोंर्ोंत्र (CETP) 

ETP की पररभाषा देखें͡ "साझा" ETP र्ह इोंलगत करता है लक ETP का उपर् ग लवलभɄ 

औȨ लगक इकाइर् ों से अपलशʼ जि के प्रवाह क  इक਄ा करने और उसका उपचार करने के 

लिए लकर्ा जाता है͡ इसका उȞेʴ मुূ रूप से छ टे पैमाने की औȨ लगक इकाइर् ों के एक 

समूह के लिए सामूलहक प्रर्ास के माȯम से अपलशʼ प्रवाह का उपचार करना है͡ 
  

ग पनीर् लशकयर्त 

प्रलक्रर्य 

लशकार्त क  सीिे लशकार्त करने वािे ʩस्थक्त से ज डना सोंभव नही ों है क् ोंलक सोंचार का 
तरीका ʩस्थक्त की पहचान करने की अनुमलत नही ों देता है, जैसे लक, तृतीर्-पक्ष हॉटिाइन, 

लनगरानी के लबना डर ॉप बॉস, एक लवʷसनीर् ʩस्थक्त ज  ग पनीर्ता बनाए रखने के लिए 

लजʃेदार है͡ गुमनाम लशकार्त ों के जवाब ऐसे ˕ान ों पर प ː लकए जाने चालहए जहाँ सभी 
कमाचारी उɎें देख सकें ͡ 

  

ठेकेियर 

ICS पररभाषाओों के अनुसार और ICS उपकरण ों के कार्ााɋर्न के लिए:  

▪ "ठेकेदार" वे कमाचारी हैं लजनका प्राथलमक कार्ा ˕ि ऑलडट लकर्ा गर्ा ˕ि है͡ 

इसलिए ठेकेदार ों क  उनकी नौकरी की स्थ˕लत से ˢतोंत्र रूप से पररभालषत लकर्ा 
गर्ा है͡  
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▪ "उप-ठेकेदार" वे कमाचारी हैं ज  साइट पर केवि अ˕ार्ी रूप से मौजूद ह ते हैं र्ा 
साइट पर मौजूद नही ों ह ते हैं͡ 

एक इकाई (जैसे, ʩस्थक्त, कों पनी) लजसे क ई सुलविा लकसी सेवा र्ा काम क  पूरा करने के 

लिए प्रȑक्ष र जगार सोंबोंि ˕ालपत लकए लबना काम पर रखती है͡ एक ठेकेदार सुलविा का 
प्रȑक्ष कमाचारी नही ों ह ता है͡ ठेकेदार ों के उदाहरण हैं अनुबोंलित इिेक्ट्र ीलशर्न, रखरखाव, 

कैं टीन, सफाई और सुरक्षा कमी, लजɎें ʩस्थक्तर् ों के रूप में र्ा लकसी कों पनी के माȯम से 

अनुबोंलित लकर्ा जा सकता है͡ 

ठेकेदार ों में अ˕ार्ी एजेंसी र जगार भी शालमि ह  सकता है, जहाँ एक श्रलमक क  अ˕ार्ी 
कार्ा एजेंसी Ȫारा लनर् लजत लकर्ा जाता है और लफर उसे कारखाने में (और उसकी देखरेख 

में) अपना काम करने के लिए काम पर रखा जाता है͡ अ˕ार्ी एजेंसी श्रलमक और कारखाने 

के बीच क ई प्रȑक्ष र जगार सोंबोंि नही ों माना जाता है, हािाोंलक कारखाने की अ˕ार्ी एजेंसी 
श्रलमक के प्रलत कानूनी दालर्ȕ ह ते हैं, लवशेष रूप से ˢा˖ और सुरक्षा के सोंबोंि में͡ 

सोंबोंलित श्रम अनुबोंि सीलमत र्ा अलनलदाʼ अवलि का ह ता है लजसमें लनरोंतरता की क ई गारोंटी 
नही ों ह ती है͡ 

कटौलतर्यूँ 
वेतन से घटाई गई रालश, कमाचारी की कमाई की सकि रालश और उɎें वाˑव में प्राɑ ह ने 

वािी शुȠ रालश के बीच का अोंतर͡    
  

र जगयर में भेिभयव 
उन लवशेषताओों के कारण ि ग ों के साथ अिग र्ा कम अनुकूि ʩवहार करना ज  उनके 

र् ৓ता र्ा नौकरी की अोंतलनालहत आवʴकताओों से सोंबोंलित नही ों हैं͡ 
  

अपलशि जि (र्ह भी 

िेखें अपलशि जि) 

लकसी कारखाने, खेत, वालणस्थ৸क प्रलतʿान, र्ा घर से लकसी जि लनकार् जैसे नदी, झीि, र्ा 
िैगून, र्ा सीवर लसːम र्ा जिाशर् में बहने वािा तरि अपलशʼ͡ 

 
  

अपलशि जि उपचयर 

सोंर्ोंत्र (ईटीपी) 

र्ह उन प्रलिर्ाओों का वणान करता है लजनका उपर् ग उȨ ग ों Ȫारा एक अवाोंछनीर् उप-

उȋाद के रूप में उȋालदत गीिी प्रलिर्ाओों से लनकिने वािे औȨ लगक अपलशʼ जि के 

उपचार के लिए लकर्ा जाता है͡ उपचार के बाद, उपचाररत औȨ लगक अपलशʼ जि (र्ा 
अपदि) का पुन: उपर् ग लकर्ा जा सकता है र्ा इसे पर्ाावरण में लकसी सैलनटरी सीवर र्ा 
सतही जि में छ डा जा सकता है͡ 

  

बरयबर कयम के लिए 

बरयबर वेतन 

समान मूʞ के कार्ा के लिए समान वेतन का लसȠाोंत र्ह दशााता है लक पाररश्रलमक की दरें  
और प्रकार लकसी भी भेदभावपूणा आिार पर नही ों - ऊपर दी गई सूची देखें - बस्थʋ लकए गए 

कार्ा के वˑुलनʿ मूʞाोंकन पर आिाररत ह ने चालहए͡ पाररश्रलमक में असमानताएँ ज  लशक्षा 
के वषों और कार्ा अनुभव में अोंतर क  दशााती हैं, वे ˢीकार्ा हैं͡ 

  

आपयतकयिीन 

लनकयस 

लनकास Ȫार र्ा स्थखडकी लजसे लनकासी र् जना में आपातकािीन लनकास के रूप में पहचाना 
गर्ा है͡ 

  

आपयतकयिीन 

लनकयस मयगा 
लकसी भवन र्ा सोंरचना के लकसी भी लबोंदु से सावाजलनक मागा (र्ानी सभा लबोंदु) तक जाने का 
एक लनरोंतर और अवर िरलहत मागा͡ 

 
  

आपयतकयिीन 

लनकयस सील़िर्यूँ 
इमारत से लनकासी के लिए उपर् ग की जाने वािी सीलढ़र्ाँ, लनकासी र् जना के अनुसार͡ 
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आपयतकयिीन 

लनकयस स्थखड़की 
लनʺासन र् जना में आपातकािीन लनकास के रूप में पहचानी गई स्थखडलकर्ाँ͡ 

  

वयरु् में उत्सजान 

वारु् में उȖजान के तीन मुূ स्र त हैं: 
1) लबोंदु स्र त उȖजान: स्थ˕र और पहचाने जा सकने वािे स्र त ों से लनकिने वािा उȖजान, 

जैसे लक जनरेटर के ːैक से लनकिने वािा उȖजान (वारु्मोंडि में एकि लबोंदु स्र त - वेंट र्ा 
ːैक के माȯम से उȖलजात); 

2) भग डा उȖजान: भग डा स्र त वारु् उȖजान का ताȋर्ा ऐसे उȖजान से है ज  एक लवलशʼ 

लनवाहन लबोंदु तक सीलमत नही ों ह ते, बस्थʋ एक बडे के्षत्र में ˕ालनक रूप से लवतररत ह ते हैं͡ रे् 

उन सोंचािन ों से उȋɄ ह ते हैं जहाँ उȖजान क  पकडकर लकसी ːैक से नही ों लनकािा 
जाता͡  

3) म बाइि स्र त उȖजान: वाहन ों से उȖजान; अɊ दहन प्रलिर्ाओों की तरह, वाहन ों से 

उȖजान में CO, NOx, SO2, PM और VOCs शालमि हैं͡  
  

र ज़गयर की शतें 
वे शतें लजन पर लनर् क्ता और कमाचारी लकसी नौकरी के लिए सहमत ह ते हैं͡ र जगार की 
शतों में वेतन, िाभ, काम के घोंटे, नौकरी की लजʃेदाररर्ाँ, और पररवीक्षा अवलि शालमि हैं͡ 

  

पर्यावरण 

वे पररवेश लजसमें क ई सोंगठन कार्ा करता है, लजसमें वारु्, जि, भूलम, प्राकृलतक सोंसािन, 

वन˙लत, जीव-जोंतु, मानव और उनके पार˙ररक सोंबोंि शालमि हैं͡  

लटɔणी 1: पररवेश एक सोंगठन के भीतर से ˕ानीर्, के्षत्रीर् और वैलʷक प्रणािी तक फैिा ह  
सकता है͡ 

लटɔणी 2: पररवेश क  जैव लवलविता, पाररस्थ˕लतक तोंत्र, जिवारु् र्ा अɊ लवशेषताओों के 

सोंदभा में वलणात लकर्ा जा सकता है͡ 

(ISO 14001:2015 पररभाषा) 
  

पर्यावरणीर् पहिू 

सोंगठन की गलतलवलिर् ों, उȋाद ों र्ा सेवाओों का वह तȕ ज  पर्ाावरण के साथ पर˙र लिर्ा 
करता है र्ा कर सकता है͡ 

लटɔणी 1: एक पर्ाावरणीर् पहिू पर्ाावरणीर् प्रभाव(ओों) का कारण बन सकता है͡ एक 

महȕपूणा पर्ाावरणीर् पहिू वह है लजसके एक र्ा अलिक महȕपूणा पर्ाावरणीर् प्रभाव(ओों) 

हैं र्ा ह  सकते हैं͡ 

लटɔणी 2: महȕपूणा पर्ाावरणीर् पहिुओों का लनिाारण सोंगठन Ȫारा एक र्ा अलिक मानदोंड ों 
क  िागू करके लकर्ा जाता है͡ 

(ISO 14001:2015 पररभाषा) 
 

  

पर्यावरण सलमलत 

एक समूह लजʃेदार कमाचाररर् ों का ह ता है लजɎें सोंगठन के पर्ाावरणीर् मूʞ ों, गलतलवलिर् ों 
और रणनीलतर् ों के बारे में लनणार् िेने के लिए चुना र्ा लनवाालचत लकर्ा जाता है͡ कमाचारी 
पदानुिम के लवलभɄ ˑर ों (प्रबोंिक, प्रमुख कमाचारी और अɊ कमाचारी) से ह  सकते हैं͡ 

 
  

पर्यावरणीर् प्रभयव 

पर्ाावरण में पररवतान, चाहे वह प्रलतकूि ह  र्ा िाभकारी, ज  पूरी तरह र्ा आोंलशक रूप से 

लकसी सोंगठन के पर्ाावरणीर् पहिुओों के पररणामˢरूप ह ता है (ISO 14001:2015 

पररभाषा)͡ 
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पर्यावरण प्रबोंिन 

प्रणयिी (ईएमएस) 

ईएमएस (EMS) प्रथाओों और प्रलिर्ाओों का एक सेट है ज  सोंगठन ों क  उनके उȋाद ों, 
सेवाओों और गलतलवलिर् ों के कारण ह ने वािे पर्ाावरणीर् प्रभाव ों का प्रबोंिन करने और 

पर्ाावरणीर् प्रदशान में सुिार करने में मदद करता है͡ एक पर्ाावरण प्रबोंिन प्रणािी 
पर्ाावरण प्रबोंिन के लिए सोंरचना प्रदान करती है और इसमें प्रलशक्षण, ररकॉडा  प्रबोंिन, 

लनरीक्षण, उȞेʴ और नीलतर्ाों जैसे के्षत्र शालमि ह ते हैं͡ 
  

पर्यावरण प्रबोंिक 

पर्ाावरण प्रबोंिन प्रणािी (ईएमएस) के कार्ााɋर्न की समि लजʃेदारी लनभाने के लिए 

लनरु्क्त प्रबोंिन का एक सद˟͡ इसका मतिब र्ह नही ों है लक र्ह ʩस्थक्त पर्ाावरणीर् मुȞ ों से 

सोंबोंलित हर एक कार्ा का प्रभारी है, बस्थʋ उसे र्ह सुलनलʮत करने की आवʴकता है लक 

प्रणािी ठीक से काम कर रही है और लवशेष रूप से, इस ʩस्थक्त की द  महȕपूणा 
लजʃेदाररर्ाँ हैं:  
1) शीषा प्रबोंिन क  ईएमएस के कार्ााɋर्न की स्थ˕लत के बारे में सोंवाद करना और ररप टा 
करना;  
2) प्रबोंिन के अɊ सद˟ ों और अिीन˕ ों के साथ ईएमएस के कार्ााɋर्न का समɋर् 

करना͡  
  

पर्यावरणीर् उदे्दश्य 
सोंगठन Ȫारा लनिााररत और उसकी पर्ाावरण नीलत (ISO 14001:2015 पररभाषा) के अनुरूप 

प्राɑ लकर्ा जाने वािा पररणाम͡ 
  

पर्यावरण नीलत 
पर्ाावरणीर् प्रदशान से सोंबोंलित लकसी सोंगठन के इरादे और लदशा, जैसा लक इसके शीषा 
प्रबोंिन Ȫारा औपचाररक रूप से ʩक्त लकर्ा गर्ा है (ISO 14001:2015 पररभाषा)͡  

  

कयरखयनय प्र फयइि 

ऑलडट कों पनी क  ऑलडट की तैर्ारी के लिए आवʴक डेटा के साथ, ऑलडट से पहिे फैक्ट्र ी 
Ȫारा भरा गर्ा प्रʲाविी͡ फैक्ट्र ी प्र ़िाइि में कार्ाबि प्र ़िाइि, फैक्ट्र ी का आकार, उȋादन 

प्रलिर्ाएों  आलद जैसे डेटा शालमि ह ते हैं͡ 
  

नकिीकरण 

˕ानीर् कानून ों, अोंतराा र̓ ीर् मानक ों र्ा िाहक के आचार सोंलहता के अनुपािन में प्रतीत ह ने 

के लिए ि खा देने के इरादे से दˑावेज़ बनाने, अनुकूलित करने र्ा उनकी नकि करने की 
प्रलिर्ा͡ उदाहरण के लिए, जािी ʩवसार् िाइसेंस͡ 

  

सोंघ बनयने की 

स्वतोंत्रतय 

सोंघ बनाने की ˢतोंत्रता का अथा है लनर् क्ताओों और श्रलमक ों के इस अलिकार का सʃान 

करना लक वे बाहरी हˑके्षप र्ा लनगरानी से मुक्त ह कर, ˢतोंत्र रूप से और ˢेৢा से अपनी 
पसोंद के सोंगठन ˕ालपत करें  और उसमें शालमि ह ो͡ं  

  

जीएचएस  

रसार्न ों के वगीकरण और िेबलिोंग की वैलʷक सुसोंगत प्रणािी (GHS) सोंरु्क्त रा र̓  Ȫारा 
लवकलसत एक प्रणािी है ज  लवʷ ˑर पर रसार्न ों के वगीकरण और िेबलिोंग क  मानकीकृत 

और सुसोंगत बनाने के लिए है͡  
  

ग्रीनहयउस गैसें 
(जीएचजी) 

िीनहाउस गैसें (जीएचजी) पृțी के वारु्मोंडि में मौजूद वे गैसें हैं ज  पृțी से लनकिने वािे 

कुछ लवलकरण क  अवश लषत/फँसा िेती हैं, लजससे वारु्मोंडि गमा ह  जाता है (लजसे 

'िीनहाउस प्रभाव' कहा जाता है)͡ र्ह प्रलिर्ा पृțी के मौसम में बदिाव का मुূ कारण है, 

लजसे 'जिवारु् पररवतान' कहा जाता है͡ मुূ जीएचजी (GHGs) हैं: ईोंिन के जिने से काबान 

डाइऑসाइड (CO2), कृलष और िैंडलफि ˕ि ों से मीथेन (CH4), उवारक उȋादन और 
  



 

कारखान ों के लिए हैंडबुक 

आईसीएस पर्ाावरणीर् आवʴकताएँ 

   

 

 

36 

 

लवषर्-सूची 

अवियरणय ICS पररभाषा 
  

उपर् ग से जुडी नाइटर  जन डाइऑসाइड (N2O) और ɢ र रु्क्त (F) गैसें, जैसे लक 

रेलफ्जरेंट͡ ऊजाा के उपर् ग का सबसे महȕपूणा पर्ाावरणीर् प्रभाव जीएचजी (GHGs) का 
उȋादन है͡ (स्र त: जीएससीपी पर्ाावरणीर् कार्ााɋर्न लदशालनदेश) 

लशकयर्त लकसी ऐसी चीज़ के बारे में लशकार्त का एक बर्ान लजसे गित र्ा अनुलचत माना जाता है 
  

लशकयर्त प्रलक्रर्य 
लशकार्त ों क  ˢीकार करने, उनका मूʞाोंकन करने और समािान करने का औपचाररक 

तरीका͡  
  

खतरनयक 

पियिा/सयमग्री 

खतरनाक पदाथा: वे पदाथा हैं ज  अपनी भौलतक और/र्ा रासार्लनक लवशेषताओों के कारण 

सोंपलȅ, पर्ाावरण र्ा मानव ˢा˖ के लिए अȑलिक ज स्थखम प्रˑुत करते हैं͡ पदाथों 
(लमश्रण ों और घ ि ों सलहत) क  उनके Ȫारा प्रˑुत खतरे के अनुसार, इस प्रकार वगीकृत 

लकर्ा जा सकता है: ৹िनशीि, क्षर्कारी, लवषैिा, लव˛ टक, आलद͡ (स्र त: IFC खतरनाक 

पदाथा प्रबोंिन लदशालनदेश)͡ 
  

गरहकमी 
ह मवका र वह ʩस्थक्त है ज  एक लनलʮत दर पर (प्रलत इकाई के लहसाब से भी ह  सकता है) 

कारखाने के लिए अपने घर पर काम करता है और कारखाना प्रदान लकए गए उȋाद र्ा सेवा 
का अोंलतम उपभ क्ता नही ों है͡ 

  

अोंिरूनी वयरु् 

गुणवत्तय 

र्ह भवन ों और सोंरचनाओों के अोंदर और आसपास की वारु् गुणवȅा क  सोंदलभात करता है, 

लवशेष रूप से जैसा लक र्ह भवन के लनवालसर् ों के ˢा˖ और आराम से सोंबोंलित है͡ इनड र 

वारु् गुणवȅा में अस्थ˕र उȖजान, कलणकीर् पदाथा, VOCs, गैस... शालमि हैं͡ 
  

औद्य लगक अपलशि 

गैस उपचयर 

औȨ लगक उȖजान िाराओों से कण ों (जैसे िूि) और/र्ा गैस ों क  कम करने र्ा खȏ करने के 

लिए लनर् लजत सभी तकनीकें ͡ इसका उȞेʴ वातावरण में उन पदाथों के उȖजान क  कम 

करना है ज  पर्ाावरण र्ा मानव ˢा˖ क  नुकसान पहुोंचा सकते हैं͡ उदाहरण: वेट ˌबर, 

साइक्ल न और मʐीसाइक्ल न, बैग लफʐर... 
  

अखोंडतय परीक्षण 

(ि क भोंडयरण टैंक 

के लिए) 

अखोंडता परीक्षण एक प्रलिर्ा है ज  तरि उȋाद ों क  सोंिहीत करने वािे एक थ क कों टेनर 

की अखोंडता क  सȑालपत करती है͡ इसका उȞेʴ र्ह जाोंचना है लक क्ा कों टेनर अৢी 
स्थ˕लत में है, पर्ााɑ मजबूत है, झटक ों का प्रलतर िी है, जोंग नही ों िगा है, आलद͡  

  

सोंबोंलित कमाचयररर् ों 
द्वयरय समझी जयने 

वयिी भयषय 

˕ानीर् भाषा र्ा श्रलमक ों Ȫारा ब िी जाने वािी ररप टा की गई भाषा(एँ)͡ 

  

अलिकयोंश श्लमक ों 
द्वयरय समझी जयने 

वयिी भयषय 

˕ानीर् भाषा र्ा ररप टा की गई भाषा(एँ) ज  50% से अलिक श्रलमक ों Ȫारा ब िी जाती हैं͡ 

  

कयनूनी रलजस्टर 

कानूनी रलजːर एक उपकरण है ज  कारखाने क  कानूनी दालर्ȕ ों के साथ अȨलतत रहने में 
मदद करता है और प्रȑेक कानूनी आवʴकता के लिए अपने अनुपािन प्रदशान और स्थ˕लत 

क  सटीक रूप से टर ैक करने में सहार्ता करता है͡  
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हेरफेर 

दˑावेज़ ों में अपने उȞेʴ की पूलता के लिए अनुलचत सािन ों का उपर् ग करके डेटा में हेरफेर 

करना͡ उदाहरण के लिए, अȑलिक काम के घोंट ों क  लछपाने के लिए समर् ररकॉडा  में 
हेरफेर करना͡  

  

प्रवयसी श्लमक 
उन आोंतररक और लवदेशी द न ों कमाचाररर् ों क  शालमि करें  ज  अपने मूि लनवास (देश में र्ा 
लवदेश में) से कार्ा˕ि पर एक नए लनवास में चिे गए हैं͡ 

  

लमश्ण 
एक लमश्रण द  र्ा अलिक पदाथों का लमश्रण र्ा घ ि ह ता है͡ अलिकाोंश रासार्लनक पदाथों 
के कानून के तहत, लमश्रण ों क  पदाथा नही ों माना जाता है͡   

MSDS (मैटेररर्ि 

सेफ्टी डेटय शीट) / 

SDS (सेफ्टी डेटय 

शीट) 

एक मटेररर्ि सेɝी डेटा शीट (MSDS) / सेɝी डेटा शीट (SDS) एक ऐसा दˑावेज़ है 

लजसमें सोंभालवत खतर ों (ˢा˖, आग, प्रलतलिर्ाशीिता और पर्ाावरणीर्) और रासार्लनक 

उȋाद के साथ सुरलक्षत रूप से काम करने के तरीके के बारे में जानकारी ह ती है͡ र्ह एक 

पूणा ˢा˖ और सुरक्षा कार्ािम के लवकास के लिए एक आवʴक प्रारों लभक लबोंदु है͡  

एमएसडीएस/एसडीएस का ˕ानीर् भाषा में अनुवाद लकर्ा जाना चालहए (कम से कम 

अनुभाग 1 - पहचान (पदाथा और आपूलताकताा), 2- खतरे की पहचान, 3- सोंघटन/घटक ों पर 

जानकारी, 4- प्राथलमक उपचार के उपार्, 5- अल্-लनर िी उपार्, 6- आकस्थ˝क ररसाव के 

उपार्, 7- हैंडलिोंग और भोंडारण, 8- एসप जर लनर्ोंत्रण/ʩस्थक्तगत सुरक्षा, का अनुवाद 

लकर्ा जाना चालहए)͡  

उȋादन में उपर् ग लकए जाने वािे रसार्न ों के लिए, MSDS/SDS पास में ही ह ना चालहए͡ 

कमाचारी क  र्ह जानना चालहए लक MSDS/SDS कहाँ लमिेगा और वह कुछ ही लमनट ों में उसे 

प्राɑ कर सके͡    

एमआरएसएि 

(लनमयातय प्रलतबोंलित 

पियिों की सूची) 

एमआरएसएि (MRSL) खतरनाक रसार्न ों की एक सूची है लजɎें कपडा, पररिान और जूता 
लनमााण में एक लनलʮत सीमा से नीचे प्रलतबोंलित लकर्ा गर्ा है͡ एमआरएसएि लनमााण 

सुलविाओों में उपर् ग लकए जाने वािे रासार्लनक फॉमूािेशन में पदाथों के लिए एकािता 
सीमाएों  ˕ालपत करता है͡ एमआरएसएि एक लनमााण कारखाने की चार दीवार ों के भीतर 

उपर् ग लकए जाने वािे लकसी भी रसार्न (क्लीनर, लडटजेंट, रोंग, सॉʢैंट्स, कपडा सोंरक्षक, 

साइलजोंग एजेंट, आलद) क  सोंब लित करता है͡ उन द न ों सूलचर् ों के बीच भ्रम से बचने के लिए 

शɨाविी में RSL की पररभाषा देखें͡ 

महȕपूणा: इन द  सूलचर् ों के बीच अोंतर क  समझने के लिए RSL की पररभाषा देखें͡ 
  

गैर-कयमकयजी बचे्च 
18 वषा से कम आरु् के ʩस्थक्त ज  कारखाने में मौजूद हैं िेलकन काम करने के लिए कारखाने 

Ȫारा लनर् लजत नही ों हैं͡  
  

ओडीएस (ओज़ न 

क्षर्कयरी पियिा) और 

एफ-गैसें 

ओडीएस (ओज़ न क्षर्कारी पदाथा) ओज़ न परत के क्षरण के लिए लजʃेदार हैं͡ ʩापक रूप 

से उपर् ग लकए जाने वािे ओडीएस में क्ल र ɢ र काबान (सीएफसी) और 

हाइडर  ɢ र काबान (एचसीएफसी) जैसी गैसें शालमि हैं, लजनका उपर् ग एर्र कों डीशलनोंग, 

लचिसा आलद में रेलफ्जरेंट के रूप में लकर्ा जाता है, और उदाहरण के लिए, अल্शमन 

उपकरण ों में उपर् ग लकए जाने वािे हैिॉन͡ ȯान दें  लक रेलफ्जरेंट लसːम में उपर् ग की 
जाने वािी अɊ रेलफ्जरेंट गैस ों, लजɎें एफ-गैस (F-gases) कहा जाता है, जैसे एचएफसी 
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(HFCs), भी पर्ाावरण क  नुकसान पहँुचा रही हैं (शस्थक्तशािी िीनहाउस गैसें), इसलिए 

उनका भी लनर्ोंत्रण लकर्ा जाना चालहए͡ 

ओवरटयइम छूट 

˕ानीर् प्रालिकरण ों Ȫारा जारी लकर्ा गर्ा दˑावेज़ ज  कारखाने क  एक लनिााररत 

समर्ावलि (जैसे प्रलत माह) के भीतर कानूनी कामकाजी घोंट ों की सीमा से अलिक काम करने 

की अनुमलत देता है, बशते लक काम लकए गए घोंटे छूट की पूरी अवलि (जैसे 6 महीने, 1 साि 

आलद) के लिए औसत अनुमत कार्ा घोंट ों के बराबर र्ा उससे कम ह ो͡ं  
  

ियर्ी अवर ि अचि मशीनरी, जमीन से लचपकी हुई वˑुएँ आलद Ȫारा पहँुच बालित है͡ 
  

नीलत 
कारावाई के लसȠाोंत ों र्ा लनर्म ों और मानक ों का एक लिस्थखत सेट लजसका पािन कारखाने 

और/र्ा उसके श्रलमक ों क  करना चालहए͡ 
  

पुनप्रयास्थप्त की 

सोंभयवनय 

कमाचारी क  इन दˑावेज़ ों तक मुɞ पहँुच ह नी चालहए और दˑावेज़ ों तक पहँुचने के लिए 

उसे लकसी दूसरे पक्ष से गुजरने की आवʴकता नही ों है͡ कमाचारी क  हर समर् दˑावेज़ ों 
तक ʩस्थक्तगत पहँुच ह ती है (उदाहरण के लिए, एक िॉक बॉস लजसकी चाबी कमाचारी के 

पास ह  और लजसे वह 24/7 एসेस कर सके)͡ 
  

पीपीई (व्यस्थिगत 

सुरक्षय उपकरण) 

पीपीई (PPE) वह उपकरण है ज  उपर् गकताा क  कार्ा˕ि पर ˢा˖ र्ा सुरक्षा के 

ज स्थखम ों से बचाएगा͡ इसमें सुरक्षा हेिमेट, दˑाने, आँख ों की सुरक्षा, उৡ-̊ʴता वािे 

कपडे, सुरक्षा जूते और सुरक्षा हानेस जैसी वˑुएँ शालमि ह  सकती हैं͡ इसमें ʷसन सुरक्षा 
उपकरण (RPE) भी शालमि हैं͡ (स्र त: http://www.hse.gov.uk)  

  

कयरयगयर में र जगयर 
कैलदर् ों क  कार्ाबि के लहˣे के रूप में उपर् ग लकर्ा जाता है͡ जेि श्रम ʩव˕ा के तहत, 

कैलदर् ों क  कारखाने में िार्ा जा सकता है, र्ा उȋादन जेि की सुलविाओों में ह  सकता है͡ 
  

प्रलक्रर्य एक लनलʮत िम र्ा तरीके से लकए गए कार्ों की एक शृ्रोंखिा͡ 
  

क टय 

कार्ा का एक लनलʮत मात्रा (जैसे, वˑुओों के टुकडे) लजसे एक र्ा कई श्रलमक ों क  एक लवलशʼ 

समर्-सीमा के दौरान लनमााण, उȋादन, असेंबि और/र्ा उस पर काम करने की 
आवʴकता ह ती है͡ 

  

नवीनीकरणीर् ऊजया 
स्र त 

नवीकरणीर् ऊजाा स्र त, जीवाʳ ईोंिन के लवपरीत, वे ऊजाा स्र त हैं ज  ˢर्ों का पुनजानन 

करते हैं, जैसे बार् मास (िकडी, िैंडलफि गैस और बार् गैस, इथेनॉि, आलद), जिलवद्रु्त, 

भू-तापीर्, पवन, सौर, आलद͡ (स्र त: www.eia.gov)  
  

आरएसएि 

(प्रलतबोंलित पियिों 

की सूची) 

आरएसएि (RSL) खतरनाक रसार्न ों की एक सूची है ज  तैर्ार व˓ उȋाद ों में एक लनलʮत 

सीमा से नीचे प्रलतबोंलित हैं͡ 

  

महत्वपूणा 
पर्यावरणीर् पहिू र्य 

प्रभयव 

एक महȕपूणा पर्ाावरणीर् प्रभाव एक ऐसा पहिू र्ा प्रभाव है लजसे कारखाने Ȫारा चुने गए 

महȕ के मानदोंड ों के अनुसार कारखाने के लिए अलिक महȕपूणा माना जाता है͡ महȕपूणा 
पर्ाावरणीर् पहिुओों और प्रभाव ों क  प्राथलमकताएों  माना जाता है और उन पर प्रमुख ȯान 

देना चालहए͡ कारखाने क  र्ह समझाने में सक्षम ह ना चालहए लक महȕपूणा पहिुओों और 
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प्रभाव ों की पहचान के मानदोंड क्ा हैं (जैसे लक क्ा र्ह कानूनी आवʴकता से सोंबोंलित है र्ा 
नही ों, क्ा सोंभालवत प्रभाव लकसी सोंवेदनशीि के्षत्र क  प्रभालवत कर सकता है र्ा नही ों, आलद)͡ 

महत्वपूणा जि ररसयव 

"एक महȕपूणा जि ररसाव" का अथा है: पानी का लनरोंतर प्रवाह र्ा प्रȑेक सेकों ड एक बूोंद͡ 

"गैर-महȕपूणा" का अथा है, उदाहरण के लिए, प्रलत लमनट केवि कुछ बँूदें͡ अȯार् 3 के 

मागादशान में महȕपूणा जि ररसाव के उदाहरण ों की तˢीरें  देखें͡ 
  

कुशि कयर्ाकतया 
एक कुशि श्रलमक के पास लकसी लवशेष कार्ा क  करने के लिए लवशेष क्षमताएँ, अनुभव 

और/र्ा प्रलशक्षण ह ता है͡ इसमें अिा-कुशि और उৡ-कुशि श्रलमक भी शालमि ह  सकते 

हैं͡ 
  

स्लज (अपलशि जि 

उपचयर सोंर्ोंत्र से) 

ˠज औȨ लगक और नगरपालिका अपलशʼ जि तथा सीवेज उपचार प्रलिर्ाओों से बची हुई 

एक अवलशʼ, अिा-ठ स सामिी है͡ र्ह गाढे़, नरम र्ा गीिे कीचड जैसा लदखता है र्ा 
अपलशʼ जि उपचार प्रलिर्ा से उȋɄ तरि और ठ स घटक ों का एक समान लचपलचपा 
लमश्रण ह ता है͡ ˠज अȑलिक खतरनाक ह  सकता है͡ 

  

आपूलताकतया एक इकाई ज  कारखाने क  वˑुएँ र्ा सेवाएँ प्रदान करती है͡  
  

अियर्ी अवर ि पहँुच चिने-लफरने वािी वˑुओों, भोंडारण बস ों आलद से बालित है͡ 
  

मरिय कर लत्रमकरण 

पहिे प्राकृलतक भू-भाग में कृलत्रम तȕ ों क  शालमि करने वािे लकसी भी सोंश िन क ͡ भूलम 

उपर् ग में हुए पररवतान ों की पहचान करें , जैसे लनमााण, पक्कीकरण, र्ा अɊ सोंश िन, ज  
कृलत्रमकरण की ओर िे जाते हैं͡   

पियिा 
पदाथा एक रासार्लनक तȕ और उसके र्ौलगक ह ते हैं ज  प्राकृलतक अव˕ा में पाए जाते हैं 
र्ा लकसी लनमााण प्रलिर्ा का पररणाम ह ते हैं͡ लकसी लनमााण प्रलिर्ा में, एक पदाथा बनाने के 

लिए आमतौर पर एक रासार्लनक प्रलतलिर्ा की आवʴकता ह ती है͡   

लत्रक णमयपन  लत्रक णमापन तकनीकें  अवि कन, दˑावेज़ीकरण समीक्षा और साक्षाਚार हैं͡ 
  

अकुशि श्लमक अकुशि श्रलमक वे ि ग ह ते हैं लजनके पास क ई लवशेष कार्ा कौशि नही ों ह ता͡ 
  

वयष्पशीि कयबालनक 

र्ौलगक (VOCs) 

ɡूलगलटव VOC उȖजान के सबसे आम स्र त उन औȨ लगक गलतलवलिर् ों से सोंबोंलित हैं ज  
VOC रु्क्त तरि र्ा गैस का उȋादन, भोंडारण और उपर् ग करती हैं, जहाँ सामिी दबाव में 
ह ती है, लनɻ वा˃ दबाव के सोंपका  में ह ती है, र्ा लकसी बोंद ˕ान से लव˕ालपत ह  जाती है͡ 

लवलशʼ स्र त ों में उपकरण ों से ररसाव, खुिे पात्र और लमश्रण टैंक, भोंडारण टैंक, अपलशʼ जि 

उपचार प्रणालिर् ों में इकाई सोंचािन, और आकस्थ˝क ररसाव शालमि हैं͡ 
  

खतरनयक िुएूँ  

खतरनाक िुएँ से ताȋर्ा सोंभालवत रूप से हालनकारक गैस ों र्ा वा˃ ों से है ज  लवलभɄ 

औȨ लगक प्रलिर्ाओों के उप-उȋाद के रूप में उȋɄ ह ते हैं͡ इन िुओों में मौजूद लवषाक्त, 

৹िनशीि र्ा प्रलतलिर्ाशीि प्रकृलत के कारण रे् श्रलमक ों और आसपास के पर्ाावरण के 

लिए गोंभीर ˢा˖ ज स्थखम पैदा कर सकते हैं͡ औȨ लगक खतरनाक िुओों की सोंरचना 
उȨ ग के प्रकार और उसमें शालमि लवलशʼ प्रलिर्ाओों के आिार पर काफी लभɄ ह ती है͡   
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अवियरणय ICS पररभाषा 
  

अपलशि प्रबोंिन 

इसमें अपलशʼ पदाथों के उलचत लनपटान के लिए सभी प्रलिर्ाओों और सोंसािन ों का प्रबोंिन 

शालमि है; इसके लनमााण से िेकर अोंलतम लनपटान तक सभी प्रकार के अपलशʼ ों के प्रबोंिन के 

लिए की जाने वािी लिर्ाएों  और गलतलवलिर्ाों͡ इसमें सोंिह, हैंडलिोंग, भोंडारण, पररवहन और 

अोंलतम लनपटान लवलि शालमि हैं͡ 
  

अपलशि जि 

अपलशʼ जि (र्ा गोंदा पानी) लकसी भी प्रकार का पानी है ज  मानवीर् उपर् ग से प्रभालवत ह  
चुका है͡ अपलशʼ जि "घरेिू, औȨ लगक, वालणस्थ৸क र्ा कृलष गलतलवलिर् ों, सतही बहाव र्ा 
वषाा जि, और लकसी भी सीवर प्रवाह र्ा सीवर ररसाव के लकसी भी सोंर् जन से उपर् ग लकर्ा 
गर्ा पानी" है͡ 

  

कमाचयरी 

श्रलमक ों में कमाचारी और लनर् क्ता, साथ ही ʩवसार् उȨम के लिए अपने कार्ा के ˢतोंत्र रूप 

से काम करने वािे ʩस्थक्त शालमि हैं͡ 

ऑलडट के दार्रे में आने वािे श्रलमक, कारखाने के पररसर में कार्ारत सभी श्रलमक हैं, चाहे 

उनका र जगार अनुबोंि क ई भी ह  (˕ार्ी श्रलमक, अ˕ार्ी, ठेकेदार, लशकु्ष…)͡  

लनर् क्ता वे कार्ाकताा हैं ज , अपने नाम पर र्ा एक र्ा कुछ भागीदार ों के साथ, ˢर जगार में, 
अपने ʩवसार् में कमाचारी र्ा कार्ाकताा के रूप में, जैसा लक ऊपर वलणात है, एक र्ा अलिक 

ʩस्थक्तर् ों क  काम पर िगाए हुए हैं͡ 
  

श्लमक सोंगठन 
कार्ादि ों का क ई भी सोंगठन, लजसका उȞेʴ कार्ा की पररस्थ˕लतर् ों और र जगार की शतों 
के सोंबोंि में कार्ाकतााओों के लहत ों क  आगे बढ़ाना और उनकी रक्षा करना है͡ 

  

रु्वय श्लमक 

 

18 वषा से कम आरु् के श्रलमक, लजनकी Ɋूनतम आरु् 15 वषा से कम नही ों ह नी चालहए͡ 

हािाोंलक, र्लद आईएिओ कɋेंशन 138 के लवकासशीि देश ों के अपवाद ों के अनुसार ̞ ानीर् 

कानूनी Ɋूनतम आरु् 14 वषा लनिााररत की गई है, त  र्ह कम आरु् िागू ह  सकती है͡   

ZDHC (खतरनयक 

रसयर्न ों कय शून्य 

उत्सजान) 

"खतरनाक रसार्न ों का शूɊ उȖजान" ब्ाोंड ों की एक पहि है, लजसमें ए̱ːडाम में स्थ˕त एक 

समलपात टीम है, ज  ब्ाोंड ों, उनकी आपूलता शृ्रोंखिाओों और ʩापक उȨ ग क  पररिान और जूते-

चɔि ों में कपडे और लटर म सामिी क  सोंसालित करने के लिए उपर् ग की जाने वािी 11 

खतरनाक पदाथा शे्रलणर् ों के लनर्ोंत्रण और िलमक उɉूिन के लिए एक सुसोंगत ̊लʼक ण 

अपनाने में सहार्ता करने के लिए तैर्ार है͡   
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पररलशि 5: पर्यावरणीर् िेखय परीक्षक ों की र् ग्यतय आवश्यकतयएूँ  
अनुभव 

ICS ऑलडटसा के लिए ˘ातक ˑर की लसफाररश करता है͡ 

एक ऑलडटर के रूप में आईसीएस पर्ाावरणीर् ऑलडट करने के लिए, उसने Ɋूनतम 15 पर्ाावरणीर् ऑलडट लकए ह ने 

चालहएों , लजसमें एक पर्ावेक्षक के रूप में 5 पर्ाावरणीर् ऑलडट, पर्ावेक्षण के तहत एक टीम सद˟ के रूप में 3 

पर्ाावरणीर् ऑलडट और मूʞाोंकन के तहत एक टीम सद˟ के रूप में 3 पर्ाावरणीर् ऑलडट शालमि हैं͡ रे् ऑलडट 

वरीर्ता के आिार पर लवलभɄ आकार ों और के्षत्र ों के कारखान ों में लकए गए ह ने चालहएों ͡ ȯान में रखने के लिए, इन 

पर्ाावरणीर् ऑलडट में आईसीएस पर्ाावरणीर् ऑलडट में शालमि सभी लवषर् ों और अȯार् ों क  शालमि करना अलनवार्ा 
है͡      

िीड ऑलडटर के रूप में आईसीएस पर्ाावरण ऑलडट करने के लिए, बाद वािे ने पर्ावेक्षण के तहत एक ऑलडट टीम 

के िीड ऑलडटर के रूप में कम से कम 10 पर्ाावरण ऑलडट सलहत कुि लमिाकर कम से कम 30 पर्ाावरण ऑलडट 

लकए ह ने चालहए͡ ȯान में रखने के लिए, इन पर्ाावरण ऑलडट में आईसीएस पर्ाावरण ऑलडट में शालमि सभी लवषर् ों 
और अȯार् ों क  शालमि करना अलनवार्ा है͡        

लजन देश ों में पर्ाावरणीर् ऑलडट गलतलवलि कम है और जहाँ रे् आवʴकताएँ पूरी नही ों ह  सकती हैं, उन देश ों की पहचान 

ऑलडट लनकार् क  पहिे करनी चालहए और आईसीएस क  सूची घ लषत करनी चालहए, तालक ऑलडट लनकार् के अनुभव 

क  सुलनलʮत करने के लिए ऑलडट लनकार् Ȫारा पररभालषत प्रबोंिन प्रणािी क  ȯान में रखते हुए, ऐसे देश ों में ऑलडट 

लनकार् के प्रȑार्न के लिए आईसीएस अनुम दन प्राɑ लकर्ा जा सके͡   

 

प्रलशक्षण  

ऑलडट लनकार् अपने सभी ऑलडटर ों, समीक्षक ों और सोंबोंलित टीम ों क  आईसीएस प्रलिर्ा और उपकरण ों का प्रलशक्षण 

देगा और र्ह सुलनलʮत करेगा लक सभी टीमें प्रासोंलगक ˕ानीर् और अोंतराा र̓ ीर् कानून ों और लवलनर्म ों से अवगत ह ो͡ं  

प्रलशक्षण और परीक्षाएों  हर बार आवʴकता पडने पर आोंतररक रूप से ऑलडट लनकार् Ȫारा आर् लजत की जाएों गी͡  

पर्ाावरणीर् िेखा परीक्षक ों क  ISO 14001 के अनुसार प्रमालणत ह ना चालहए र्ा उनके पास समकक्ष शैलक्षक पृʿभूलम 

ह नी चालहए, लजसे उनकी िेखा परीक्षा कों पनी Ȫारा ICS पर्ाावरणीर् िेखा परीक्षा आर् लजत करने के लिए अलिकृत लकए 

जाने के एक वषा के भीतर ICS और सोंबोंलित सद˟ Ȫारा पहिे घ लषत और अनुम लदत लकर्ा जाना चालहए͡ 

 

प्रिशान लनगरयनी प्रणयिी 

ऑलडट लनकार् वालषाक रूप से आईसीएस क  ऑलडटसा और ऑलडट-सोंबोंिी टीम ों के लिए अपनी आोंतररक क्षमताओों 
और प्रदशान लनगरानी प्रलिर्ा के बारे में सूलचत करेगा͡   

  

भयषय सोंबोंिी आवश्यकतयएूँ  

ऑलडटर ों और समीक्षक ों क  लनɻ ˑर के लववरण ों क  पूरा करना चालहए͡ र्लद क ई ऑलडटर ऑलडट की ˕ानीर् भाषा 
की आवʴकताओों क  पूरा नही ों करता है, त  ऑलडट लनकार् ऑलडटर के साथ एक अनुवादक भेज सकता है͡ 

अनुवादक ऑलडट लनकार् की लजʃेदारी के अिीन है और इसलिए उसे लनɻ भाषा आवʴकताओों क  पूरा करना चालहए 

(ऑलडट की ˕ानीर् भाषा में प्रवीणता उपर् गकताा ह ना और अोंिेजी में उৡ मȯवती उपर् गकताा ह ना)͡  
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सभी िेखा परीक्षक ों क  िेखा परीक्षा की ˕ानीर् भाषा (िेखा परीक्षा लकए गए के्षत्र र्ा देश की आलिकाररक भाषा) में 
प्रवीणता से उपर् गकताा ह ना चालहए͡ िेखा परीक्षक ों क  चालहए: 

▪ सुनी र्ा पढ़ी गई िगभग सभी बात ों क  सहजता से समझना͡ 

▪ लवलभɄ मौस्थखक और लिस्थखत स्र त ों से प्राɑ जानकारी का साराोंश तैर्ार करना, तकों और लववरण ों क  सुसोंगत 

प्रˑुलत में पुनलनालमात करना͡ 

▪ ˢतः ˛ूता रूप से, बहुत प्रवालहत और सटीक रूप से अपनी बात ʩक्त करें , र्हाों तक लक सबसे जलटि 

पररस्थ˕लतर् ों में भी अथा के सूक्ष्म अोंतर क  ˙ʼ करें͡ 

 

सभी िेखा परीक्षक ों क  अोंिेज़ी का ऊपरी मȯवती ˑर का उपर् गकताा ह ना चालहए͡ िेखा परीक्षक ों क : 
▪ जलटि पाठ के मुূ लवचार ों क  ठ स और अमूता द न ों लवषर् ों पर समझना, लजसमें उनके लवशेष৯ता के्षत्र में 

तकनीकी चचााएँ भी शालमि हैं͡ 

▪ ऐसी प्रवाहपूणाता और सहजता के साथ सोंवाद करें  लक द न ों पक्ष ों के लिए लबना लकसी तनाव के मूि भालषर् ों के 

साथ लनर्लमत बातचीत सोंभव ह  सके͡ 

▪ लवलभɄ लवषर् ों की एक लवˑृत शृ्रोंखिा पर ˙ʼ, लवˑृत पाठ तैर्ार करें  और लकसी लवषर्गत मुȞे पर एक 

̊लʼक ण समझाएों , लजसमें लवलभɄ लवकʙ ों के फार्दे और नुकसान बताए गए ह ो͡ं  

 

सभी ऑलडट ररप टा  समीक्षक उन्नत अोंगे्रजी उपर् गकतया ह ोंगे। सभी समीक्षक ों क : 

▪ लवˑृत, िोंबे और चुनौतीपूणा उपवाक् ों की एक लवˑृत शृ्रोंखिा क  समझें, और लनलहताथा क  पहचानें͡ 

▪ अलभʩस्थक्तर् ों की ˙ʼ ख ज लकए लबना लवचार ों क  िाराप्रवाह और सहजता से ʩक्त करना͡ 

▪ भाषा का सामालजक, शैक्षलणक और ʩावसालर्क उȞेʴ ों के लिए िचीिे और प्रभावी ढोंग से उपर् ग करें͡ 

▪ जलटि लवषर् ों पर ˙ʼ, सुʩवस्थ˕त, लवˑृत पाठ तैर्ार करें , लजसमें सोंगठनाȏक पैटना, कनेक्ट्सा और 

सोंबȠता उपकरण ों के लनर्ोंलत्रत उपर् ग क  दशाार्ा गर्ा ह ͡
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